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Instrukcje oryginalne

Nalezy zachowa¢ niniejsze instrukcje na wypadek korzystania z nich w przyszloSci.

UWAGA: Przed uzyciem urzadzenia nalezy przeczytac instrukcje.

(Jezeli to urzadzenie zmieni wlasciciela, nalezy przekazac te instrukcje obstugi nowemu wlascicielowi).
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Modele z zainstalowanym uktadem bezprzewodowym

Modele z zainstalowanym ukftadem
bezprzewodowym

To urzadzenie jest przeznaczone do stosowania tylko w konfigu-
racji mobilnej, w ktorej anteny niniejszego nadajnika musza by¢
zainstalowane w sposob zapewniajacy odstgp co najmniej 20 cm
od wszystkich o0sdb, i ktore nie moga znajdowac si¢ w tej samej
lokalizacji z innymi nadajnikami z wyjatkiem sytuacji przewi-
dzianych w procedurach dla produktow z wieloma nadajnikami
organizacji FCC i Industry Canada.

[ H [R-CRM-LAI-F‘roFIax01-R2
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Objasnienie komunikatéw dot.
bezpieczenstwa

Zaréwno w niniejszej instrukcji, jak i na elementach urzadzenia
mozna znalez¢ komunikaty dot. bezpieczenstwa: ,,NIEBEZPIE-
CZENSTWO”, ,,OSTRZEZENIE” i ,UWAGA”, poprzedzajace
okreslone wskazowki. Komunikaty te maja na celu ochrone bez-
pieczenstwa operatorow, uzytkownikoéw, serwisantéw i osob wy-
konujacych czynnosci konserwacyjne na urzadzeniu.

4\ NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza sytuacje, w ktorej niepodjecie wiasciwych
dziatan lub srodkéw nieuchronnie spowoduje utrate
zycia lub lub ciezki uszczerbek na zdrowiu.

A OSTRZEZENIE

Oznacza sytuacje, w ktoérej niepodjecie wiasciwych
dziatan lub srodkéw moze spowodowa¢ utrate zycia
lub ciezki uszczerbek na zdrowiu.

A UWAGA

Oznacza sytuacje, w ktorej niepodjecie wiasciwych
dziatan lub srodkéw moze spowodowac¢ srednio po-
wazny lub lekki uszczerbek na zdrowiu, a takze szko-
dy rzeczowe.

Stosowane sg takze dwa inne komunikaty: L WAZNE” i »PAMIE-
TAJ”, po ktorych réwniez wystepuja stosowne wskazowki.

WAZNE: Stowo ,,WAZNE” informuje czytelnika o kon-
kretnych procedurach i czynnosciach, ktérych zanied-
banie moze w niewielkim stopniu uszkodzié¢ urzadze-
nie.

UWAGA: Stowo ,,PAMIETAJ” informuje o czynnosciach
zwigzanych z instalacjg lub obstuga, konserwacja lub
serwisowaniem urzadzenia, ktére sg wazne, lecz nie
dotycza zadnych zagrozen.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Wazne informacje nt. bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE

Aby zmniejszy¢ zagrozenie pozarem i porazeniem
pradem oraz ryzyko odniesienia powaznych obrazen
lub Smierci, podczas korzystania z pralki nalezy
przestrzega¢ nastepujacych, podstawowych srod-
kéw ostroznosci:

w023

* Przed rozpoczgciem obshugi pralki nalezy zapoznac sig¢ ze
wszystkimi instrukcjami.

* Podczas instalowania pralki stosowac¢ si¢ do zalecen dotycza-
cych INSTALACII. Dodatkowe informacje na temat prawid-
towego podiaczenia pralki do uziemienia/masy mozna zna-
lez¢ w instrukcjach podtagczania MASY/UZIEMIENIA w
podreczniku INSTALACIJI. Wszystkie wymagane przylacza
doprowadzenia wody, spustu, zasilania oraz masy/uziemienia
muszg spelnia¢ wymagania lokalnych przepiséw i by¢ wyko-
nane przez uprawnione osoby. Zalecane jest, aby maszyna by-
fa instalowana przez wykwalifikowany personel techniczny.

* Nie nalezy montowac¢ ani przechowywac pralki w miejscu, w
ktérym mogtaby by¢ narazona na oddzialywanie wody i/lub
czynnikdéw atmosferycznych.

* Aby zapobiec pozarowi i wybuchom, nie nalezy zbliza¢ si¢
do urzadzenia z produktami fatwopalnymi i wybuchowymi.
Nie nalezy dodawac¢ wymienionych substancji lub tkanin za-
brudzonych ponizszymi substancjami do wody uzytej do pra-
nia: benzyna, nafta, woski, oleje kuchenne, oleje roslinne i
smary maszynowe, rozpuszczalniki do czyszczenia chemicz-
nego, latwopalne substancje chemiczne, rozcienczalniki badz
inne tatwopalne i wybuchowe substancje. Wydzielaja one
opary, ktore moga ulec zaptonowi, wybuchowi lub spowodo-
wac samozapton tkanin.

* W pewnych okoliczno$ciach moze doj$¢ do wydzielania wo-
doru w instalacji grzewczej, ktora nie byta uzywana przez co
najmniej dwa tygodnie. WODOR JEST GAZEM WYBU-
CHOWYM. Jezeli instalacja grzewcza nie byta uzywana
przez taki okres , nalezy przed uzyciem pralki badz pralko-su-
szarki otworzy¢ wszystkie zawory wody cieptej i pozwolié
wodzie ptynaé przez kilka minut, co pozwoli opr6éznié system
z wodoru. Ze wzgledu na wysoka palno$é gazu nie nalezy w
tym czasie pali¢ ani zbliza¢ si¢ do urzadzenia z otwartym og-
niem.

* Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem lub wystapienia
pozaru, w celu podiaczenia pralki do zrédta zasilania elek-
trycznego NIE NALEZY uzywaé przedtuzaczy ani adapte-
roéw.

* Nie nalezy pozwala¢ dzieciom na zabawe¢ w poblizu lub wne-
trzu pralki . Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na dzieci, jezeli
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znajduja si¢ w poblizu dziatajacej pralki. Urzadzenie nie po-
winno by¢ uzywane przez dzieci lub niedot¢zne osoby bez
nadzoru. Nalezy upewni¢ sig¢, ze dzieci nie wykorzystuja pral-
ki do zabawy. Jest to zasada bezpieczenstwa obowigzujaca w
odniesieniu do wszystkich urzadzen.

NIGDY nie siggac i/lub stawac¢ ani wchodzi¢ do wnetrza pral-
ki lub bebna, SZCZEGOLNIE jesli beben znajduje sie w ru-
chu. Jest to sytuacja stanowigca bezposrednie zagrozenie, kto-
ra moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mier¢.
Nigdy nie obstugiwac pralki przy zdemontowanych lub usz-
kodzonych ostonach, panelach i/lub czesciach. NIE omijaé
zadnych urzadzen zabezpieczajacych ani nie manipulowaé
przy urzadzeniach sterujacych.

Pralke nalezy wykorzystywaé wytacznie do przeznaczonego
celu, jakim jest pranie tkanin. Nigdy nie nalezy uzywac jej do
czyszczenia cze$ci mechanicznych lub samochodowych. Mo-
ze to doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia bebna badz
przewodu rurowego.

Nalezy uzywaé¢ wylacznie dostgpnych na rynku, niepienia-
cych si¢ detergentow wytwarzajacych matg ilos¢ osadu. Nale-
zy uwaza¢ na obecnos$¢ szkodliwych substancji chemicznych.
Nosi¢ srodki ochrony dtoni i oczu podczas dodawania deter-
gentow i srodkéw chemicznych. Zawsze nalezy czytad i prze-
strzega¢ instrukcji producenta znajdujacych si¢ na opakowa-
niach $rodkéw pioracych i czyszczacych. Aby ograniczy¢ ry-
zyko zatru¢ i oparzen chemicznych, nalezy przechowywacé
srodki chemiczne poza zasiggiem dzieci (w miar¢ mozliwosci
w zamknigtej szafce).

Nie wolno uzywac produktow ani srodkéw zmigkczajacych
tkaniny w celu eliminacji tadunkow elektrostatycznych, o ile
nie zaleca tego producent danego srodka zmigkczajacego lub
produktu.

Zawsze nalezy stosowac si¢ do instrukcji prania tkanin okres-
lonych przez producenta materiatu.

Drzwiczki pralki MUSZA BYC zawsze zamknigte w trakcie
napetnienia, pracy lub wirowania. NIE WOLNO omijaé za-
bezpieczenia drzwiczek pralki, pozwalajac na prace pralki
przy otwartych drzwiczkach. Nie nalezy podejmowacé prob ot-
warcia drzwiczek przed petnym spuszczeniem wody i usta-
niem ruchu czesci.

Nie nalezy przedtuzaé dysz dozownika. Konieczne jest zacho-
wanie istniejgcego przeswitu.

Nie nalezy obstugiwac urzadzenia bez zamontowanego kor-
ka / systemu obiegu zwrotnego wody, jesli ma zastosowanie.
Nalezy upewnic¢ si¢, ze podlaczenia wody zaopatrzone sg w
zawory odcinajace, a polaczenia przewodow sg nalezycie
szczelne. Po zakonczeniu dnia roboczego, nalezy ZA-
MKNAC wszystkie zawory odcinajace.

Pralke nalezy utrzymywac¢ w dobrym stanie technicznym.
Upuszczenie badz uderzenie pralki moze spowodowac uszko-
dzenie urzadzen zabezpieczajacych. W takiej sytuacji spraw-
nos$¢ pralki powinna by¢ sprawdzona przez wykwalifikowany
personel serwisowy.

NIEBEZPIECZENSTWO! Przed rozpoczeciem przegladu
badz naprawy urzadzenia nalezy WYLACZYC zasilanie
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urzadzenia. Po wylaczeniu zasilania serwisant musi odczekaé
co najmniej 5 minut przed rozpoczeciem prac, sprawdzajac
napigcie szczatkowe przy uzyciu miernika napiecia. Jest to
konieczne, gdyz kondensator falownika lub filtra EMC zacho-
wuje wysokie napigcie przez pewien czas po WYLACZENIU
zasilania. Jest to sytuacja stanowigca bezposrednie zagroze-
nie, ktora moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub
$mierc.

* Nie nalezy naprawia¢ ani wymienia¢ zadnej czg$ci pralki, ani
dokonywac¢ zadnych czynnosci serwisowych, o ile nie sg one
zalecane w instrukcjach konserwacji badz w instrukcji serwi-
sowej uzytkownika, pod warunkiem, ze uzytkownik zaznajo-
mi si¢ z nimi i posiada umiej¢tnosci stosowne do przeprowa-
dzenia takich napraw. Przed podj¢ciem prac nalezy ZAWSZE
odtaczy¢ pralke od zrodta zasilania i wody.

* Odlaczy¢ zasilanie przy uzyciu wytacznika lub poprzez wyje-
cie wtyczki z zasilania. Wymieni¢ zuzyte przewody elektrycz-
ne.

* Przed wyrzuceniem urzadzenia lub trwatym wycofaniem go z
uzytkowania nalezy zdemontowaé drzwiczki pralki.

* Montaz, konserwacja i/lub obstuga pralki niezgodna z zalece-
niami producenta moze doprowadzi¢ do wystapienia sytuacji
skutkujacych obrazeniami ciata i/lub mienia.

UWAGA: OSTRZEZENIA oraz WAZNE WSKAZOWKI
DOT. BEZPIECZENSTWA opisane w niniejszej instrukcji
nie obejmuja wszystkich mozliwych zjawisk i sytuaciji.
W czasie montazu, konserwacji i obstugi urzadzenia
nalezy kierowacé si¢ zdrowym rozsadkiem, zachowa¢
nalezyta uwage i ostroznosé.

W razie wystapienia niejasnosci badz problemoéw nalezy skontak-
towac si¢ z dealerem, dystrybutorem, przedstawicielem serwisu
badz producentem.

A OSTRZEZENIE

Instalacja urzagdzenia musi spetnia¢ minimalne dane
techniczne i wymagania wyszczegélnione w odnos-
nej instrukcji instalacji, wszelkie obowigzujace prze-
pisy dotyczace budownictwa komunalnego, wodo-
ciagow, instalacji elektrycznych , a takze wszelkie in-
ne uregulowania odnoszace sie do instalacji. Ze
wzgledu na ilo§¢ wymagan i lokalnych przepiséw ko-
niecznych do zastosowania, instalacje, regulacje i
serwisowanie opisanego tu urzadzenia wolno po-
wierza¢ wytacznie wykwalifikowanemu personelowi
technicznemu o wymaganych uprawnieniach, zazna-
jomionemu z budowa i obstuga tego rodzaju wypo-
sazenia oraz stosownymi lokalnymi przepisami swia-
domemu wiagzacych sie z tym niebezpieczenstw. Zig-
norowanie niniejszego ostrzezenia moze spowodo-
wac szkody osobowe i rzeczowe, w tym uszkodzenie
sprzetu, a takze skutkowaé uniewaznieniem gwaran-
cji.

w820
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WAZNE: Nalezy sprawdzi¢, czy urzadzenie zamontowa-
no na rownym podiozu o wystarczajacej wytrzymatosci
i czy zapewniono odpowiednia przestrzehh do wykony-
wania inspekcji i konserwacji. Nigdy nie nalezy bloko-
wacé przestrzeni przeznaczonej do wykonywania czyn-
nosci serwisowych i konserwacyjnych.

A OSTRZEZENIE

W zadnym wypadku nie wolno dotykaé wewnetrz-
nych ani zewnetrznych przewodéw rurowych na pa-
re, ich potaczen ani podzespotéw ukiadu obiegu pa-
ry. Ilch powierzchnie osiagajg bardzo wysokie tempe-
ratury i ich dotykanie moze spowodowaé¢ powazne
poparzenia. Przed dotknieciem przewodu pary nale-
zy wylaczy¢ pare i poczekaé na ostygniecie przewo-
du oraz jego potaczen i podzespotow.

SW014

A OSTRZEZENIE

Urzadzenie nalezy zainstalowaé na poziomym podto-
zu o odpowiedniej nosnosci. Zignorowanie tego wy-
mogu moze doprowadzi¢ do sytuacji grozacych po-
waznymi obrazeniami, $mierciag lub szkodami rzeczo-
wymi.

W703

UWAGA: Wszystkie urzadzenia produkowane sg zgod-
nie z dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetyczne;j.
Moga by¢ one uzywane tylko w okreslonym otoczeniu
(zgodnosé co najmniej z wymogami klasy A). Ze wzgle-
déw bezpieczenstwa nalezy zachowaé konieczna bez-
pieczng odlegtos¢ od wrazliwych urzadzen elektrycz-
nych lub elektronicznych. Urzadzenia te nie sa przezna-
czone do uzytku domowego przez prywatnych konsu-
mentéw w srodowisku domowym.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Etyk|ety dot bezpieczeﬁstwa b. Wyrazny jest zbyt wysoki poziom wody.

c. Urzadzenie nie jest odpowiednio uziemione.
W kluczowych miejscach urzadzenia umieszczone zostaly etykie-

ty dot. bezpieczenstwa. Niezapewnienie czytelnosci etykiet dot. Nie obchodzi¢ zadnych urzadzef zabezpieczajacych.

bezpieczenstwa moze skutkowa¢ obrazeniem operatora lub ser- -
wisanta. A OSTRZEZENIE
Aby unikna¢ zagrozen, nalezy stosowa¢ wylacznie czgsci za- - - -
mienne autoryzowane przez producenta. Obstuga urzadzenia w przypadku powaznego niewy-
. i réwnowazenia moze doprowadzi¢ do obrazen ciata
Bezpleczenstwo operatora lub powaznego uszkodzenia urzadzenia.
g . w728
W ZADNYM WYPADKU nie wolno wktadaé rak ani
zadnych przedmiotéw do kosza suszarki, dopdki cat-
kowicie sie on nie zatrzyma, gdyz moze to spowodo-
wacé powazne obrazenia.
SWo12
Okreslone w niniejszej instrukcji modele urzadzen sa przezna-
czone dla ogétu uzytkownikow, do takich zastosowan jak:
* czesci biurowo-socjalne w sklepach, biurach, kuchniach lub
innych §rodowiskach pracy
» przez klientéw w hotelach, motelach lub innego rodzaju $ro-
dowiskach mieszkalnych
* obszary wspolnego uzytku w blokach mieszkalnych lub w
pralniach samoobstugowych
* inne podobne zastosowania
Montaz tych urzadzen powinien by¢ w petni zgodny z zalecenia-
mi zawartymi w tej instrukcji.
Ponizsze czynnosci konserwacyjne nalezy przeprowadza¢ co-
dziennie:
1. Sprawdzi¢, czy wszystkie etykiety ostrzegawcze znajduja si¢
na swoim miejscu i sg czytelne. W razie potrzeby nalezy je
wymienic.
2. Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ zamek
drzwiczek:
a. Aby tego dokonaé, sprobuj uruchomié¢ urzadzenie przy ot-
wartych drzwiczkach. Urzadzenie nie powinno si¢ wia-
czy¢.
b. Nastgpnie zamknij drzwiczki bez blokowania ich i sprobuj
wlaczy¢ urzadzenie ponownie. Urzadzenie rowniez nie
powinno si¢ wlaczy¢.
c. Sprobowac otworzy¢ drzwiczki podczas cyklu pracy.
Drzwiczki nie powinny si¢ otworzy¢.
Jezeli drzwiczki badz zamek nie dziataja wlasciwie, nalezy odta-
czy¢ urzadzenie od zrédla zasilania i wezwac pomoc techniczna.
3. Nie nalezy obstugiwaé urzadzenia, jezeli zachodzi jedna lub
wigcej z ponizszych sytuacji:
a. Przez caly czas trwania cyklu drzwiczki nie sg bezpiecznie
zamknigte.
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 9 F8620601PLR4
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Identyfikacja modelu

Zawarte w tej instrukcji informacje dotycza nastepujacych mode-

1i:

Wprowadzenie

Wprowadzenie

20,4 kg [45 funtéw] Modele
UWG045D3 UWHO045D3 UWIJ045D3 UWKO045D3 UWT045D3 UWwWUu045D3
UWG045D4 UWHO045D4 UWJ045D4 UWKO045D4 UWT045D4 UwWUu045D4
UWGO045N1 UWHO045N1 UWIJ045N1 UWKO045N1 UWTO045N1 UWUO045N1
UWGO045N2 UWHO045N2 UWI045N2 UWKO045N2 UWTO045N2 UWUO045N2
29,5 kg [65 funtéw] Modele
UWG065D3 UWHO065D3 UWJ065D3 UWKO065D3 UWTO065D3 UwWUu065D3
UWG065D4 UWHO065D4 UWJ065D4 UWKO065D4 UWTO065D4 UWU065D4
UWGO065N1 UWHO065N1 UWI065N1 UWKO065N1 UWTO065N1 UWUO065N1
UWG065N2 UWHO065N2 UWIJI065N2 UWKO065N2 UWTO065N2 UWUO065N2
38,6 kg [85 funtow] Modele
UWGO085D3 UWHO085D3 UWJ085D3 UWKO085D3 UWTO085D3 UwWUu085D3
UWG085D4 UWHO085D4 UWIJ085D4 UWKO085D4 UWTO085D4 UWU085D4
UWGO085N1 UWHO85N1 UWIJ085N1 UWKO085N1 UWTO085N1 UWUO85N1
UWGO085N2 UWHO085N2 UWIJ085N2 UWKO085N2 UWTO085N2 UWUO85N2
47,6 kg [105 funtéw] Modele
UWG105D3 UWH105D3 UWIJ105D3 UWK105D3 UWT105D3 Uwu105D3
UWG105D4 UWH105D4 UWIJ105D4 UWK105D4 UWT105D4 UWU105D4
UWGI105N1 UWHI105N1 UWIJ105N1 UWKI105N1 UWTI105N1 UWUI105N1
UWG105N2 UWHI105N2 UWIJ105N2 UWKI105N2 UWT105N2 UWU105N2
59 kg [130 funtéw] Modele
UWG130D3 UWH130D3 UWIJ130D3 UWK130D3 UWT130D3 UwWU130D3
UWG130D4 UWH130D4 UWIJ130D4 UWK130D4 UWT130D4 UWU130D4
UWGI130N1 UWHI130N1 UWIJ130N1 UWKI130N1 UWT130N1 UWUI130N1
UWGI130N2 UWHI130N2 UWIJ130N2 UWKI130N2 UWTI130N2 UWUI130N2
72,6 kg [160 funtow] Modele
UWG160D3 UWH160D3 UWIJ160D3 UWK160D3 UWT160D3 UWU160D3
UWG160D4 UWH160D4 UWIJ160D4 UWK160D4 UWT160D4 UWU160D4
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 10 F8620601PLR4
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Wprowadzenie

90.7 Kg [200 funtow] Modele

UWG200D3
UWG200D4

UWH200D3
UWH200D4

UWJ200D3
UWJ200D4

UWK200D3
UWK200D4

UWT200D3
UWT200D4

Uwu200D3
UwUu200D4

Przyktadowy model z lokalizacjq tabliczki znamiono-

Przeglad po dostawie

Po dostawie nalezy wizualnie sprawdzi¢ stan skrzyni, ostony
ochronnej i samego urzadzenia pod katem wszelkich uszkodzen.
Jezeli jakies$ uszkodzenia s3 widoczne, dostawca musi uwzgled-
ni¢ je w protokole przed podpisaniem dokumentéw transporto-
wych (potwierdzenia odbioru) lub, jezeli uszkodzenie zostato od-
kryte p6zniej, musi zosta¢ o nim poinformowany.

Potozenie tabliczki znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje si¢ na panelu tylnym oraz wew-
natrz drzwi maszyny.

Tabliczka z numerem seryjnym znajduje si¢ na panelu tylnym i
po wewnetrznej stronie drzwiczek pralki, jej tre$¢ jest rowniez
zapisana w programatorze. Aby wejs¢ do menu Machine ID [ID
pralki] na programatorze:

1. Naci$nij przycisk , aby wejs¢ do Menu System (Menu syste-
mowe).

2. Przewin, aby pods$wietli¢ pozycj¢ Diagnostics [Diagnostyka] i
nacis$nij przycisk , aby wejs¢ do Diagnostics Menu (Diagnos-
tyka).

3. Nalezy przewina¢, aby zaznaczy¢ identyfikator maszyny i na-
cisng¢ przycisk , aby wprowadzi¢ Machine ID Menu (Identy-
fikator Maszyny).

Podczas zamawiania czgs$ci zamiennych lub w przypadku zwra-
cania si¢ 0 pomoc techniczng zawsze podawaj numer seryjny i
numer modelu maszyny. Zob. Rysunek I .

wej

1. Tabliczka znamionowa na panelu
2. Tabliczka znamionowa na ramie drzwi

C-PHM1C1

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Rysunek 1
Czesci zamienne

Jezeli wymagana jest dokumentacja badz czg¢sci zamienne, nalezy
skontaktowac si¢ ze sprzedawcg urzadzenia badz bezposrednio z
Alliance Laundry Systems pod numerem telefonu +1 (920)
748-3950 w celu uzyskania informacji kontaktowych o najbliz-
szym autoryzowanym dystrybutorze cze¢sci.

Dziat obstugi klienta

Aby uzyska¢ wsparcie techniczne, prosimy skontaktowac si¢ ze
swoim lokalnym dystrybutorem lub:

Alliance Laundry Systems

Shepard Street

P.O. Box 990

Ripon, W1 54971-0990

U.S.A.

www.alliancelaundry.com

1 F8620601PLR4



Wprowadzenie
Telefon : +1 (920) 748-3121
Data produkcji

Data produkcji produktu jest czeScig numeru seryjnego. Dwie
pierwsze cyfry oznaczajg rok. Trzecia i czwarta cyfra oznaczaja
miesigc. Na przyktad: produkt o numerze seryjnym 1505000001
zostat wyprodukowany w maju 2015.

EAL

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 12
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Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne 45 65 85 105 130 160 200

Wymiary gabarytowe

Szerokos¢ catkowita, mm | 867 [34,1] 867 [34,1] 1019 [40,1] | 1019 [40,1] |1171[46,1] |[1171[46,1] | 1171 [46,1]
[cale]

Wysokos$¢ catkowita, mm | 1637 [64,4] [ 1637 [64,4] |1755[69,1] |1755[69,1] |1932[76,1] |1932[76,1] [1171[76,1]
[cale]

Glebokosc¢ catkowita, mm | 1151 [45,3] [ 1298 [51,1] [ 1300 [51,2] | 1427 [56,2] |1384[54,5] |1524[60,0]1 |1715[67,5]
[cale]

Informacje dot. masy i transportu

Masa netto, kg [funty] 490 [1080] | 499 [1110] |757[1670] |[771[1700] |[925[2040] |[939[2070] |980[2160]
Standardowa masa trans- 508 [1120] |522[1150] |780[1720] |[794[1750] [953[2100] [966][2130] |1007 [2220]
portowa, kg [1bs.]

Standardowa objetosc¢ 2 [75] 2 [75] 3[107] 3[107] 41139] 41139] 4,4 [157]
transportowa, m> [ft3]

Standardowe wymiary 945 x 1370 x | 945 x 1370 x [ 1097 x 1570 [ 1097 x 1570 | 1250 x 1646 | 1250 x 1646 | 1250 x 1836
transportowe (szeroko$¢ x | 1650 [37,2 x | 1650 [37,2 x [x 1763 [43,2 | x 1763 [43,2 | x 1941 [49,2 | x 1941 [49,2 | x 1941 [49,2
glebokos¢ x wysokosc), 53,8 x 65] 53,8 x 65] x 61,8 x x 61,8 x X 64,8 x X 64,8 x x 72,3 x
mm [cale] 69,4] 69,4] 76,4] 76,4] 76,4]

Masa transportowa, obudo- | 567 [1250] [ 581 [1280] |[848[1870] |[862[1900] |1025[2260] | 1039 [2290] | 1084 [2390]
wa kratowa kg [funty]

Objetos¢ przesytki w skrzy- | 3 [97] 3197] 4,5 [158] 4,5 [158] 5,3 [186] 5,3 [186] 5,9 [207]

ni plaskiej, m3 [ft3]

Wymiary transportowe z 1060 x 1440 | 1060 x 1440 [ 1212 x 1646 [ 1212 x 1646 | 1364 x 1722 | 1364 x 1722 | 1364 x 1913
obudowg kratowg (szero- x 1800 [41,7 | x 1800 [41,7 | x 2243 [47,7 | x 2243 [47,7 | x 1915 [53,7 | x 1915 [53,7 | x 2243 [53,7
kos¢ x glebokosé x wyso- X 56,8 x X 56,8 x X 64,8 x X 64,8 x X 67,8 x X 67,8 x x 75,3 x
kos$¢), mm [cale] 70,8] 70,8] 88,3] 88,3] 88,3] 88,3] 88,3]
Informacje dot. b¢gbna

Srednica bebna, mm [cale] | 787 [31,0] 787 [31,0] 914 [36,0] 914 [36,0] 1067 [42,0] | 1067 [42,0] |1067 [42,0]
Glebokos¢ bebna, mm [ca- [4222[16,6] |561 [22,1] 559 [22,0] 686 [27,0] 622 [24,5] 762 [30,0] 953 [37,5]
le]

Objetos¢ cylindra, 1 [ft3] 185 [7,3] 246 [9,7] 368 [13,0] 450 [15,9] 555[19,6] 682 [24,1] 852 [30,1]
Pojemno$¢ cylindra, kg [1b] | 20,4 [45] 29,5 [65] 38,6 [85] 47,6 [105] 59 [130] 72,6 [160] 90,7 [200]
Srednica otworéw, mm 4,8[0,188] |4,8[0,188] |4,8[0,188] [4,8[0,188] [4,8[0,188] [4,8[0,188] |4,8[0,188]
[cal.]

Powierzchnia otworéw, % | 21,3 21,3 23,0 23,4 27,4 27,9 27,3
Informacje dot. otwierania drzwiczek

Srednica otworu, mm [cale] | 452 [17,8] 452 117,8] 533 [21,0] 533 [21,0] 630 [24,8] 630 [24,8] 630 [24,8]

Tabela 1 cigg dalszy...

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 13 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne 45 65 85 105 130 160 200
Odlegtos¢ pomigdzy dolng | 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 775 [30,5] 775 [30,5] 775 [30,5]
krawedzig drzwiczek a pod-
loga, mm [cale]

Pobo6r mocy
Srednie zuzycie pradu na 0,30 0,35 0,45 0,52 0,64 0,75 0,80
cykl, kW-h (modele bez na-
grzewnicy)
Szacowane obciaZenie cieplne
Obciazenie HVAC Zuzycie 15% catkowitej energii na cykl.
Informacje o napedzie
Liczba silnikéw uktadu na- |1 1 1 1 1 1 1
pedowego
Moc silnika napgdowego, | 3,7 [5,0] 3,715,0] 5,6 [7,5] 5,6 [7,5] 7,5110] 7,5110] 7,5[10]
kW [KM]
Predkosci bebna
1/2 Pranie/cofanie, G 0,4 [30] 0,4 [30] 0,4 [28] 0,4 [28] 0,4 [26] 0,4 [26] 0,4 [26]
[obr./min]
Pranie/odwracanie, G 0,78 [42] 0,78 [42] 0,78 [39] 0,78 [39] 0,77 [36] 0,77 [36] 0,77 [36]
[obr./min]
Dystrybucja, G [obr./min] [2,5 [75] 2,51[75] 2,5[70] 2,5[70] 2,5[65] 2,5[65] 2,5[65]
Bardzo stabe odwirowanie, |27 [248] 27 [248] 27 [230] 27 [230] 27 [213] 27 [213] 27 [213]
G [obr./min]
Stabe odwirowanie, G 100 [477] 100 [477] 100 [443] 100 [443] 100 [410] 100 [410] 80 [366]
[obr./min] (predkosé (predkosé
L)* L)*
Srednie odwirowanie, G 200 [674] 200 [674] 150 [542] 150 [542] 150 [502] 150 [502] 100 [410]
[obr./min] (predkosé (predkosé
M)* M)*
Mocne odwirowanie, G 250 [754] 250 [754] 200 [626] 200 [626] 200 [579] 200 [579] 125 [458]
[obr./min] (predkosé (predkosé (predkosé
M)* M)* M)*
Bardzo mocne odwirowa- | 300 [826] 300 [826] 250 [700] 250 [700] 250 [648] 250 [648] 150 [502]
nie, G [obr./min]
Ultra mocne odwirowanie, |400 [954] 400 [954] 300 [766] 300 [766] 300 [710] 300 [710] 200 [579]
G [obr./min] (predkosé (predkosé (predkosé (predkosé (predkosé (predkosé (predkosé
V)* V)* V)* V)* V)* V)* M)*
*Maksymalna predko$¢ wirowania, w zaleznosci od modelu. Patrz L, M lub V jako 10. literze numeru modelowego.
Wykrywanie wywazenia
Tabela 1 cigg dalszy...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 14 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne 45 65 85 105 130 160 200
Zamontowany czujnik sta- | STD STD STD STD STD STD STD
bilnosci

Bezposrednie ogrzewanie parg (opcja)

Rozmiar polaczenia dopro- | 1/2 172 172 172 3/4 3/4 3/4
wadzajacego pare, w calach

(NPT)

Liczba wlotow pary 1 1 1 1 1 1 1

Maksymalne ci$nienie, kPa | 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85]
[psi]

Wymagane ci$nienie, (min. | 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570

- maks. kPa [psi] ) [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85]
Para wodna |LOW 1,1[2,5] 1,5 [3,3] 2,1[4.,6] 2,6) [5,7] 3,0 [6,7] 3,8 [8.3] 4,6 [10,4]
wymagana

do zwicksze- | MED 1,2 [2,7] 1,7 [3,7] 2,415.2] 2,9 [6,5] 3,5[7.8] 4,319,5] 52[11,9]
nia tempera- | HIGH 1,4 [3,1] 1,9 [4,1] 2,8[6.1] 3,4 [7.6] 4,1[9,1] 50([11,1] |6,1[13,9]
tury prania,

10°C, kg

[10°F, funty]

Srednie zuzycie na cykl, 122 [1,6] 160 [2,1] 236 [3,1] 289 [3,8] 350 [4,6] 441 [5,8] 551 [7,25]
kgf m [BHP (moc hamowa-
nia)]

Podgrzewanie wody przy pomocy grzalek elektrycznych (opcjonalnie)

Pelna moc 200V 19,1 19,1 28,6 28,6 nd. nd. nd.

ogrzewania |7\ 27,4 27,4 412 412 d d d

elektryczne- > > i i né. né. né.

go, kW 380V 17,2 17,2 17,2 17,2 34,4 34,4 34,4
415V 20,5 20,5 20,5 20,5 41,0 41,0 41,0
480V 27,4 27,4 27,4 27,4 54,8 54,8 54,8

Liczba grzalek elektrycz- 6/6 6/6 9/6 9/6 12 12 12

nych

Moc grzatek elektrycznych, | 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2 4,2

kW

Czas po- LOW 1,562 1,633 1,685 1,997 1,927 2,215 2,471

trzebny do

... |MED 1,718 1,896 1,874 2,168 2,015 2,375 2,676

podniesienia

temperatury [ HIGH 1,739 2,239 2,095 2,471 2,272 2,675 2,860

w zbiorniku,

w minutach

na 5,5 °C

[10 °F]

Emisja halasu

Tabela 1 cigg dalszy...

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 15 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Dane techniczne 45 65 85 105 130 160 200

dBA Maksymalny | 77 77 78 78 80 80 75
poziom od-
wirowania

Sredni po- |69 69 70 70 75 75 68
ziom odwi-
rowania

Mieszanie 64 64 66 66 66 66 66

nd. = nie dotyczy

Tabela 1

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 16 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary urzadzen
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UWAGA: Sprayem zaznaczono opcjonalny dozownik z piecioma przedziatami.

Rysunek 2
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary urzadzenia, mm [w calach]

45 65 85 105 130 160 200
A 856 [33,7] 856 [33,7] 1001 [39.,4] 1001 [39,4] 1161 [45,7] 1161 [45,7] 1161 [45,7]
B 1636 [64,4] 1636 [64.,4] 1755 [69,1] 1755 [69,1] 1933 [76,1] 1933 [76,1] 1933 [76,1]
C 958 [37,7] 958 [37,7] 998 [39,3] 998 [39,3] 1090 [42,9] 1090 [42,9] 1090 [42,9]
D 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 775 [30,5] 775 [30,5] 775 [30,5]
E 544 [21,4] 544 [21,4] 716 [28,2] 716 [28,2] 757 [29,8] 757 [29,8] 757 [29,8]
F 538 [21,2] 538 [21,2] 615 [24,2] 615[24,2] 792 [31,2] 767 [30,2] 767 [30,02]
G 782 [30,8] 782 [30,8] 935 [36,8] 935 [36,8] 1087 [42,8] 1087 [42,8] 1087 [42,8]
H 866 [34,1] 866 [34,1] 1019 [40,1] 1019 [40,1] 1171 [46,1] 1171 [46,1] 1171 [46,1]
J 97 [3.8] 97 [3,8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8]

K 1542 [60,7] 1542 [60,7] 1615 [63,6] 1615 [63,6] 1745 [68,7] 1745 [68,7] 1745 [68,7]
L 1643 [64,7] 1643 [64,7] 1717 [67,6] 1717 [67,6] 1844 [72,6] 1844 [72,6] 1844 [72,6]
Tabela 2

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 18 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary
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UWAGA: Sprayem zaznaczono opcjonalny dozownik z piecioma przedziatami.

Rysunek 3
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary maszyny, mm [cale]

45 65 85 105 130 160 200

A 201[0,8] 20 [0,8] 1510,6] 15710,6] 2310,9] 2310,9] 2310,9]

B 89 [3,5] 89 [3,5] 46 [1,8] 46 [1,8] 51[2,0] 51[2,0] 511[2,0]

C 869 [34,2] 869 [34,2] 1072 [42,2] 1072 [42,2] 1135 [44,7] 1135 [44,7] 1135 [44,7]
D 904 [35,6] 1044 [41,1] 1105 [43,5] 1283 [50,5] 1168 [46,0] 1308 [51,5] 1499 [59,0]
E 1151 [45,3] 1298 [51,1] 1300 [51,2] 1427 [56,2] 1384 [54,5] 1524 [60,0] 1715 [67,5]
Szero- | 589 [23,19] 589 [23,19] 670 [26,38] 670 [26,38] 757 [29,8] 757 [29,8] 757 [29,8]
kosé

drzwi

Za- 511[2] 511[2] 511[2] 511[2] 511[2] 511[2] 511[2]
wias

drzwi

%

*Przdd urzadzenia do ramy drzwi po stronie zawiasow (gdy sg otwarte)

Tabela 3

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 20 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary
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UWAGA: Sprayem zaznaczono opcjonalny dozownik z piecioma przedziatami.

Dozownik dodatkow

Przytacza podstawowe napetniania
ZYacza spryskiwaczy

Przylacze pary

Wentylacja ptaszcza

0,875 elektryczne

Pokrywa zaopatrzenia w chem.
1,125 elektryczne

© %NS R w

. 0,875 chem. zasilanie elektryczne
10. 1,500 elektryczne
11. Panel dostgpowy zasilania

Rysunek 4

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 21 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Wymiary maszyny, mm [cale]

45 65 85 105 130 160 200
A 1356 [53,4] 1356 [53,4] 1471 [57,9] 1471 [57,9] 1648 [64,9] 1648 [64,9] 1648 [64,9]
B 1346 [53,0] 1346 [53,0] 1461 [57,5] 1461 [57,5] 1638 [64,5] 1638 [64,5] 1384 [54,5]
C 1133 [44,6] 1133 [44,6] 1247 [49,1] 1247 [49,1] 1425 [56,1] 1425 [56,1] 1425 [56,1]
D 1209 [47,6] 1209 [47,6] 1326 [52.2] 1326 [52,2] 1433 [56,4] 1433 [56,4] 1433 [56,4]
E*  [780[30,7] 780 [30,7] 782 [30,8] 782 [30,8] 749 [29,5] 749 [29,5] 749 [29,5]
F*  [366[14,4] 366 [14,4] 312[12,3] 312 [12,3] 310 [12,2] 310 [12,2] 310 12,2]
G 109 [4,3] 150 [5.,9] 64 2,5] 64 [2,5] 74 [2,9] 74 [2,9] 74 2,9]
H 91 [3,6] 91 [3,6] 66 [2.6] 66 [2,6] 74 [2,9] 7412,9] 74 [2,9]
J 208 [8,2] 208 [8,2] 208 [8,2] 208 [8,2] 196 [7,7] 196 [7,7] 196 [7,7]
K 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3]
L 71 [2,8] 71 2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8]
M 124 [4,9] 124 [4,9] 124 [4.,9] 124 [4,9] 124 [4,9] 124 [4.,9] 124 [4,9]
N 198 [7.8] 198 [7.8] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3]
P 264 [10,4] 264 [10,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4]
Q 493 [19,4] 493 [19,4] 569 [22,4] 569 [22,4] 645 [25,4] 645 [25,4] 645 [25,4]
R 521 [20,5] 521 [20,5] 597 [23,5] 597 [23,5] 673 [26,5] 673 [26,5] 673 [26,5]
S 556 [21,9] 556 [21,9] 709 [27,9] 709 [27,9] 861 [33,9] 861 [33,9] 861 [33,9]
T 732 [28,8] 732 [28,8] 884 [34,8] 884 [34,8] 1086 [40,8] 1086 [40,8] 1086 [40,8]
U 1300 [51,2] 1300 [51,2] 1425 [56,1] 1425 [56,1] 1603 [63,1] 1603 [63,1] 1603 [63,1]
\% 1346 [53,0] 1346 [53,0] 1468 [57.8] 1468 [57.8] 1646 [64,8] 1646 [64,8] 1646 [64,8]
W [1389(54,7] 1389 [54,7] 1514 [59,6] 1514 [59,6] 1692 [66,6] 1692 [66,6] 1692 [66,6]
X 1407 [55.4] 1407 [55.,4] 1364 [53,7] 1524 [60,0] 1702 [67,0] 1702 [67,0] 1702 [67,0]
Y 1539 [60,6] 1539 [60,6] 1656 [65,2] 1656 [65.2] 1834 [72.,2] 1834 [72,2] 1834 [72.,2]
zZ 1573 [61,94]  |1573[61,94] |1691[66,59] |1691[66,59] |1868[73,56] |1868[73,56] |1868[73,56]

*Dwustronny odptyw stosowany tylko w modelach 85-200 D3 i D4.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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Dane techniczne i wymiary

Umiejscowienie otworéw na sruby
montazowe - modele 45 i 65 funtéw

Modele o pojemnosci 20,4 i 29,5 kg [45 i 65 funtow] (patrz Tabela 5)
- A -

L2
PHM960N_SVG
UWAGA: Przy montazu pojedynczego urzadzenia lub dwéch urzadzen zwréconych do siebie tylem nalezy sko-

rzystac¢ z zewnetrznych otworow oznaczonych literg ,,A”. Przy montazu urzadzen w jednej linii przy zachowa-
niu odstepu minimalnego nalezy skorzystac¢ z otworéw wewnetrznych oznaczonych litera ,,B”.

1. Prz6d szablonu na §ruby mocujace (45)
2. Przod szablonu na $ruby mocujace (65)

Rysunek 5

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 23 F8620601PLR4
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Dane techniczne i wymiary

Lokalizacje otworéw montazowych srub — modele 20,4 i 29,5 kg [45 i 65 funtow], mm [cale]

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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45 65
A 867 [34,12] 867 [34,12]
B 819 [32,24] 819 [32,24]
C 647 [25,48] 647 [25,48]
D 24 [0,94] 24 [0,94]
E 110 [4,32] 110 [4,32]
F 24 10,94] 24 10,94]
G 50 [1,96] 50 [1,96]
H 76 [3] 76 [3]
I 406 [16] 406 [16]
J 660 [26] 660 [26]
K 855 [33,67] Nie dotyczy
L Nie dotyczy 1071 [42,17]
M Na zewnatrz 914 [35,99] 914 [35,99]
N 1051 [41,41] 1051 [41,41]
o Wewnatrz 764 [30,08] 764 [30,08]
P 924 [36,4] 924 [36,4]

Tabela 5
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Rozmieszczenie otworéw na sruby
montazowe - modele 85 i 105 funtow

Dane techniczne i wymiary

Modele 38,6 i 47,6 kg [85 i 105 funtéw] (Zob. Tubela 6 )

A

M

1. Przdd szablonu na $ruby mocujace (85)
2. Przod szablonu na $ruby mocujace (105)

PHMO57N_SVG

Rysunek 6

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 25
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Dane techniczne i wymiary

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-

WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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Lokalizacje otworéw montazowych srub — modele 38,6 i 47,6 kg [85 i 105 funtéw], mm [cale]
85 105
A 1019 [40,12] 1019 [40,12]
B 971 [38,24] 971 [38,24]
C 717 [28,24] 717 [28,24]
D 151 [5,94] 151 [5,94]
E 149 [5,89] 149 [5,89]
F 24 10,94] 24 10,94]
G 56 [2,20] 56 [2,20]
H 78 [3,08] 78 [3,08]
I 457 [18] 457 [18]
J 851 [33,50] 851 [33,50]
K 1127 [44,38] Nie dotyczy
L Nie dotyczy 1254 [49,38]
M Na zewnatrz 1074 [42,27] 1074 [42,27]
N 1291 [50,84] 1291 [50,84]
o Wewnatrz 851 [33,49] 851 [33,49]
P 1113 [43,82] 1113 [43,82]
Tabela 6
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Lokalizacje otworéw montazowych
srub - modele 130-200 funtéw

Dane techniczne i wymiary

Modele 59-90,7 kg [130-200 funtow] (patrz Tabela 7)

A

B

— ) |=-—

1. Przdd szablonu na $ruby mocujace (130)
2. Przdd szablonu $rub montazowych (160 i 200)

PHM958N

Rysunek 7
Lokalizacje otworéw montazowych srub — modele 59-90,7 kg [130-200 funtéw], mm [cale]
130 160-200
1171 [46,12] 1171 [46,12]
1124 [44,24] 1124 [44,24]
870 [34,24] 870 [34,24]
Tabela 7 cigg dalszy...
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Dane techniczne i wymiary

Lokalizacje otworéw montazowych srub — modele 59-90,7 kg [130-200 funtéw], mm [cale]

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-

WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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130 160-200
D 151 [5,94] 151 [5,94]
E 150 [5,89] 150 [5,89]
F 24[0,94] 24.[0,94]
G 56 [2,20] 56 [2,20]
H 84 [3,31] 84 [3,31]
I 457 [18] 457 [18]
J 851 [33,50] 851 [33,50]
K 1197 [47,11] Nie dotyczy
L Nie dotyczy 1336 [52,61]
M Na zewnatrz | 1213 [47,76] 1213 [47,76]
N 1409 [55,49] 1409 [55,49]
(6} Wewnatrz 1097 [43,17] 1097 [43,17]
P 1217 [47,90] 1217 [47,90]

Tabela 7
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Instalacja

Instalacja

Opcje fundamentu

W przypadku wszystkich nowych instalacji maszyny konieczne
jest wylanie fundamentu betonowego zbrojonego o wytrzymatos$-
ci co najmniej 3500 psi (patrz dane znamionowe dostawcy) na
odpowiednio przygotowanym podiozu.

UWAGA: Maszyny nie nalezy montowa¢ na ramach me-
talowych, podtogach drewnianych, ceramicznych, pod-
togach podwieszanych ani nad piwnicami lub pustkami
z uwagi na wysokie predkosci odwirowania i oddziaty-
wajace sily.

Posadowienie musi zosta¢ wykonane precyzyjnie, aby w jak naj-
wiekszym stopniu wyeliminowaé zb¢dne wibracje podczas wiro-
wania.

W przypadku wykonywania nowego fundamentu przydatny moze
by¢ szablon rozstawu $rub montazowych dostgpny za doptata,
mozna tez skorzystaé z podstawy montazowej, o ile jest dostgp-
na.

Urzadzenie nalezy zamocowac za pomoca kotew na gladkiej, pta-
skiej powierzchni, tak aby zapewni¢ podparcie catej podstawy
urzadzenia na powierzchni montazowe;j.

WAZNE: Urzadzenia nie nalezy opieraé na state wylacz-
nie w czterech punktach z zastosowaniem przekiadek.
Konieczne jest usuniecie przektadek i zastosowanie
wypetnienia.

Montaz maszyny na istnhiejgcym podiozu

Istniejacy strop musi by¢ zelbetowy bez pustych przestrzeni pod
plyta i spelnia¢ wymagania glebokosciowe zgodnie z Tabela 12 .
Jesli podloga spetnia te wymagania, wtedy podniesiony funda-
ment NIE jest wymagany, patrz Rysunek 11 i przejdz do Mocowa-
nie i zalewanie urzqdzenia.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

Jesli podtoga nie spetnia wymagan, wtedy podniesiony funda-
ment NIE jest pozadany, patrz Rysunek 14 i przejdz do Mocowa-
nie i zalewanie urzqdzenia.

Montaz podniesiony maszyny na istniejagcym
podtozu

Istniejaca ptyta podtogowa musi mie¢ 152 mm [6 cali] i by¢ gru-
bym zZelbetem bez pustek pod ptyta. Jesli ptyta spetnia te wyma-
gania, wtedy podniesiony fundament jest pozadany, patrz Rysu-
nek 13 1 przejdz do #unique 25.

Nowy fundament

Jesli istniejaca ptyta podlogowa nie spelnia wymagan fundamen-
towych pojedynczego urzadzenia dla danego modelu i/lub poza-
dane jest nowe monolityczne podloze, patrz Rysunek 12 1 przejdz
do #unique 25.

Montaz izolowanego podestu

Ten rodzaj montazu NIE jest zalecany. Instalator MUSI skonsul-
towacé si¢ w pierwszej kolejnosci z inzynierem budowlanym, aby
uzyska¢ informacje dotyczace specyfikacji technicznej uzytego
betonu i wymagan wzgledem montazu, ktory nie bedzie wykony-
wany do przylegtych fundamentow.

WAZNE: Powyzsze instrukcje i zalecenia odnosza sie
do typowego montazu konsultowanego z inzynierem
budowlanym. Alliance Laundry Systems opowiada sie
za wszystkimi rodzajami montazu spetniajacego te spe-
cyfikacje. W przypadku alternatywnych specyfikacji
montazowych nalezy wzigé pod uwage specyfike gleby,
lokalizacje, strukture budynku, geometrie podtogi, ro-
dzaje urzadzen oraz infrastruktury, do czego moze by¢
konieczna konsultacja z lokalnym inzynierem budowla-
nym.
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Instalacja

Uktad podioza i wymiary podkiadu

Przeswity wymiarowe - pojedyncze mocowanie urzadzenia - (patrz Tabela 8 )
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CHM2519N_SVG
1. Scianka
2. Tylna krawedz podktadu
3. Boczna krawedz podkladu
4. Urzadzenie 1
5. Przednia krawedZ podktadu
Rysunek 8
Pojedyncze mocowanie urzgdzenia, mm [cale]
Opis 45-65 85-105 130-200
A- Odlegtos¢ do $ciany (minimum) 508 [20] 508 [20] 508 [20]
B Odlegtos¢ podstawy ma- | Standardowa 305 [12] 305 [12] 407 [16]
szyny od przedniej/tylnej
krawgdzi podkladu (mi- Waska* 226 [9] 226 [9] 226 [9]
nimum) Bardzo waska* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
Tabela 8 cigg dalszy...
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Instalacja

Pojedyncze mocowanie urzadzenia, mm [cale]

Opis 45-65 85-105 130-200
C Odlegtos¢ podstawy ma- | Standardowa 305 [12] 305 [12] 407 [16]
szyny od bocznej krawe-
dzi podktadu (minimum) Waska™ 226 [9] 226 [9] 226 [9]
Bardzo waskie* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
D- Dhugos¢ podktadu (minimum) 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]
E- Szeroko$¢ podktadu (minimum) 1524 [60] 1654 [65,12] 1886 [74,25]

*Wymaga wigkszej glebokosci betonu i zbrojenia. Patrz Tabela 11 i Wymagania dotyczqce fundamentow.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC
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Tabela 8
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Instalacja

Przeswity wymiarowe - mocowanie urzadzen obok siebie (patrz Tabela 9)
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1. Scianka

2. Tylna krawedz podktadu

3. Urzadzenie 1

4. Urzadzenie 2

5. Przednia krawedz podktadu

Rysunek 9
Mocowanie urzadzen obok siebie, mm [cale]
Opis 45-65 85-105 130-200

A- Odlegtlo$¢ od §ciany (minimalna) 508 [20] 508 [20] 508 [20]

B- Odleglo$¢ miedzy sasia- | Standardowa 457 [18] 457 [18] 457 [18]
dujgeymi urzadzeniami o G 305 [12 305 [12 305 [12
(minimalna) asxa [12] [12] [12]

Bardzo waska* 153 [6] 153 [6] 153 [6]

C- Dhugosc¢ podktadu (mi- |2 urzadzenia 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]
nimum) .

3 urzadzenia 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]

D- Szerokos¢ podktadu 2 urzadzenia 2489 [98] 3131 [123,25] 3515 [138,38]
(minimum) 3 urzadzenia 3505 [138] 4607 [181,37] 5144 [202,5]

Tabela 9 cigg dalszy...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 32 F8620601PLR4




Instalacja

Mocowanie urzadzen obok siebie, mm [cale]

Opis 45-65 85-105 130-200
*Wymaga wicgkszej glebokos$ci betonu i zbrojenia. Patrz Tabela 11 1 Wymagania dotyczgce fundamentow.
Tabela 9
Przeswity wymiarowe - mocowanie urzadzen z przyleganiem tylami (patrz Tabela 10)
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1. Krawedz podktadu skierowana do przodu
2. Urzadzenie 2
3. Tyt urzadzenia
4. Urzadzenie 1
5. Boczna krawedz podktadu lub $ciana
Rysunek 10
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WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC



Instalacja

Mocowanie urzadzen z przyleganiem tytami, mm [cale]

Opis 45-65 85-105 130-200
A- Przyleganie z odstgpem tylnym (minimum) 508 [20] 508 [20] 508 [20]
B- Odleglos¢ podstawy Standardowa 305 [12] 305 [12] 407 [16]
urzadzenia do krawe-
ot podest (minimat- | WK 226 0] 26 9 226 9
na) Bardzo waska* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
C- Dlugo$é podktadu (minimum) 2692 [106] 3442 [135,5] 4064 [160]
D- Szeroko$¢ podktadu (minimum) 1524 [60] 1654 [65,12] 1886 [74,25]

*Wymaga wicgkszej glebokos$ci betonu i zbrojenia. Patrz Tabela 11 1 Wymagania dotyczgce fundamentow.

Tabela 10

Wymagania dotyczace grubosci podktadu, mm [cale]

Dane techniczne 45 65 85-105 130-200
Minimalna grubo$¢ podsta- | Predkos$¢ L 152 [6] 152 [6] nd. nd.
wy* Predkos¢ M | 152 [6] 203 [8] 305 [12] 305 [12]
Predkos¢ V. | 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305 [12]
Minimalna glebokos¢ wy- | Predkos¢ L [ 305 [12] 305 [12] nd. nd.
kopu Predkosé M | 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18]
Predkos¢ V. | 457 18] 457 [18] 457 [18] 457 [18]

*Uzycie dodatkowej warstwy masy betonowej (grubszego fundamentu) jeszcze bardziej ograniczy wibracje i ryzyko zwigzane z

montazem.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Wymagania dotyczace fundamentéow

Instalacja

Istniejace podtoze (patrz Tabela 12)

1. Istniejaca podloga betonowa o wytrzymatosci co najmniej 3 500 psi
2. Ubite wypelnienie (co najmniej 152 mm [6 cali])

Rysunek 11

Istniejaca podtoga, mm [cal.]

Opis

L-speed /45
(M-speed)

65 (predkos¢
M)

45-65 (V-speed)

85-105

130-200

(minimalna)

A | Wymagana grubosé
istniejgcej podlogi

Standardowa*

152 [6]

203 [8]

305 [12]

305 [12]

305 [12]

Waska*

203 [8]

254 [10]

356 [14]

356 [14]

356 [14]
(obok sie-
bie)

457 [18]
(tytem do
siebie)

Bardzo was-
ka*

254 [10]

305 [12]

406 [16]

406 [16]

508 [20]
(obok sie-
bie)

508 [20]
(tytem do
siebie)

* Patrz Uklad podloza i wymiary podktadu.

Tabela 12

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Instalacja

Nowe monolityczne podioze (patrzTabela 13)

PHMI81N_SVG
1. Krawedz podestu
2. Beton o wytrzymato$ci minimum 3 500 psi
3. Zbite wypelnienie (minimum 152 mm [6 cali] pod maszyna)
Rysunek 12
Nowe monolityczne podioze, mm [cale]
L-speed / 45 65 (predkosé
Opis (M-speed) M) 45-65 (V-speed) 85-105 130-200
Glebokos¢ otaczajacego podloza 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
B | Pelna glebokos¢ Standardowa* | 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] | 457 (18]
fundamentu (wypel-
nienie betonem plus Waska* 356 [14] 406 [16] 508 [20] 508 [20] 505 5(20]
152 mm [6 cali]) g? ok sie-
(minimalna) ie)
610 [24]
(tytem do
siebie)
Bardzo was- | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 660 [26]
ka* (obok sie-
bie)
660 [26]
(tytem do
siebie)
* Patrz Uklad podtoza i wymiary podktadu.
Tabela 13
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 36 F8620601PLR4
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Instalacja

Podwyzszona ptyta (patrz Tabela 14)
2 B

PHM852N_SVG
Istniejaca podtoga
Beton o wytrzymato$ci minimum 3 500 psi
Pret zbrojeniowy
Pret zbrojeniowy na obwodzie
Ubite wypetnienie (co najmniej 152 mm [6 cali])

R Wb

Rysunek 13

Podstawa, mm [cale]

L-speed / 45 65 (predkosé

Opis (M-speed) M) 45-65 (V-speed) 85-105 130-200
A | Wysoko$¢ podwyzszonej podstawy | 203 [8] 203 [8] 203 [8] 203 [8] 203 [8]
nad poziomem podlogi (maksymal-
na)
B | Odleglo$¢ miedzy Standardowa* | 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305[12] |3057[12]
pretami zbrojenio-
wymi (maksymalna) Waska* 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 6] 152 [6]
Bardzo was- 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
ka*
C | Dlugos$¢ pretow zbrojeniowych za- | 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5]
glebionych w istniejacej podlodze
(minimalna)
Tabela 14 cigg dalszy...
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Instalacja

Podstawa, mm [cale]

L-speed / 45 65 (predkosé
Opis (M-speed) M) 45-65 (V-speed) 85-105 130-200
D | Pelna glebokosé Standardowa* | 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] | 457 [18]
fundamentu (wypel-
nienie betonem plus Waska* 356 [14] 406 [16] 508 [20] 508 [20] 505 5(20]
152 mm [6 cali]) 1(39 ok sie-
(minimalna) ie)
610 [24]
(tytem do
siebie)
Bardzo was- | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 660 [26]
ka* (obok sie-
bie)
660 [26]
(tytem do
siebie)
E | Wymagana grubos¢ istniejacej pod- | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
logi (minimalna)
* Patrz Uklad podloza i wymiary podktadu.
Tabela 14
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Instalacja

Potaczenie z istniejagcym podiozem (patrz Tubela 15)

Istniejaca podloga

Pret zbrojeniowy

R e

Pret zbrojeniowy na obwodzie

Beton o wytrzymato$ci minimum 3 500 psi

Ubite wypetnienie (co najmniej 152 mm [6 cali])

CHM2390N_SVG

Rysunek 14

Zwiazanie z istniejaca podtoga, mm [cale]

L-speed / 45 65 (predkosc
Opis (M-speed) M) 45-65 (V-speed) 85-105 130-200

A | Wymagana grubo$¢ istniejacej pod- | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
logi (minimalna)

B | Calkowita glebo- Standardowa* | 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] |457[18]
kosé podioza (beton 1o 1) 356 [14 406 [16 508 [20 508[20] | 508 [20
plus 152 mm [6 cali] | " 35K2 [14] [16] [20] [20] b£< |
wypelnienia) (mini- E)O oK Sie-
malna) ie)

610 [24]
(tytem do
siebie)
Bardzo was- | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 559 [22]
ka* (obok sie-
bie)
660 [26]
(tytem do
siebie)

C | Odleglosé¢ miedzy Standardowa* | 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305[12] |305[12]
pretami zbrojenio-
wymi (maksymalna) Waska* 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]

Bardzo was- 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
ka*
Tabela 15 cigg dalszy...
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Instalacja

Zwiagzanie z istniejaca podtoga, mm [cale]

L-speed / 45 65 (predkosé
Opis (M-speed) M) 45-65 (V-speed) 85-105 130-200

D | Dlugos¢ pretow zbrojeniowych za- | 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5]

glebionych w istniejacej podlodze

(minimalna)
* Patrz Uklad podloza i wymiary podktadu.

Tabela 15
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Mocowanie i zalewanie urzadzenia

UWAGA: Kiedy beton w kaszcie zwigze catkowicie,
patrz Rysunek 16 i przejdz do kroku 7. Jezeli konieczne
okaze sie zastosowanie klejonych kotew, nalezy prze-
j$€ do punktu Rysunek 15 i kontynuowac¢ od kroku 1 po
catkowitym zwigzaniu betonu.

1.

Ustalenie wtasciwej $rednicy wiertta opisano w punkcie Rysu-
nek 15 .

Wywier¢ otwory o pozadanej glgbokosci.

. Uzy¢ sprezonego powietrza lub pompki recznej w celu usu-

nigcia zanieczyszczen z kazdego otworu. Za pomoca odkurza-
cza usuna¢ drobniejszy pyt.

Otwor nalezy nastepnie wypetnié zostaé¢ do potowy klejem
akrylowym do kotew.

Wprowadzi¢ $rube kotwiaca do samego konca, tak by nad po-
wierzchni¢ wystawato minimum 70 mm [2-3/4 cala ] i mini-
mum 152 mm [6 cala ] zostalo osadzone w betonie.

. Nalezy upewnic¢ sig, ze w kleju otaczajgcym $ruby nie znajdu-

ja sie korki powietrzne.

Nalezy odczeka¢ odpowiednig ilo$¢ czasu wymagang do pet-
nego zwigzania kleju.

WAZNE: Nalezy zastosowa¢ sie do zalecanego cza-
su schniecia i wigzania podanego przez producenta
Srub.

Usuna¢ materiaty transportowe i posadowi¢ maszyng ostroz-
nie na srubach. Nie probowac podnosi¢ maszyny za uchwyt
drzwi ani nie popycha¢ za panele pokrywy. W celu przesunie-
cia maszyny umieszczac fom lub inne stosowne narzedzie pod
rama dolng maszyny.

Unies$¢ i wypoziomowac cztery narozniki urzadzenia 12,7
mm [1/2 cala ] nad podtozem, uzywajac elementéw dystanso-
wych, takich jak taczniki nakretek.

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo zgniecenia. W celu unikniecia
obrazen ciala i/lub uszkodzenia mienia nie prze-
chylaé urzadzenia o wiecej niz 25 stopni w dowol-
nym kierunku.

W793

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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10.

11.

12.

13.

14.

Instalacja

Zgodnie z instrukcja producenta wymiesza¢ dobrej jakosci
zaprawe cementowa niekurczliwg do precyzyjnego posa-
dowienia maszyny. Zaprawa nie powinna by¢ zbyt pltynna
ani zbyt sucha, powinna swobodnie wypetni¢ przewidziane
do tego miejsce. Za pomoca zaprawy nalezy catkowicie wy-
petnié przestrzen miedzy podstawa maszyny a podtozem, aby
zapewni¢ stabilne posadowienie. Zaprawa powinna znale si¢
pod cata rama (w przypadku przykrecenia z zastosowaniem
rozmieszczenia wewngtrznego, nalezy zdjac panel przedni i
panel tylny, aby uzyska¢ dostep do wszystkich elementow
konstrukcyjnych ramy). Zapoznaj si¢ z czgscig Rysunek 5 .
Zaprawe nalezy wcisng pod ram¢ maszyny tak, aby wypetnic¢
wszystkie puste przestrzenie.

WAZNE: W celu przykrecenia maszyny do srub w
betonie zaleca sie stosowa¢ podktadki ptaskie klasy
minimum 5 SAE oraz podktadki zabezpieczajace z
kotnierzem szesciokatnym zgbkowanym klasy mini-
mum 5 SAE.

Podktadki ptaskie i podktadki zabezpieczajace zatozy¢ na $ru-
by kotwiace i dokrecié recznie do podstawy maszyny.
Odczekaé, az zaprawa si¢ zestali (stgzeje), ale nie utwardzi
sie.

Ostroznie wyjaé podkladki pozwalajac maszynie osig$é na
wilgotnej zaprawie betonowej. Wszelkie pozostate pustki
wypelni¢ zaprawa.

Po catkowitym utwardzeniu zaprawy dokrecic¢ nakretki zabez-
pieczajace momentem 160 + 16 stop-funt, kolejno, rowno-
miernie, tak, aby przytwierdzi¢ maszyn¢ w bezpieczny sposob
do podtoza.

WAZNE: Przed dokrecaniem nakretek zabezpiecza-
jacych nalezy sprawdzié zalecany przez producenta
czas wigzania masy.

WAZNE: Wszystkie ztacza obrotowe musza pozos-
ta¢ suche (nienaoliwione).

UWAGA: Po 5-10 dniach dziatania urzadzenia nalezy
sprawdzi¢ i dokreci¢ nakretki zabezpieczajace, a na-
stepnie nalezy sprawdzac¢ je regularnie co miesiac.

F8620601PLR4



Instalacja

Kotwy chemiczne (akrylowe) (patrz Tubela 16 )
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UWAGA: *Mozliwos¢ zakupu za posrednictwem dystrybutora. W przypadku zakupu poza siecig dystrybutoréw,
nalezy zaméwi¢ klej akrylowy przeznaczony do stosowania w instalacjach maszyn wibracyjnych klasy handlo-

wej.
1. Rama podstawy urzadzenia
2. Zaprawa 13 mm [1/2 cala ]
3. Spoiwo akrylowe*
4. Sruba kotwigca* (klasa minimum 5 SAE)
5. Beton
6. Srednica otworu zgodna z wymaganiami producenta
7. Krawedz podestu
Rysunek 15
Kotwy wykonane w gruncie (patrz Tabela 16)
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Rama podstawy urzadzenia

Masa zalewowa

Sruba kotwiaca (klasa minimum 5 SAE)
Beton

U

Krawedz podestu

E

CHM2438N_SVG
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Instalacja

Minimalna gtebokos¢ kotwienia, mm [cale]

A Dtugo$¢ srub 22 [8-3/4]
B Naddatek gwintu (minimum) 70 [2-3/4]
C Srednica $rub 19 [3/4]
D Glebokos¢ osadzenia 152 [6]
E Odlegtos¢ od srodka $ruby do krawedzi betonowego podestu 305 [12]
Tabela 16
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Instalacja

Uktad mocowania srub

Zob. Tabela 17 .

A H G F

8—+0 O<! s >0 O

c—0 O=k L+>0 Of—o

2
PHM938N
1. Tyl urzadzenia
2. Przdd urzadzenia
Rysunek 17
Modele Wymagane sruby Opcjonalne sruby*

45-65 A-F G-L
85-105 A-H I-L
130-200 A-J K-L

* Uzy¢ do dalszej redukcji wibracji.
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Dane dot. obcigzenia podiogi

Instalacja

Dane dot. obcigzenia podiogi

Dane techniczne 45 65 85 105 130 160 200
Obciazenie statyczne, kN 5,7[1280] 16,0[1350] |8,9[1990] [9,3[2100] 11,3 [2540] |[11,9[2680] | 13,0[2920]
[funta]

Ciénienie statyczne, kN/m? 7,6 [158] 8,0 [167] 8,1 [170] 8,6 [179] 8,5 [178] 9,0 [187] 9,8 [204]
[funta/stopg?]

Maksymalne obcigzenie dyna- | 12 [2690] 12 [2690] 14,5 [3300] |14,5[3300] |18,7[4200] 18,7 [4200] |18,7[4200]
miczne, kN [funtow]

Maksymalne Predkos¢ L |[23,1 [483] [23,6[493] |[nd. nd. nd. nd. nd.
ci$nienie dyna- —

miczne, KN/m> Predkos¢ M | 23,1 [483] |23,6[493] [21,4[446] |21,9[457] |[22,5[469] |nd. 23,8 [497]
[funta/stopg?] Predkos¢ V. |23,5[491] |23,9[499] [21,5[450] [22,0[459] [22,6[471] |23,0[480] [nd.
Czgstotliwos¢ | Predkos¢ L | 8,0 8,0 nd. nd. nd. nd. nd.

beiazenia dv-
OOCIZENA EY" | predkosé M [ 11,2 11,2 9,9 9,9 9,7 nd. 9,7
namicznego, Hz
Predkos¢ V. [ 15,9 15,9 12,8 12,8 11,8 11,8 nd.

'Maksymalne obcigzenie pio- | 17,2 [3870] |17,5[3940] |22,9[5140] |23,2[5210] |28,9[6500] |29,3 [6590] |30,1 [6760]
nowe,

Maksymalny moment podsta- | 11,5 [8470] |[11,5[8470] | 14,5 14,5 20,3 20,3 20,3

wy, kN-m [funt-stopa] [10700] [10700] [15000] [15000] [15000]

! Oddziatywanie w dét, w kierunku podtoza.

Tabela 18
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Instalacja

Wymagania dotyczace przytgcza spustu

System odptywu bezposredniego

Rura odplywowa
Odpowietrzenie
Syfon (jesli jest wymagany przepisami lokalnymi)

Cli ol S

Instalacja kanalizacyjna

Rysunek 18

Wszystkie instalacje Sciekowe musza posiada¢ odpowietrzenie,
aby zapobiec uwigzieniu powietrza i zjawisku syfonowania.

Zob. Rysunek 18 .

WAZNE: Maszyny musza byé zamontowane zgodnie ze
wszystkimi obowigzujgcymi lokalnie normami i przepi-
sami.

Jezeli zbiornik zalecanej wielkos$ci jest niedostgpny lub jego za-
stosowanie jest niepraktyczne i niemozliwe jest wykorzystanie
odplywu grawitacyjnego, konieczne jest zastosowanie zbiornika
wyréwnawczego z pompa scickowa.

Zwigkszenie dtugosci rury spustowej, montaz kolanek lub wygi-
nanie rury spowoduje zmniejszenie predkosci przeptywu i wydtu-
zenie czasu spustu wody, obnizajac parametry robocze maszyny.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

Odplyw przez system

©

PHMB830N_SVG

Tyl urzadzenia

Rura odplywowa

Rura przelewowa (opcjonalnie)
Stalowa kratka

Odplyw przez

filtr siatkowy

Podejscie odptywowe
Minimalny odstgp 25 mm [1 cal]

LR NADN R LD =

Szczelina minimum 76 mm [3 cale]

Rysunek 19

Patrz Tabela 8, aby pozna¢ informacje odnoszace si¢ do wydaj-
nosci odwadniania.

UWAGA: Montaz dodatkowych urzadzen bedzie wyma-
gac proporcjonalnie wiekszych przytaczy kanalizacyj-
nych. Patrz Tabela 8.

WAZNE: Nie nalezy blokowaé otworu przelewowego
maszyny.

Jezeli woda lub mydliny wyplywaja z otworu zabezpieczajacego
urzadzenie przed przepetlieniem i potwierdzono, ze urzadzenie
funkcjonuje prawidtowo, poziom wody jest prawidlowy i ilos¢
srodkow chemicznych do prania jest prawidtowa, mozna dodaé
przewod odptywowy lub przedtuzenie do instalacji zabezpiecza-
jacej urzadzenie przed przepetlieniem i podtaczy¢ do rynny od-
ptywowej.

1. W celu wykonania instalacji spustowej nalezy poprowadzi¢
rurg spustowg od otworu przelewowego maszyny do koryta
spustowego. Opcjonalnie rur¢ mozna poprowadzi¢ prosto po-
przecznie lub w dot i podwiesi¢ nad korytem na wysokos$ci co
najmniej 76 mm [3 cali ].

2. Aby zbudowa¢ przedhuzenie otworu przelewowego, nalezy
przymocowac odcinek rury spustowej do odpowietrznika,
skierowany do gory, ktory wystaje nie wyzej niz zalecana wy-

46 F8620601PLR4



sokos¢ nad krawedzig kolanka wentylacyjnego. Patrz Rysunek
201 Tabela 19 .

3. Przytwierdzi¢ rur¢ $cickowa przy pomocy obejmy rurowe;j.

Zob. Tabela 19 .

PHMB898N_SVG1

1. Wentylacja przelewowa

Instalacja

Przedtuzka odpowietrzajgca (maksymalna), mm [ca-

le]
45-65 85-150 130-200
A 102 [4] 89 [3-1/2] 210 [8-1/4]
Tabela 19

WAZNE: Nie taczyé uktadu przelewowego maszyny z

ukltadem spustu bezposredniego.

Rysunek 20
Informacje o odptywie
Dane techniczne 45 65 85 105 130 160-200

Wymiar przytacza odptywu, w calach z | 3 3 3 3 3 3
drugim odptywem
Liczba odptywow UniLinc 1 1 2 2 2 2

M30 1 1 1 1 1 nd.
Wydajnos¢ przeptywu spustu, I/min 208 [55] 208 [55] 454 [120] 454 [120] 530 [140] 530 [140]
[gal/min]
Maksymalne odprowadzanie odply- 55 55 120 120 140 140
wem (poziom 30), I [gal]
Zalecany wymiar odptywu, 1 [stopy?]+ | 142 [5] 170 [6] 227 [8] 283 [10] 340 [12] 411 [14,5]
TObjetos¢ dotyczy jednej maszyny korzystajacej ze wskaznika przepetnienia.

Tabela 20
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Instalacja
Wymagania dot. podtgczenia wody

Potaczenia powinny by¢ zapewnione dla goracej i zimnej wody o
przynajmniej takich rozmiarach, jak pokazano w tabeli Rozmiary
gatezi doprowadzajacych wode. W przypadku montazu dodatko-
wych urzadzen wymagane sa proporcjonalnie wigksze przewody.
Patrz Tabela 22 .

A OSTRZEZENIE

Kontakt z doprowadzang do urzadzenia wodg o tem-
peraturze powyzej 51°C [125°F] i gorgcymi powierz-
chniami grozi obrazeniami i nalezy go unikaé.

W748

Maksymalna temperatura wlotu wody to 88° Celsjusza [190°

Fahrenheita].

Informacje na temat zasilania woda

Dane techniczne 45-65 85-105 130-200

Liczba wlotow wody Napehianie gtowne | 2 2 2

Plukanie ze zrasza- |2 2 2

niem (UniLinc)
Rozmiar przytacza wlotowego wody, w Napelnianie gtowne | 3/4 3/4 1

lach

catac Phlukanie ze zrasza- | 3/4 3/4 3/4

niem (UniLinc)
Koniec przewodu Rozmiar, cale 3/4 3/4 1

dost fa-
ostarezancg® 1= I skok gwintu BSPP [GHT]

3/4x 14 [3/4 x

3/4x 14 [3/4 x

1x14[1x11-1/2]

b .
ryczme 11-1/2] 11-1/2]
Wymagane cis$nienie (min-maks.), bar [psi] 2-5,7 [30-85] 2-5,7 [30-85] 2-5,7 [30-85]
Natezenie przeplywu wlotowego dla gtownego napetniania (na- | 170 [45] 178 [47] 204 [54]
petnianie goraca woda, otwarte oba zawory wlotowe), /min. przy
1232 Pa [gal/min. przy 85 psi]
Natezenie przeptywu wlotowego dla ptukania natryskowego (na- | 83 [22] 83 [22] 83 [22]
petnianie goraca woda, otwarte oba zawory wlotowe), l/min. przy
1232 Pa [gal/min. przy 85 psi]
Tabela 21
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Aby podtaczy¢ doptyw wody do maszyny przy uzyciu przewo-
doéw gumowych, nalezy wykona¢ ponizsza procedurg:

1. Przed podiaczeniem przewodow przeptukaé instalacje wodna
przez przynajmniej dwie minuty.

2. Przed podiaczeniem nalezy sprawdzi¢ mocowanie i czystos¢
filtréw przewodow wlotowych.

3. Powiesi¢ przewody w duzej petli, nie pozwoli¢ na zatamania.

Jezeli konieczne jest wykorzystanie dodatkowych przewodow o
wigkszej dhugosci badz przewodow innych niz dostarczone przez
producenta, wymagane sg przewody elastyczne z filtrem siatko-
wym.

W przypadku nizszego ci$nienia czas napetniania wzrosnie.

Nalezy zamontowac stosowne poduszki pneumatyczne (rurki os-
tonowe) na przewodach zasilajagcych w celu uniknigcia ,,stuka-
nia.” Patrz Rysunek 21 .

Jezeli urzadzenie jest instalowane w kraju, w ktorym obowigzuje
wymog certyfikacji urzadzen majacych kontakt z woda, nalezy
podiaczy¢ je do izolatora przeplywdw zwrotnych (przerywacza
prozniowego), ktory musi w takim przypadku znalez¢ si¢ pomig-
dzy urzadzeniem a publiczng instalacjg wodociagowa.

Instalacja

PHMB831N_SVG

Poduszki powietrzne (podnosniki)
Zawory zasilajace wody
Podwdjne zawory zwrotne

Filtry

Weze

U

Rysunek 21

Wielkosci przewodéw doprowadzajgcych wode

Rozmiar linii zasilajacej, w calach.
Modele Liczba urzadzen Gilowny GoracalZimna

45-65 1 1-1/4 1

2 2 1-1/4

3 2 1-1/2

4 2-1/2 2
85-105 1 1-1/2 1

2 2 1-1/2

3 2-1/2 2

4 3 2

Tabela 22 cigg dalszy...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO- 49 F8620601PLR4

WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC



Instalacja

Wielkosci przewodow do

prowadzajacych wode

Podiaczy¢ weze dolotowe wody

W pralniach z czterema (4) kranami zasilajacymi nalezy zastoso-
wac nastepujaca procedure w celu podlaczenia zasilania woda do
maszyny z wezami:

1.

Przed montazem przewodow nalezy przez co najmniej dwie
(2) minuty przeptukac¢ uktad wodociagowy budynku przy za-
worach taczacych uklad z urzadzeniem.

Rozmiar linii zasilajacej, w calach.
Modele Liczba urzadzen Gtéwny Goracal/Zimna
130-200 1 2 1-1/4
2 2-1/2 2
3 3 2
4 3-172 2-172
Tabela 22

11. Jesli dojdzie do nieszczelnosci, nalezy wylaczy¢ wode, odkre-
ci¢ weze 1 montowac je ponownie az do momentu, gdy nie
bedzie nieszczelnosci.

WAZNE: W przypadku, gdy pralka nie bedzie uzywa-
na przez dtuzszy czas, wytaczy¢ dostep do wody.

Jezeli konieczne jest wykorzystanie dodatkowych przewodow o
wigkszej dhugosci badz przewodow innych niz dostarczone przez

producenta, wymagane sg przewody elastyczne z filtrem siatko-

Wyciagna¢ cztery (4) okragle podktadki gumowe i cztery (4)
sita filtracyjne z worka z akcesoriami dostarczonego z urza-
dzeniem.

Zamontowac jedna (1) okragla podktadke gumowa na jednym
koncu i jedno (1) sito filtracyjne na drugim koncu kazdego
weza napetniajacego. Sita muszg by¢ skierowane na zewnatrz
w kierunku doptywu wody. Patrz Rysunek 22 .

Zaczki wezy z sitami filtracyjnymi przykreci¢ do kranéw do-
prowadzajacych wode palcami, az beda szczelne.

5. Zapomoca szczypiec dokrecic¢ srubg o ok. 1/4 obrotu.

6. Przykreci¢ zlaczke z okragla gumowa podktadka jednego (1)

9.

z wezy przytaczonego do zlacza goracej wody do gltdéwnego
zaworu wlotowego (oznaczonego ,,H” ponizej oznaczenia
7). Przykreci¢ ztaczke z okragla gumowa podktadka dru-
giego z wezy goracej wody do zaworu natryskowego (ozna-
czonego ,,H” ponizej oznaczenia ,,S””). Dokreci¢ §ruby maksy-
malnie palcami.

Przykreci¢ ztaczke z okragla gumowa podktadka jednego (1)
z wWezy przytaczonego do zlacza zimnej wody do glownego
zaworu wlotowego (oznaczonego ,,C” ponizej oznaczenia
»E7). Przykreci¢ zlaczke z okragla gumowa podktadka dru-
giego z wezy z zimng woda do zaworu natryskowego (ozna-
czonego ,,C” ponizej oznaczenia ,,S”). Dokreci¢ $ruby maksy-
malnie palcami.

Za pomoca szczypiec dokreci¢ srube o ok. 1/4 obrotu.

WAZNE: NIE zukosowaé i nie dokrecaé zbyt mocno
zlaczen. Spowoduje to ich przeciekanie.

Zawiesi¢ przewody luzno, nie pozwalajac na ich zagigcie.

10. Wiaczy¢ doptyw wody i sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Napetnianie gtéwne woda zimna
Napeianie gtéwne woda goraca
Zawor natrysku zimnej wody
Zawor natrysku goracej wody
Gumowa podktadka (okragta)

Waz napehiajacy (goracy)

Zlacze weza

Krany doprowadzajace goraca wodg
Krany doprowadzajace zimng wode

$e NN R LN =

10. Sito filtrujace (sito musi by¢ zwrdcone na zewnatrz)
11. Waz napetniajacy (zimny)

Rysunek 22

Podtaczenie wezy doprowadzajacych z
przytaczem gwiazdowym

W pralniach z dwoma (2) kranami zasilajacymi nalezy zastoso-

wac nastepujaca procedure w celu podlaczenia zasilania woda do

maszyny z wezami:

1. Przed montazem przewodow nalezy przez co najmniej dwie
(2) minuty przeptuka¢ uktad wodociggowy budynku przy za-
worach taczacych uklad z urzadzeniem.

2. Wyciagna¢ cztery (4) okragte podktadki gumowe i cztery (4)
sita filtracyjne z worka z akcesoriami dostarczonego z urza-
dzeniem.

3. Zamontowa¢ jedna (1) okragla podktadke gumowa na jednym
koncu i jedno (1) sito filtracyjne na drugim koncu kazdego
weza napetniajgcego. Sita muszg by¢ skierowane na zewnatrz
w kierunku doptywu wody. Patrz Rysunek 23 .

4. Przykrecié jedno (1) przylacze gwiazdowe (dostarczone wraz
z urzadzeniem) do kranu doprowadzajacego zimng wodg, a
jedno (1) do kranu doprowadzajacego goraca wodeg.

5. Ztaczki wezy z sitami filtracyjnymi przykreci¢ do kranow do-
prowadzajacych wodg palcami, az beda szczelne.

6. Za pomoca szczypiec dokreci¢ srube o ok. 1/4 obrotu.

7. Przykrecié zlaczke z okragla gumowa podktadka jednego (1)
z wezy przytaczonego do ztacza goracej wody do gldéwnego

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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zaworu wlotowego (oznaczonego ,,H” ponizej oznaczenia
,»F7). Przykreci¢ ztaczke z okragla gumowa podktadka dru-
giego z wezy goracej wody do zaworu natryskowego (ozna-
czonego ,,H” ponizej oznaczenia ,,S”). Dokreci¢ §ruby maksy-
malnie palcami. Patrz Rysunek 23 .

8. Przykreci¢ ztaczke z okragla gumowa podktadka jednego (1)
weza przytaczonego do ztgcza zimnej wody do gtownego za-
woru wlotowego (oznaczonego ,,C” ponizej oznaczenia ,,F”).
Przykreci¢ ztaczke z okragla gumowa podktadka drugiego z
wezy z zimng woda do zaworu natryskowego (oznaczonego
,,C” ponizej oznaczenia ,,S”). Dokreci¢ sruby maksymalnie
palcami. Patrz Rysunek 23 .

9. Za pomoca szczypiec dokreci¢ srube o ok. 1/4 obrotu.

WAZNE: NIE zukosowaé i nie dokrecaé zbyt mocno
ztaczen. Spowoduje to ich przeciekanie.
10. Zawiesi¢ przewody luzno, nie pozwalajac na ich zagiecie.

11. Wiaczy¢ doptyw wody i sprawdzi¢, czy nie ma przeciekow.
12. Jesli dojdzie do nieszczelnosci, nalezy wylaczy¢ wode, odkre-
ci¢ weze 1 montowac je ponownie az do momentu, gdy nie

bedzie nieszczelnosci.
WAZNE: W przypadku, gdy pralka nie bedzie uzywa-
na przez dtuzszy czas, wytaczy¢ dostep do wody.

Jezeli konieczne jest wykorzystanie dodatkowych przewodow o
wigkszej dhugosci badz przewodow innych niz dostarczone przez
producenta, wymagane sg przewody elastyczne z filtrem siatko-
wym.
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Napetnianie gtéwne woda zimna
Napeianie gtéwne woda goraca
Zawor natrysku zimnej wody
Zawor natrysku goracej wody
Gumowa podktadka (okragta)

Waz napehiajacy (goracy)

Zlacze weza

Kran doprowadzajacy goraca wode

© @ NS AW

. Kran doprowadzajacy zimng wode

10. Przytacze gwiazdowe (Y)

11. Sito filtrujace (sito musi by¢ zwrdcone na zewnatrz)
12. Waz napehiajacy (zimny)

Rysunek 23
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Schemat hydrauliczny - Wtrysk srodkéw chemicznych, (mm) [cale ]
Opis 45 65 85 105 130 160/200

A Najnizszy punkt wlotu | 1069 [42,1] 1069 [42,1] 1143 [45] 1143 [45] 1 285 [50,6] 1 285 [50,6]

rozpylacza w drzwiach

(UniLinc)
B Poziom wody przy na- | 823 [32,4] 823 [32,4] 846 [33,3] 846 [33,3] 914 [36] 914 [36]

petnieniu do wysokie-

g0 stanu
C Srodek wylotu spusto- |361 [14,2] 361[14,2] 310[12,2] 310[12,2] 310[12,2] 310[12,2]

wego
D Srodek wylotu przele- | 775 [30,5] 775 [30,5] 780 [30,7] 780 [30,7] 749 [29,5] 749 [29,5]

wowego

Tabela 23 cigg dalszy...
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Schemat hydrauliczny - Wirysk srodkéw chemicznych, (mm) [cale ]

Opis 45 65 85 105 130 160/200
E Gorna czg$é wylotu 851 [33,5] 851 [33,5] 869 [34,2] 869 [34,2] 836 [32,9] 836 [32,9]
przelewowego (opcjo-
nalnie)
F Upust przelewu 884 [34,8] 884 [34,8] 897 [35,3] 897 [35,3] 986 [38,8] 986 [38,8]
G Szczelina powietrzna | 1186 [46,7] 1186 [46,7] 1250 [49,2] 1250 [49,2] 1427 [56,2] 1427 [56,2]
dozownika $rodkow
chemicznych
H Dolny krociec wloto- | 1237 [48,7] 1237 [48,7] 1328 [52,3] 1328 [52,3] 1466 [57,7] 1466 [57,7]
wy gléwnego przewo-
du napetiajacego
I Od dotu ramy do wlotu | 1283 [50,5] 1283 [50,5] 1476 [58,1] 1476 [58,1] 1577 [62,1] 1577 [62,1]
napetniania dozownika
J Od dotu ramy do za- 1336 [52,6] 1336 [52,6] 1461 [57,5] 1461 [57,5] 1638 [64,5] 1638 [64,5]
woru wlotowego
K Glowne napetianie 76 [3] 76 [3] 77 [3,02] 76 [3] 91 [3,6] 91 [3,6]
dolny port wlotowy
gbrny port wlotowy
Maksymalny przelew | 1005 [39,56] | 1005 [39,56] |1070[42,13] |1070[42,13] |1091[41,94] |1091 [41,94]
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Schemat hydrauliczny - Piegciokomorowy dozownik zasilajacy, (mm) [cale ]

Opis 45 65 85 105 130 160/200
Kroéce wlotowe do- 1590 [62,6] 1590 [62,6] 1 666 [65,6] 1 666 [65,6] 1791 [70,5] 1793 [70,6]
zownika
Upust dozownika 1542 [60,7] 1542 [60,7] 1615 [63,6] 1615 [63,6] 1750 [68.,9] 1750 [68,9]
Najnizszy punkt wlotu | 1069 [42,1] 1069 [42,1] 1143 [45] 1143 [45] 1 285 [50,6] 1 285 [50,6]
rozpylacza w drzwiach
(UniLinc)

Poziom wody przy na- | 823 [32,4] 823 [32,4] 846 [33,3] 846 [33,3] 914 [36] 914 [36]
petnieniu do wysokie-
go stanu
Srodek wylotu spusto- | 361 [14,2] 361 [14,2] 310 [12,2] 795 [31,3] 856 [33,7] 856 [33,7]
wego
Srodek wylotu przele- | 775 [30,5] 775 [30,5] 780 [30,7] 780 [30,7] 749 [29,5] 749 [29,5]
wowego
Tabela 24 cigg dalszy...
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Schemat hydrauliczny - Pieciokomorowy dozownik zasilajacy, (mm) [cale ]
Opis 45 65 85 105 130 160/200
G Gorna czg$é wylotu 851 [33,5] 851 [33,5] 869 [34,2] 869 [34,2] 836 [32,9] 836 [32,9]
przelewowego (opcjo-
nalnie)
H Upust przelewu 884 [34,8] 884 [34,8] 897 [35,3] 894 [35,2] 986 [38,8] 986 [38,8]
I Dolny krociec wloto- | 1237 [48,7] 1237 [48,7] 1328 [52,3] 1328 [52,3] 1466 [57,7] 1468 [57,8]
wy gléwnego przewo-
du napetniajagcego
J Zawor wlotowy 1336 [52,6] 1336 [52,6] 1461 [57,5] 1461 [57,5] 1638 [64,5] 1638 [64,5]
K Gorny port wlotowy 76 [3] 76 [3] 76 [3] 76 [3] 91 [3,6] 91 [3,6]
Maksymalny przelew | 1005 [39,56] |1005[39,56] |[1070[42,13] |[1070[42,13] |1065[41,94] |1065 [41,94]

Tabela 24

Wymagania dotyczace przytaczy
elektrycznych
WAZNE: Parametry elektryczne moga ulec zmianie.

Specyfikacja danego urzadzenia znajduje sie na tab-
liczce znamionowej.

#\| NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem moze by¢ przyczyng smierci lub
powaznych obrazen. Przed serwisowaniem urzadze-
nia nalezy odtaczy¢ zasilanie elektryczne i odczekaé
pie¢ (5) minut.

w810

A OSTRZEZENIE

Wewnatrz urzadzenia znajdujg sie elementy pod nie-
bezpiecznym napieciem. Regulacje oraz identyfiko-
wanie i usuwanie usterek nalezy powierzy¢ serwi-
santom o odpowiednich uprawnieniach. Przed zdje-
ciem jakichkolwiek pokryw lub oston, a takze przed
przystapieniem do jakichkolwiek innych czynnosci
serwisowych, nalezy koniecznie odlagczy¢ urzadzenie
od sieci zasilajacej.

W736

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczne napiecie. Grozi porazeniem, oparze-
niami lub $miercia. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢
uziemienia urzadzenia przez potaczenie zacisku ocz-
kowego, znajdujacego sie przy jego bloku zasilania,
ze sprawdzonym uziomem za pomocg odpowiednie-
go przewodu uziemiajgcego.

A OSTRZEZENIE

To Urzadzenie generuje nadmierny prad uptywowy.
Nie uzywa¢ przewodu uziemiajgcego o przekroju
mniejszym niz 10 mm?2.

W360

W946

UWAGA: Dla napie¢ wyzszych lub nizszych niz podane
w specyfikacji, aby spetni¢ parametry elektryczne OEM
nalezy skonsultowa¢ z wykwalifikowanym elektrykiem
montaz odpowiedniego transformatora. Consulte a Spe-
cyfikacja elektryczna (7 zezwoleniem potnocnoamerykariskim) e
Specyfikacja elektryczna (z zezwoleniem polnocnoamerykan-
skim).

Przylacza elektryczne znajduja si¢ z tytu urzadzenia. Urzadzenie
musi zosta¢ podiaczone do zrodta zasilania, zgodnego z danymi
podanymi na tabliczce znamionowej znajdujacej si¢ z tylu urza-
dzenia, wylacznie przy uzyciu zlaczek miedzianych.

WAZNE: Gwarancja udzielona przez Alliance Laundry
Systems nie obejmuje uszkodzen komponentéw wyni-
kajacych z zastosowania niewlasciwego napiecia.
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Urzadzenia wyposazone sa w nape¢d falownikowy pradu zmien-
nego i wymagaja ptynnej dostawy energii, bez skokow napigcia.
Do sprawdzenia sieci elektrycznej nalezy zastosowaé monitor na-
pigcia.
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Warunki zasilania wejsciowego

Falownik moze by¢ podtaczony bezposrednio do pradu w do-
puszczalnym zakresie napigcia znamionowego. W kolumnie Wa-
runki zasilania opisano specyficzne warunki zasilania wej$ciowe-
g0, ktore mogg by¢ przyczyna uszkodzenia komponentow urza-
dzenia badz skrocenia ich zywotnosci. Jezeli ktorykolwiek z tych
warunkéw ma miejsce, nalezy zamontowac jedno z urzadzen wy-
mienionych w kolumnie Mozliwe dziatania zaradcze.

WAZNE: Dla kazdego obwodu odgatezionego wymaga-
ne jest tylko jedno urzadzenie. Powinno by¢é ono zain-
stalowane jak najblizej odgatezienia i posiadaé wiel-
kosé odpowiadajgca catkowitej wartosci pradu catego
obwodu odgatezionego.

Warunki zasilania wejsciowego

Mozliwe dziatania zaradcze

Niska impedancja w przewodzie (ponizej 1% reaktancji przewo-
du)

Transformator zasilania powyzej 120 kVA

» Zamontowa¢ dlawik
+ Transformator izolacyjny

Linia posiada kondensatory korygujace wspotczynnik mocy

Linia cechuje si¢ czestymi przerwami w dostawie pradu

Linia powoduje przerywane impulsy przekraczajace 3000 V (pio-
run)

» Zamontowa¢ dlawik
* Transformator izolacyjny

Napig¢cie migdzy fazg a uziemieniem przekracza 125% napigcia
normalnego od linii do linii.

Nieuziemiony system dystrybucji

*  Usung¢ zwore¢ MOV do uziemienia

* Podtaczy¢ transformator izolacyjny z uziemiong druga sekcja
(jezeli to konieczne)

240 V w otwartym uktadzie delta (stinger leg)*

e Zamontowac dlawik

nej fazy B na dtawiku.

* Dla napedow korzystajacych z otwartego uktadu delta z uziemieniem fazy srodkowej, faza przeciwna do fazy podtaczonej w poto-
wie do punktu neutralnego lub uziemienia nosi nazwe ,,stinger leg”, ,.,high leg” badz ,,red leg”. To potaczenie powinno zosta¢ ozna-
czone czerwong badZ pomaranczowa taSma w kazdym punkcie podigczenia. Faza ,,stinger leg” powinna by¢ podtaczona do central-

Tabela 25

Wymagania dot. napiecia wejsciowego

Jezeli napiecia sag wyzsze lub nizsze od podanych w specyfikacji,
nalezy skontaktowac si¢ z dostawca energii elektrycznej badz lo-
kalnym elektrykiem.

WAZNE: Niewtasciwe podiaczenie moze doprowadzié¢
do uszkodzenia urzadzenia i jest podstawa do uniewaz-
nienia gwarancji.

A\| NIEBEZPIECZENSTWO

Porazenie pradem moze by¢ przyczyng smierci lub
powaznych obrazen. Przed serwisowaniem urzadze-
nia nalezy odlgczy¢ zasilanie elektryczne i odczekaé
pie¢ (5) minut.

W810
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Wylaczniki i szybkoztaczki

W przypadku urzadzen jednofazowych wymagany jest jednofa-
zowy zwloczny wylacznik automatyczny. Urzadzenia trojfazowe
wymagaja oddzielnych, tréjfazowych zwlocznych bezpiecznikow
automatycznych, aby unikng¢ uszkodzenia silnika powodujac od-
taczenie wszystkich gatezi, jesli jedna zostalaby przypadkowo
utracona. Patrz czgSci Zatwierdzenie Polnocnoamerykanskie oraz
Certyfikat CE, aby zapozna¢ si¢ z wymogami dotyczacymi wy-
tacznikéw automatycznych specyficznymi dla modeli.

WAZNE: Wszystkie szybkoztaczki powinny byé zgodne
ze specyfikacja. NIE NALEZY stosowaé bezpiecznikow
w miejsce wylgcznikow.

Specyfikacja potaczen elektrycznych

WAZNE: Podtaczenie musi zostaé¢ wykonane przez wy-
kwalifikowanego elektryka w oparciu o schemat elek-
tryczny dostarczony wraz z urzadzeniem badz zgodnie
z powszechnie przyjetymi normami Unii Europejskiej.

F8620601PLR4



Urzadzenie nalezy podtaczy¢ do oddzielnego obwodu odgatezio-
nego, ktory nie jest wspotdzielony z o§wietleniem badz innymi
urzadzeniami. Przewody powinny zosta¢ ostonigte izolacjg wo-
doszczelng lub zatwierdzong izolacja elastyczna. Przewody mie-
dziane o wlasciwym przekroju musza spetnia¢ normy National
Electric Code (NEC) badz inne, majace zastosowanie normy.

Nalezy stosowaé przewody o przekrojach wskazanych w tabeli
specyfikacji elektrycznej dla dlugosci przewodow do 15 m [50
stop]. Dla polaczen o dlugosci 15 do 30 m [50 do 100 stop] nale-
zy uzy¢ przewodow o rozmiar wiekszych. Z kolei dla potaczen o
dtugosci wickszej niz 30 m [100 stop] nalezy uzy¢ przewodow o
dwa (2) rozmiary wigkszych.

WAZNE: Dla napigcia X - Aby uzyskaé 200-240V ze
zrédta 200-240V, potaczyé L1 i L2. Aby uzyskaé
220-240V ze zrédta 380-415V, potaczyé L1 i N. Patrz Ry-
sunek 26 .

L1e——
20—

200-240V 200-240

L3 PY 1¢ or 3¢

e

L1e

L2 :
380-415V 220-240

® 10
N e
| e
CHM2600N_SVG
Rysunek 26
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Urzadzenie musi mie¢ obstuge sprzetowa

on

|

A

AN

PHM973N_SVG

Rysunek 27

UWAGA: Gniazdko elektryczne musi znajdowac sie w
miejscu, w ktérym bedzie tatwo dostepne po zainstalo-
waniu urzgdzenia. Konieczne jest zastosowanie wy-
tacznika z przerwa 3 mm w celu spetnienia normy EN
60335-1, klauzule 24.3 i 22.2 lub z przerwa 3,5 mm w ce-
lu spetnienia normy IEC 60335-1, klauzule 24.3 i 22.2.
Przerwa definiowana jest jako minimalna odlegtos¢ od-
dzielajgca kazdy biegun pomiedzy potozeniem WkL.. i
WYL.
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Potaczenia jednofazowe Potaczenia tréjfazowe

W przypadku potaczenia jednofazowego nalezy podiaczy¢ prze- W przypadku potaczenia trojfazowego nalezy podiaczyé przewo-
wody L1, L2 i uziemienie, a przewdd neutralny zaizolowac zgod- dy L1, L2, L3 i uziemienie, jak pokazano na rys. Rysunek 29 .
nie z rys. Rysunek 28 .

1

CHM2602N_SVG

L1
L2/N
Uziemienie

CHM2601N_SVG

L1
L2
L3
Uziemienie

b=

Neutralny (ograniczony)

Pl ol .

Rysunek 28

Rysunek 29

WAZNE: Jezeli faza stinger leg jest wykorzystana w za-
silaniu tréjfazowym, MUSI zosta¢ podtaczona do prze-
wodu L3.

Uziemienie

Aby zapewni¢ bezpieczenstwo personelowi i prawidlowa prace
urzadzenia, musi ono zosta¢ uziemione zgodnie z przepisami kra-
jowymi i lokalnymi. Jezeli nie sg one dostepne, nalezy zapewnic¢
zgodno$¢ z art. 250 National Electric Code (biezace wydanie).
Uziemienie musi zosta¢ podiaczone do zatwierdzonego uziemie-
nia, nie moze zosta¢ poditgczone do rur wodnych badz innego
podobnego przewodnika.

A OSTRZEZENIE

Urzadzenia ogrzewane elektrycznie NIE WYMAGAJA
podwodjnego zasilania. Nie nalezy podiacza¢ zasila-
nia lub obciazenia dostepnego u klienta do zespotu
listw zaciskowych wewnetrznego rozdzielnika. Nale-
zy odnies¢ sie do schematu elektrycznego urzadze-
nia w celu uzyskania szczegotowych informacji.

W759
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Urzadzenia z grzatka elektryczng Urzadzenia bez grzalki elektrycznej
2 2

(@)
- Q@efzzﬁ =
Q@‘@B‘@‘@E CHASIS 4
O @
=|SOREE I3
y 1

1 sece
- GROUND CHM2620N_SVG
1

858}6'% 1. Bolec uziemienia: podtaczy¢ do zatwierdzonego uziemie-

CHASIS

4

i

CHM2603N_SVG nia
2. Koncowki zasilania urzadzen zewngtrznych

1. Bolec uziemienia: podlaczy¢ do zatwierdzonego uziemie-
nia
2. Koncowki zasilania urzadzen zewnetrznych

Rysunek 31

Konwerter fazowy

Rysunek 30 . .
WAZNE: Zadne z urzadzenh nie moze korzystaé z kon-

werteréw fazowych.
Zabezpieczenie przed przecigzeniem termicznym

Naped falownika zabezpiecza silnik napgdowy przed przecigze-
niem.
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Zatwierdzenie Pétnocnhoamerykanskie

UWAGA: Przekroje przewodéw podane w tej tabeli
oparto na artykule 310, tabela 310.16 NEC; dla tempera-
tury otoczenia 40°C [104°F]. Nalezy przestrzegaé prze-
piséw obowiagzujgcych lokalnie. Stosowaé¢ wytacznie
przewodniki miedziane, przystosowane do eksploatacji
w temperaturze co najmniej 90°C [194°F], typu THHN
lub wyzszego. Nie nalezy stosowa¢ wiecej niz trzy prze-
wodniki pradowe w jednym kanale. W przypadku pytan
skonsultowac¢ sie z lokalnym organem odpowiedzial-
nym. Wylaczniki powinny spetnia¢ wymagania co naj-
mniej normy UL 489. Wylaczniki jednofazowe mozna
stosowa¢ wylacznie do maszyn jednofazowych, w przy-
padku wszystkich pozostalych maszyn nalezy stoso-
wacé wyltaczniki tréjfazowe.

Modele o pojemnosci 20,4 kg [45 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci L
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 8/6 15 14 2,5
Modele o predkosci M
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 11/8 15 14 2,5
Q Podgrze- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
wanie elek-
tryczne
N Standardo- | 440-480 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
wa
Podgrze- 36 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
Tabela 26 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 20,4 kg [45 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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P Standardo- | 380-415 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
wa
Podgrze- 32 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/ 10 20/ 15 12/ 14 4,0/ 2,5
Q Podgrze- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
wanie elek-
tryczne
N Standardo- [440-480 50- 60 3 3 7 15 14 2,5
wa
Podgrze- 36 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 3 8 15 14 2,5
wa
Podgrze- 32 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
Tabela 26
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Modele o pojemnosci 29,5 kg [65 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci L
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 12/7 15 14 2,5
Modele o predkosci M
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/9 20/ 15 12/ 14 4,0/2,5
Q Podgrze- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
wanie elek-
tryczne
N Standardo- | 440-480 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
wa
Podgrze- 36 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
wa
Podgrze- 32 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/ 10 20/ 15 12/ 14 4,0/2,5
Q Podgrze- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
wanie elek-
tryczne
Tabela 27 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 29,5 kg [65 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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N Standardo- [440-480 50- 60 3 3 7 15 14 2,5
wa
Podgrze- 36 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 3 8 15 14 2,5
wa
Podgrze- 32 40 8 10,0
wanie elek-
tryczne
Tabela 27
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Modele o pojemnosci 38,6 kg [85 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci M
Q Standardo- |200-240 50- 60 3 14 20 12 4
wa
Podgrze- 105 110 2 35
wanie elek-
tryczne
N Standardo- |440-480 50- 60 3 9 15 14 2,5
wa
Podgrze- 39 40 8 10
wanie elek-
tryczne
P Standardo- | 380-415 50- 60 3 9 15 14 2,5
wa
Podgrze- 35 40 8 10
wanie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
Q Standardo- |200-240 50- 60 3 16 20 12 4
wa
Podgrze- 105 110 2 35
wanie elek-
tryczne
Tabela 28 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 38,6 kg [85 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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N Standardo- [440-480 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 39 40 8 10
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 35 40 8 10
wanie elek-
tryczne
Tabela 28
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Modele o pojemnosci 47,6 kg [105 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Normy

Napiecie
Cykl

Faza

Przewod

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu

Wylacznik

AWG

mm?

Modele o predkosci M

Q

Standardo-
wa

200-240 50- 60 3

Podgrze-
wanie elek-
tryczne

14

20

12

108

110

35

Standardo-
wa

440-480 50- 60 3

Podgrze-
wanie elek-
tryczne

15

14

2,5

40

50

10

Standardo-
wa

380-415 50- 60 3

Podgrze-
wanie elek-
tryczne

15

14

2,5

36

40

10

Modele

o predkosci

\%

Standardo-
wa

200-240 50- 60 3

Podgrze-
wanie elek-
tryczne

16

20

12

108

110

35

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Modele o pojemnosci 47,6 kg [105 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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N Standardo- [440-480 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 40 50 8 10
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 36 40 8 10
wanie elek-
tryczne
Tabela 29
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Modele o pojemnosci 59,6 kg [130 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci M
Q Standardo- |200-240 50- 60 3 16 20 12 4
wa
N Standardo- |440-480 50- 60 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 74 80 4 25
wanie elek-
tryczne
P Standardo- |380-415 50- 60 3 10 15 14 2,5
wa
Podgrze- 65 70 4 25
wanie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
Q Standardo- |200-240 50- 60 3 21 30 10 6
wa
N Standardo- |440-480 50- 60 3 12 15 14 2,5
wa
Podgrze- 74 80 4 25
wanie elek-
tryczne
Tabela 30 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 59,6 kg [130 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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P Standardo- | 380-415 50- 60 3 12 15 14 2,5
wa
Podgrze- 65 70 4 25
wanie elek-
tryczne
Tabela 30
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Modele o pojemnosci 72,6 kg [160 funtow] - aprobata dla Ameryki Pétnocnej

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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Modele o predkosci V
Q Standardowa 200-240 50- 60 3 22 30 10 6
N Standardowa 440-480 50- 60 3 12 15 14 2,5
Podgrzewanie elek- 74 80 4 25
tryczne
P Standardowa 380-415 50- 60 3 12 15 14 2,5
Podgrzewanie elek- 65 70 4 25
tryczne
Tabela 31
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90,7 kg [200 funtéw] modele pojemnosciowe - zatwierdzenie pétnocnoamerykanskie

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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Modele o predkosci M
Q Standardowa 200-240 50- 60 3 22 30 10 6
N Standardowa 440-480 50- 60 3 12 15 14 2,5
Podgrzewanie elek- 74 80 4 25
tryczne
P Standardowa 380-415 50- 60 3 12 15 14 2,5
Podgrzewanie elek- 65 70 4 25
tryczne
Tabela 32
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Certyfikat CE

UWAGA: Przekroje przewodéw podane w tej tabeli
oparto na artykule 310, tabela 310.16 NEC; dla tempera-
tury otoczenia 40°C [104°F]. Nalezy przestrzegaé prze-
piséw obowiagzujacych lokalnie. Stosowa¢ wytacznie
przewodniki miedziane, przystosowane do eksploatacji
w temperaturze co najmniej 90°C [194°F], typu THHN
lub wyzszego. Nie nalezy stosowa¢ wiecej niz trzy prze-
wodniki pradowe w jednym kanale. W przypadku pytan
skonsultowac¢ sie z lokalnym organem odpowiedzial-
nym. Wylaczniki powinny spetniaé¢ wymagania co naj-
mniej normy UL 489. Wytaczniki jednofazowe mozna
stosowa¢ wylacznie do maszyn jednofazowych, w przy-
padku wszystkich pozostalych maszyn nalezy stoso-
wacé wyltaczniki tréjfazowe.

UWAGA: N i P Oznaczenie napiecia - W przypadku, gdy
przewéd ochronny ma powierzchnie przekroju mniej-
szg niz 10 mm2 Cu, nalezy zapewni¢ drugi przewéd
ochronny, przynajmniej o tym samym przekroju, az do
punktu, gdzie przewéd ochronny ma powierzchnie
przekroju nie mniejsza niz 10 mm2 Cu.

Modele o pojemnosci 20,4 kg [45 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci L
X 200-240 50-60 1/3 2/3 11/7 16/ 10 2,5
Modele o predkosci M
X 200-240 50-60 1/3 2/3 11/8 16/ 10 2,5
Q Podgrzewa- |[200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 5 6 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 33 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 20,4 kg [45 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia Dane techniczne
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P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 5 6 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/11 20/ 16 2,5
Q Podgrzewa- |[200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 7 10 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 8 10 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 33
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Modele o pojemnosci 29,5 kg [65 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci L
X 200-240 50-60 1/3 2/3 12/7 16/ 10 2,5
Modele o predkosci M
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/9 20/ 10 2,5
Q Podgrzewa- |[200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 5 6 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 5 6 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/11 20/ 16 2,5
Q Podgrzewa- |[200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 7 10 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 34 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 29,5 kg [65 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 8 10 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 34
Modele o pojemnosci 38,6 kg [85 funtow] - aprobata CE
Oznaczenie napiecia Dane techniczne
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Modele o predkosci M i V
Tabela 35 cigg dalszy...
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Modele o pojemnosci 38,6 kg [85 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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Q Standardowa | 200-240 50-60 3 17 20 2,5
Podgrzewa- 87-103 125 35
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 35
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Modele o pojemnosci 47,6 kg [105 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci M iV
Q Standardowa | 200-240 50-60 3 3 17 20 2,5
Podgrzewa- 67-103 125 35
nie elek-
tryczne
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 35 40 4
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 30 40 4
nie elek-
tryczne
Tabela 36
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Modele o pojemnosci 59 kg [130 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne
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Modele o predkosci M
Q Standardowa | 200-240 50-60 3 17 20 2,5
N Standardowa | 440-480 50-60 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 70 80 16
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 11 16 2,5
Podgrzewa- 61 80 16
nie elek-
tryczne
Modele o predkosci V
Q 200-240 50-60 3 21 25 2,5
N Standardowa | 440-480 50-60 3 12 16 2,5
Podgrzewa- 70 80 16
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 12 16 2,5
Podgrzewa- 61 80 16
nie elek-
tryczne
Tabela 37
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Modele o pojemnosci 72,6 kg [160 funtow] - aprobata CE

Oznaczenie napiecia

Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu
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Modele o predkosci V
Q Standardowa | 200-240 50-60 3 3 22 25 2,5
N Standardowa | 440-480 50-60 3 3 12 16 2,5
Podgrzewa- 70 80 16
nie elek-
tryczne
P Standardowa | 380-415 50-60 3 3 12 16 2,5
Podgrzewa- 61 80 16
nie elek-
tryczne
Tabela 38
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90,7 kg [200 funtéw] modele pojemnosciowe - zatwierdzenie WE

Oznaczenie napiecia Dane techniczne

Natezenie pradu przy petnym obcigzeniu

Napiecie
Przewéd
Wytacznik

Cykl
Faza

Modele o predkosci M

Q Standardowa | 200- 240 50-60 3 3 22 25

2,5

N Standardowa | 440- 480 50-60 3 3 12 16

2,5

Podgrzewa- 70 80
nie elek-
tryczne

16

P Standardowa | 380- 415 50-60 3 3 12 16

2,5

Podgrzewa- 61 80
nie elek-
tryczne

16

Tabela 39

Wymagania dot. pary (wytacznie
urzadzenia z opcja grzatki parowej)

A OSTRZEZENIE

Gorace powierzchnie. Niebezpieczenstwo odniesie-
nia powaznych poparzen! Przed dotknieciem prze-
wodoéw, potaczen i innych elementéw ukladu obiegu
pary nalezy najpierw wytaczy¢ pare i pozwoli¢ im os-
tygnac.

W505

W przypadku urzadzen z opcjonalnym nagrzewaniem parowym,
nalezy zamontowac przewody zgodne z obowigzujacymi proce-
durami w branzy komercyjnej. Wymagania dotyczace pary pod-
ano sa w Tabela 1.
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Uktad zasilania chemicznym srodkiem
pioragcym

A OSTRZEZENIE

Niebezpieczne srodki chemiczne. Moga powodowaé
uszkodzenia wzroku i skéry. Uzywajac sSrodkéw che-
micznych, nalezy nosi¢ srodki ochrony oczu i reka-
wice. Nalezy bezwzglednie unikaé¢ bezposredniego
kontaktu z chemikaliami. Przed uzyciem dowolnego
srodka chemicznego nalezy zapozna¢ sie z podany-
mi przez jego producenta wskazéwkami postepowa-
nia w przypadku kontaktu danej substanciji z cialem.
Nalezy zadbaé o tatwa dostepnosé stanowiska do
plukania oczu i prysznica odkazajacego. Nalezy re-
gularnie sprawdza¢ urzadzenie pod katem ewentual-
nych wyciekéw srodkéw chemicznych.

W363

WAZNE: Wyciek nierozcienczonych substancji che-
micznych moze spowodowac¢ uszkodzenie urzadzenia.
Wszystkie pompy zasilajace z wtryskiem srodkéw che-
micznych i przewody dozownika powinny by¢é zamon-
towane ponizej punktu wtrysku spryskiwacza. Petle nie
zapobiegajg kapaniu, jesli nie przestrzega sie instruk-
cji. Rysunek 34 przedstawia typowy ukifad zasilania wy-
tryskiem chemicznym.Rysunek 35 pokazuje typowy
uklad zasilania z pieciu przedziatow.

WAZNE: Niezastosowanie sie do powyzszych zalecen
moze przyczynic sie do uszkodzenia urzadzenia i unie-
waznienia gwarancji.

Przytacze zasilania chemicznego znajduje si¢ w tylnej prawe;j
stronie maszyny. W przyltaczu znajduje si¢ 12 portéw chemicz-
nych, przez ktére mozna podiaczy¢ weze doprowadzajace ciecz.

WAZNE: Cis$nienie wody nie moze przekraczaé 275 kPa
[40 psi].

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Instalacja

1. Porty w zlaczu chemicznym mozna przewierci¢, aby zapew-
ni¢ mozliwo$¢ podiaczenia przewodow zewnetrznych.

UWAGA: Porty 3/8 cala wymagaja nawiercenia wiert-
tem 3/16 cala, a porty 1/2 cala wymagaja nawierce-
nia wierttem 5/16 cala przed podiaczeniem przewo-
dow zasilajagcych srodkami chemicznymi. Patrz Ry-
sunek 33 .

WAZNE: Nalezy uwazaé, aby przewiercié tylko
pierwszg sciane, aby nie uszkodzi¢ maszyny.
2. Usun pozostato$ci z tworzywa sztucznego.

Podtacz zewnetrzne weze zasilajace do kazdego z wywierco-
nych otworow.

4. Zabezpiecz przewody stosownymi zaciskami.

A UWAGA

Zaslepki i ztgczki wkretne nalezy wykreci¢ przed
podigczeniem w ich miejsce przewodow zasilaja-
cych. W przeciwnym razie moze dojs¢ do powstania
nadmiernego cisnienia i uszkodzenia przewodoéw.

W491

Dozownik dodatkow

Liczba sygnatow zasilania ciektymi chemika- |4 lub 8

liami (jesli jest na wyposazeniu)

Liczba komér dozujacych

Liczba zewnetrznych przylaczy dozowania 12

ptynnych $rodkéw pioracych

Tabela 40
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Instalacja

Przytacza chemicznych wezy zasilajgcych (patrz Rysunek 33 , aby uzyskaé szczegétowe informacje na temat
przytacza chemicznego)

|

C-PHM1N1_SVG

1. Ztacze zasilania srodkami chemicznymi
2. Porty przylaczy zewnetrznego zasilania cieczg (12)

Rysunek 32
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Instalacja

Porty przytaczy zewnetrznego zasilania cieczag

1. Port 3/4 cala, $r. zewn.
2. Port 1/2 cala, ér. zewn.
3. Port 3/8 cala, $r. zewn.

C-PHM2N2_SVG1

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Instalacja

Ustawienie zasilania chemicznego

* Zastosowaé zawor zwrotny na koncu przewodu
+ Pompy musza si¢ znajdowac¢ ponizej punktu wtrysku

1. Punkt wtrysku*

2. Petle

3. Wylot pompy dozownika $rodka chemicznego
4. Rura PVC

PHM974N_SVG1
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Instalacja

Dozownik pieciokomorowy (opcja)

Dozownik pieciokomorowy (opcja)

PHM553N_SVG

WAZNE: Nie podtaczaé niczego do dysz. Musi byé¢ zachowana szczelina powietrzna.

Zabezpieczenie wtyku przewodow zasilajacych srodkéw chemicznych
Pokrywa dozownika $rodkoéw

Dysze

Pojemniki na $rodki suche

Wktad suchego zasilania

SR W=

Polipropylenowy dozownik zasilania

Rysunek 35
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Instalacja

1. Usuna¢ zaslepke z dozownika zasilania. Patrz Rysunek 35 . W 4. Dokrgcié¢ nakretke uszczelniajaca, aby zapobiec wypadaniu
pier$cieniach przewodow znajduja si¢ korki. przewodow z zespotu.

2. Zatozy¢ ztacze PG do otworu z odpreznikami dotaczonymi do 5. Przed uruchomieniem maszyny nalezy sprawdzié, czy pokry-
nakretki uszczelniajace;. wa jest catkowicie zamknieta.
3. Podlaczy¢ przewody przez podstawe PG. Nie zdejmowac kie-

lichow. Przewdd powinien siggac do plastikowego kielicha, z ~ Nie nalezy probowa¢ podiaczaé ztaczy elektrycznych uktadu
wyjatkiem przewodu ptynu zmiekczajacego, ktory nalezy do-  wtrysku srodkéw chemicznych do punktéw innych niz specjalnie

prowadzi¢ na zewnatrz kielicha. przewidziane do tego celu fabrycznie.
Ustawianie doprowadzania substancji chemicznych z wykorzystaniem dozownika pieciokomorowego.
2 3
1
— = i \
-
4 ]
B v
I%
| T

PHM975N_SVG
* Zastosowaé zawor zwrotny na koncu przewodu
+ Musi si¢ znajdowac ponizej punktu wtrysku

1. Punkt wtrysku*

2. Petle

3. Wylot pompy dozowania $rodka chemicznego
4. Rura PVC

Rysunek 36

Dozowniki zewnetrzne

W celu zapewnienia wtasciwej komunikacji pomigdzy urzadze-
niem a zewngetrznym systemem dozowania srodkow chemicznych
wazne jest wlasciwe podlaczenie sygnatu zasilania niskiego na-
pigcia. Zalaczony schemat elektryczny przedstawia rézne opcje
wlasciwego i bezpiecznego podiaczenia niniejszego interfejsu.

Preferowang metoda podtaczenia okablowania z zewngtrznego
uktadu zasilania $rodkami chemicznymi jest uzycie 300 mA mo-
cy z transformatora sterujacego 24 V AC, ktory jest przeznaczo-
ny wylacznie do tego celu. Patrz Rysunek 37 1 Rysunek 38 . Do-
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stepne sa inne opcje napiecia i zasilania, ale wymagaja pewnych
zmian w okablowaniu i musza by¢ dostarczone z zewnetrznym
zrddlem zasilania. Pod zadnym pozorem do okablowania komu-
nikacyjnego nie wolno stosowac¢ przytaczy lub zrédla zasilania
wysokiego napigcia.

Potaczenia komunikacyjne do okablowania, ktérymi sa jednorze-
dowe przylacza H2 na matej zielonej plytce wyjsciowe;j a takze
jednorzgdowe przylacza H4 na duzej zielonej ptytce wyjsciowej,
mozna znalez¢ w panelu obstugowym w goérne;j tylnej cze$ci ma-
szyny.

Wtrysk srodkéw chemicznych korzystajacy z
wewnetrznego transformatora 24 VAC

UWAGA: Uzycie wewnetrznego transformatora 24 VAC
300 mA jest zalecane przez Alliance Laundry Systems.

A UWAGA

Nie nalezy zwieksza¢ dopuszczalnej obcigzalnosci
bezpiecznikow badz modyfikowa¢ oprzewodowania
listwy zaciskowej zewnetrznego dozownika srodkow
chemicznych w sposéb mogacy kolidowaé z sugero-
wanymi metodami opisanymi na schemacie elek-
trycznym dodatkowego zewnetrznego dozownika.

W699

WAZNE: Jezeli zastosowano zewnetrzne zrédto zasila-
nia, nie nalezy uzywaé¢ koncéwek transformatora.

1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

‘ I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION ‘

CUSTOMER PROVIDED
CHEMICAL INTERFACE
BOARD /SYSTEM

UPPLY 1 SIGNAL

UPPLY 1 COMMON.

UPPLY 2 SIGNAL

UPPLY 2 COMMON

UPPLY 3 SIGNAL

UPPLY 3 COMMON

UPPLY 4 SIGNAL

UPPLY 4 COMMON\

3 x
4

H255 4
v
)'1 —6,
H2-7.
>
H2-8
)'1 -9,
TR NVWW\ = power
NS /////// = NEUTRAL

TO TR3
24VAC 0.30 MAX

/ EXTERNAL SUPPLY
2 TRANSFORMER

CHM2570N_SVG

1. Wyjscie zewnetrznego zasilania

2. Wewngtrzny transformator

3. Koncowka RELAY COM

4. Wspdlne tacze sygnalow wejscia zewngtrznego dozownika

Rysunek 37
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Instalacja

I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD
H4-10
W’AUX SUTR UX OUTPUT A SUPPLY 1 SIGNAL
M;* Mg i{// 'SUPPLY 1 COMMON
AUX OUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL
137
paux aizg %// 'SUPPLY 2 COMMON
AUX QUTPUT C S---@ SUPPLY 3 SIGNAL
AT 3
A Zi; g// SUPPLY 3 COMMON
%’AUX U8 AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
bt Wt 54/ SUPPLY 4 COMMON
#e UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
187
/ EFAUX aizs B4/ SUPPLY 5 COMMON \
AUX OUTRUT F SUPPLY 6 SIGNAL
iz
e Zizf /74 SUPPLY 6 COMMON \
1 =2 7w our AUX OUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL \
T s o4/ /4 SUPPLY 7 COMMON ~—— | vl
| =3 AUX OUTPUT H SUPPLY 8 SIGNAL
QAU QUT T —_—
)1“_’ //4/SUPPLY 8 COMMODN
" CUSTOMER PROVIDED
H4-1 3 CHEMICAL INTERFACE
> BOARD /SYSTEM
137,
H3-6
s>
VS
=R a5
=1 B
TR3 M = POER
0.30 MAX
/EXTE AL SUPPLY /////// = NEUTRAL
2. TRANSFORMER

Wyjscie zewngtrznego zasilania
Wewnetrzny transformator
Kofcéwka RELAY COM
Wspolne tacze sygnatow wejscia zewnetrznego dozownika

CHM2571N_SVG
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Instalacja

Wtrysk srodkéw chemicznych korzystajacy z
zewnetrznego zrodia zasilania pradem
przemiennym

UWAGA: Alliance Laundry Systems NIE dostarcza zew-
netrznego zrédta zasilania pradem przemiennym.

UWAGA: Dozownikoéw zewnetrznych nie wolno podia-
czac do punktu zasilania wysokiego napiecia.

WAZNE: Zewnetrzne zrédto zasilania musi dostarczaé
prad o napieciu 240 VAC lub nizszym i posiada¢ bez-
piecznik 3 A lub mniej.

1. Odfaczyc¢ i zaslepi¢ przewody 24VAC czerwony i bialy.

2. Po jednej stronie nalezy podlaczy¢ zewnetrzne zasilanie do
»~RELAY COM?”, a z drugiej podlaczy¢ sygnatly wejsciowe do
przewodu wspdlnego zewngtrznego dozownika. Patrz Rysu-
nek 39 1 Rysunek 40 .

I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
2. EXTERNAL AC CONNECTIONS

AP4a
EXPANSION BOARD
H4-19
A2 7R0% oUT UX OUTPUT A SUPPLY 1 SIGNAL
& Ha—g é{// 'SUPPLY 1 COMMON
%,,AUX UTE AUX DUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL
b Has f/7% SUPPLY 2 COMMON
Qﬁ/ AUX QUTPUT C SUPPLY 3 SIGNAL
147
X aa; 54/ A/ SUPPLY 3 COMMON
W”AUX Y AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
Ll Ha—t {/// SUPPLY 4 COMMDN
UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
A4 3
/ BZAUX fo g// SUPPLY 5 COMMON \
£ AUX OUTPUT F SUPPLY 6 SIGNAL
1770
[ — " Frzax aiz; 4/ 4/ SUPPLY 6 COMMON \
1 A o AUX QUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL \
& HA3 /79 SUPPLY 7 COMMON ~e—o | 2
\%”AU AUX DUTPUT H SUPPLY 8 SINAL
ha %f— 5774/ SUPPLY 8 COMMON
—>
CUSTOMER PROVIDED
H4-1 CHEMICAL INTERFACE
BOARD /SYSTEM
L7, %447 VAC_RETURN (3A MAXIMUM)
H3-6 5
>
- -
VS VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)
WIRES MUST BE
- o
4VAC SUP /1///// = NEUTRAL
ICAPg  gCAP]
— O
Z g
T

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

CHM2573N_SVG

1. WyjScie zewng¢trznego zasilania
Sygnat wejsciowy ze wspdlnego przewodu zewnetrznego
dozownika

3. Wylaczone zasilanie 24 V AC

Terminal V AC

5. Terminal V AC COM

Rysunek 39
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I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
2. EXTERNAL AC CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD CUSTOMER PROVIDED
CHEMICAL INTERFACE
BOARD/SYSTEM
H2—1 | Es-1
SUPPLY 1 SIGNAL
H2-2 | Es-2 £/ /779 SUPPLY 1 COMMON:
SUPPLY 2 SIGNAL
Ho-3 | Es-3 ////#9 SUPPLY 2 COMMON
UPPLY 3 SIGNAL
h2—4 | es—a b/ /4 SUPPLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
UPPLY 4 COMMON\
Ho—5 #4479 VAC RETURN (3A MAXIMUM) \2
VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)
g 4
H2-7 WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT
Ho-g USING_INTERNAL
> Z4VAC SUPPLY
H2-g [carg  geap!
| MW = POWER
o
Bl /////// = NEUTRAL
T0 TR3
24VAC 0.30 MAX

EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

1. Wyjscie zasilania zewnetrznego dozownika

CHM2572N_SVG

Sygnat wejsciowy ze wspolnego przewodu zewnetrznego
dozownika

3. Wylaczone zasilanie 24 V AC
Terminal V AC
5. Terminal V AC COM

Rysunek 40

A UWAGA

Nie nalezy zwieksza¢ dopuszczalnej obcigzalnosci
bezpiecznikow badz modyfikowa¢ oprzewodowania
listwy zaciskowej zewnetrznego dozownika srodkow
chemicznych w sposéb mogacy kolidowaé z sugero-
wanymi metodami opisanymi na schemacie elek-
trycznym dodatkowego zewnetrznego dozownika.

W699

Zewnetrzne sygnaly zasilania

Sygnaty cykli prania sa przekazywane do urzadzenia dozujacego
srodki chemiczne, a sygnat oczekiwania na nast¢pne dziatanie
moze by¢ odbierany od urzadzenia zasilajacego.

Na przyktad na 4-kanalowej ptytce sygnalizacyjnej, jezeli wybra-
no ES1, styk K1 zostanie zamkniety i zasilanie zostanie dostar-
czone do uruchomienia sygnatu 1. Styk pozostaje zamknigty
przez czas zaprogramowany w sterowniku. Patrz Rysunek 41 dla
podiaczenia zasilania wewngtrznego lub Rysunek 43 dla podta-
czenia zewnetrznego zasilania AC.

Na przyktad na 8-kanalowej ptytce sygnalizacyjnej, jezeli wybra-
no ES1, styk K12 zostanie zamknigty i zasilanie zostanie dostar-
czone do uruchomienia sygnatu 1. Styk pozostaje zamknigty
przez czas zaprogramowany w sterowniku. Patrz Rysunek 42 dla
podiaczenia zasilania wewngtrznego lub/oraz Rysunek 44 dla
podiaczenia zewnetrznego zasilania AC.
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Instalacja

I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

£s-1 /
SUPPLY 1 SIGNAL

i///// SUPPLY 1 COMMON

UPFLY 2 SIGNAL
£s_3 A4/ SUPPLY 2 COMMON
SUPPLY 3 SIGNAL
UPFLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
%://///9 SUPPLY 4 COMMON

AN = POWER
/////// = NEUTRAL

NN
=R &
=

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

CHM2605N_SVG

1. Zasilanie ES1
2. Styk K1
3. Sygnat zasilania 1

Rysunek 41

2. EXTERNAL AC CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

‘ I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION ‘

SUPPLY 1 S\GNALA/

444479 SUPPLY 1 COMMON
SUPPLY 2 SIGNAL
/44 /9 SUPPLY 2 COMMON
UPPLY 3 SIGNAL
Es_4 b///#/9 SUPPLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
UPPLY 4 COMMON

A4/ VAC RETURN (3A MAXIMUM)
VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)

WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT
USING INTERNAL
Z4VAC SUPPLY

[carg  goap)
15 N = POWER
EHR: /////// = NEUTRAL

24VAC 0.30 MAX

EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

1/@2

CHM2608N_SVG

1. Zasilanie ES1
2. Styk Kl
3. Sygnat zasilania 1

Rysunek 42
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1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

‘ I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION ‘

Ha-10
%AU U UX OUTPUT A
H4-g i{// SUPPLY 1 COMMON

AUX OUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL

e X TR
~ H4-8 %// SUPPLY 2 COMMON
P, AUX OUTPUT C S--- SUPPLY 3 SIGNAL
14ZA0X 0UT NS
&7
L FHASUPPLY 3 COMON
157AUX OUT O

SUPPLY 4 SIGNAL

%/ /4/SUPPLY 4 COMMON

2 UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
16 7AUX OUT £

- H4-5 Y4/ SUPPLY 5 COMMON

‘N@AUX UTE AUX OUTRUT F SUPPLY 6 SIGNAL

Ha—4 G4/74/ SUPPLY 6 COMMON
%AUX ouT 6

AUX OUTPUT D

AUX OUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL
H4-3 4/ /4/SUPPLY 7 COMMON

QTP AUX OUTPUT H SUPPLY 8 SIGNAL
Ry //4/SUPPLY 8 COMMODN

SUPPLY 1 S\GNAL/

/3

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

K12
1/ 2 K13\ 2
1. Zasilanie ES1

2. Styk K12
3. Sygnat zasilania 1

s
" CUSTOMER PROVIDED
H4-1 CHEMICAL INTERFACE
\ BOARD /SYSTEM
357
H3-6
y S ol N
VS
R
= 3
TR3 MM = Pouer

/////// = NEUTRAL

CHM2606N_SVG

Rysunek 43

‘ I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECT\ON‘

2. EXTERNAL AC CONNECTIONS
SUTR UX OUTPUT A
@‘“ aizg %// 'SUPPLY 2 COMMODN

AP4a
EXPANSION BOARD
Mg g// 'SUPPLY 1 COMMON
<%AUX Ut AUX QUTPUT C ---3r--@ SUPFLY 3 SIGNAL

H4-10
AUX DUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL

g SUPPLY 3 COMMON
H4-7 7
a7 AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
157AUX OUT O
bt Wi 54/ SUPPLY 4 COMMON

UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
%mux ouTE

b H4-5 b/ SUPPLY 5 COMMON
B aone AUX OUTPUT F SUPPLY 6 SIGNAL

17ZAUX OUT F

b Ha—4 G4/74/ SUPPLY 6 COMMON

AUX QUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL
1BAUX OUT G
bl 43 54/ /4/ SUPPLY 7 COMMON

H-
%Aux ST AUX OUTPUT H SUPPLY 8 SIGNAL
H-
—

y// 'SUPPLY 8 COMMON

42,
>
H4—1
P
L =7 £///# VAC RETURN (3A MAXIMUM)
H3-6
-
3
A VAC (240 VAC. 3A MAXIMUM)
WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT N = PowER
USING_ INTERNAL
24VAC SUPPLY /////// = NEUTRAL
ES1—¢15 Tcarg  geap]
= g
= Z 8
/ 2 K13 j J
1 10 TR3
24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER CHM2607N SVG

1. Zasilanie ES1
2. Styk K12
3. Sygnat zasilania 1
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Uruchomienie

Obrét bebna

Po ukoniczeniu instalacji nalezy uruchomic cykl testowy i spraw-
dzi¢, czy kosz obraca si¢ w lewo podczas etapu odwirowania.

1.

Jesli kierunek obrotow jest przeciwny, nalezy odtaczy¢ zasila-
nie maszyny.

Wezwac¢ uprawnionego elektryka, aby zamienit dowolne dwa
wyprowadzenia zasilania silnika (przy silniku).

Dziatanie przelagcznika bezpieczenstwa stabilizacji

Po prawidlowym zainstalowaniu maszyny nalezy sprawdzi¢ dzia-
fanie przetacznika bezpieczenstwa stabilizacji maszyny.

1.

Odszuka¢ zielony przetacznik z tytu, z lewej strony ramy.

2. Umiesci¢ duzy magnes nad normalnie zamknigetym przelacz-

nikiem kulowym w celu sprawdzenia dzialania przetacznika.

WAZNE: Maszyny sa wyposazone fabrycznie w nor-
malnie zamkniety przelacznik kulowy ktéry nie powi-
nien wymagaé zadnej regulacji. Aby unikngé¢ klopot-
liwego uruchamiania przetagcznika maszyna musi
by¢é wypoziomowana, wartos¢ sumaryczna 3/8 cala
(9,5 mm) przéd-tyt i strona prawa-lewa wzgledem
ziemi. W przypadku wyzwolenia przetagcznika nalezy
sprawdzi¢, czy maszyna jest wypoziomowana, a na-
stepnie czy zaprawa betonowa pod maszyng i Sruby
kotwigce sg w dobrym stanie technicznym. NIE
WOLNO OBCHODZIC DZIALANIA przetacznika. W
celu uzyskania pomocy skontaktuj sie z wykwalifi-
kowanym technikiem serwisowym.
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Uruchomienie
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Obstuga

Instrukcja obstugi

1. Wiaczy¢ zasilanie (wylacznikiem).

2. Obro¢ raczke w prawo, aby otworzy¢ drzwiczki. Patrz Rysu-
nek 45 .

PHMB855N SVG

Rysunek 45

3. Gdy jest to mozliwe, zaladowa¢ wsad do podanej maksymal-
nej pojemnosci. NIE PRZECIAZAC URZADZENIA. Patrz
Rysunek 46 .

UWAGA: Niedostateczne obcigzenie moze by¢ przy-
czyng braku wyréwnowazenia, ktére moze prowa-
dzi¢ do skrocenia zywotnosci urzadzenia.

A UWAGA

Nalezy zachowaé ostroznosé, jezeli drzwiczki
pralki sg otwarte, zwtaszcza przy tadowaniu pralki
z poziomu ponizej drzwiczek. Uderzenie w
drzwiczki moze by¢ przyczyna obrazen ciala.

SW025
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Rysunek 46

UWAGA: Poniewaz niektoére prane przedmioty moga
ulec rozktadowi lub fragmentacji, np. koncéwki mo-

pow lub gabki, w celu zapobiezenia zatykaniu odpty-
wu nalezy stosowac¢ specjalne siatki na pranie.

WAZNE: Aby zapewnié réwnomierne roztozenie ob-
ciazenia i unikngé przedwczesnego zuzycia lub usz-
kodzenia maszyny w przypadku stosowania siatek
na pranie nalezy w jednym wsadzie stosowac wiele
malych siatek.

4. Nalezy zamkna¢ drzwi i przekreci¢ klamke w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazowek zegara. Patrz Rysunek 47 .

PHM954N_SVG

Rysunek 47

5. Patrz Instrukcje sterowania OPL, aby wybra¢ i rozpoczaé
cykl.
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A UWAGA

Wirowanie nie pozwala usungé¢ wody z tkanin gu-
mowanych. Aby unikngé uszkodzenia urzadzenia
spowodowanego hierdwnomiernym roztozeniem
ciezaru, nie nalezy korzysta¢ z opcji wirowania
przy praniu przedmiotéw gumowanych, gdyz jest
to podstawg do anulowania gwarancji.

W880

A OSTRZEZENIE

Kontakt z doprowadzang do urzadzenia woda o
temperaturze powyzej 51°C [125°F] i goracymi po-
wierzchniami grozi obrazeniami i nalezy go uni-
ka¢.

W748
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Sterowanie suszarka

UWAGA: Znak kontrolny jest si6dma cyfrg w numerze
modelu. Przyktad: UWT045[D]30VQ050LA00

Modele ze sterowaniem N

1.

3.

o = o
L) (2] s JolE)
Le ) s (s JoC§)
L) e ) (o)
Rysunek 48 _

Jesli na wyposazeniu jest opcjonalny dozownik zasilajacy,
przed rozpoczeciem kazdego cyklu nalezy suche $rodki piora-
ce do kubkéw komory. Srodki ptynne mogg byé podawane
bezposrednio do dozownika przez zewnetrzny system dozo-
wania §rodkow chemicznych.

UWAGA: Nie mozna demontowac¢ kielichéw z komér
dozownika zasilajgcego w przypadku podtaczenia
zewnetrznego uktadu zasilania Srodkami chemicz-
nymi.

Weisna¢ przycisk 1, 2, 3,4, 5, 6,7, 8,9 lub 0, aby wybrac
zadany cykl.

Nacisnij przycisk START (enter), aby wybra¢ zaznaczenie.
UWAGA: Cykle nie mogga by¢ zmieniane po urucho-
mieniu urzadzenia.

Po zakonczeniu cyklu sterowanie wyswietla JPENOOOR (ot-
warte drzwi).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
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Modele ze sterowaniem D

CHM1808R_SVG

1.
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Rysunek 49

Jesli na wyposazeniu jest opcjonalny dozownik zasilajacy,
przed rozpoczeciem kazdego cyklu nalezy suche $rodki piorg-
ce do kubkéw komory. Srodki ptynne mogg byé podawane
bezposrednio do dozownika przez zewnetrzny system dozo-
wania $srodkow chemicznych.

UWAGA: Nie mozna demontowa¢ kielichéw z komér
dozownika zasilajgcego w przypadku podiaczenia
zewnetrznego uktadu zasilania sSrodkami chemicz-
nymi.

Jesli wyswietlacz jest pusty z powodu nieaktywnosci, nalezy
nacisna¢ przycisk fr.

Nalezy wcisnaé przycisk A lub v, aby przewijac listg cykli.
UWAGA: Patrz Instrukcja programowania, aby do-
wiedziec¢ sie o dostosowywaniu cyklu.

Nalezy weisnaé przycisk &, aby uruchomié zaznaczony cykl.
UWAGA: Patrz Instrukcja programowania, aby do-
wiedzie¢ sie o cyklu szybkiego przechodzenia.

Po zakonczeniu cyklu sterowanie wyswietla komunikat ,,Cyc-
le Complete (cykl zakonczony)”.
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Przycisk zatrzymania awaryjnego

PHM971N_SVG

1. Przycisk zatrzymania awaryjnego

Rysunek 50

1. Nacisng¢ czerwony przycisk awaryjnego zatrzymania w celu

przerwania dzialania wszystkich funkcji urzadzenia.

2. Aby zrestartowa¢ maszyng, nalezy wyciagnaé czerwony przy-
cisk zatrzymania awaryjnego i nacisna¢ START (enter) na pa-

nelu sterowania.

Program wstrzasania

A OSTRZEZENIE

W ZADNYM WYPADKU nie wolno wktadaé rak ani
zadnych przedmiotéw do kosza suszarki, dopdki cal-
kowicie sie on nie zatrzyma, gdyz moze to spowodo-
wacé powazne obrazenia.

SW012

Etap mieszania i wstrzgsania wsadu jest uruchamiany na koniec
kazdego cyklu w celu zapobiezenia zaplataniu si¢ poszczegol-
nych elementéw wsadu.

Czas wstrzasania ustawiono fabrycznie na 40 sekund. Czas ten

mozna zmieni¢, mozna tez wyltaczy¢ funkcje wstrzasania (Sha-
keout), patrz Podrecznik programowania maszyny.
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Funkcja impulséw koszem (tylko
modele 160 i 200 funtéw)

Przy otwartych drzwiach i uruchomionym menu cyklu pracy
naci$nij i PRZYTRZYMAJ obydwa przyciski sterowania
obydwoma r¢gkami. Wygenerowana zostanie seria glosnych
sygnalow dzwiekowych, informujaca o uruchomieniu funkcji
sterowania koszem.

PHM949N_SVG

Rysunek 51

Funkcja sterowania zostanie wylgczona w przypadku za-
mkniecia drzwi zatadowczych lub jesli nie zostang naci$nigcie
przyciski sterowania.

A OSTRZEZENIE

Aby unikngé powaznych obrazen, NIE NALEZY
siegaé do wirujacego bebna. Podczas korzystania
z funkcji Basket Jog (wolny ruch bebna) wszyscy
uzytkownicy muszg znajdowac sie w bezpiecznej
odlegtosci od urzadzenia.

W641
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Konserwacja

Okresowe czynnosci z zakresu utrzymania ruchu zapewnig mak-

symalng wydajnos$¢ i minimalne czasy przestoju. Opisane ponizej
procedury utrzymania ruchu pozwolg przedtuzy¢ trwatos¢ maszy-

ny i pomoga zapobiec wypadkom.

A OSTRZEZENIE

Ostre krawedzie groza odniesieniem obrazen. Pracu-
jac z elementami wykonanymi z blachy, nalezy nosi¢
okulary ochronne i rekawice, uzywa¢ wtasciwych na-
rzedzi i zapewni¢ sobie wystarczajagce oswietlenie.

W366R1

A UWAGA

Wszystkie elementy obudowy zdjete w celu przepro-
wadzenia prac konserwacyjno-naprawczych nalezy
koniecznie zainstalowaé z powrotem. Nie wolno wia-
czaé urzadzenia z niekompletnymi ostonami lub usz-
kodzonymi badz brakujacymi czesciami. Nie wolno
obchodzi¢ jakichkolwiek oston ani rozwigzan stuza-
cych bezpieczenstwu eksploatacji.

SW019

Nalezy przestrzegaé przepisow lokalnych dotyczacych prania za-
infekowanej odziezy.

Wymienione ponizej czynnosci z zakresu utrzymania ruchu nale-
zy wykonywac regularnie z podang czestotliwoscig.

Codziennie

WAZNE: Nalezy ponownie zamontowaé wszystkie pa-
nele, ktére zostaly zdemontowane w celu przeprowa-
dzenia czynnosci serwisowych i konserwacji. Nie nale-
zy uzywaé urzadzenia z brakujgcymi ostonami lub usz-
kodzonymi i brakujagcymi czesciami. Nie nalezy neutra-
lizowaé dziatania zadnych urzadzen bezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE

Nie wolno spryskiwac¢ urzadzenia woda. Moze to po-
wodowac zwarcia i prowadzi¢ do powaznych uszko-
dzen.

unique_68_Connect_42_note-1437506691659
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WAZNE: Zamek drzwiczek powinien byé sprawdzany
codziennie, aby zapewni¢ wtasciwe dzialanie urzadze-
nia. Nalezy tez regularnie sprawdzac¢ obecnos¢ i czytel-
nos¢ wszystkich etykiet urzagdzenia. Wszystkie brakuja-
ce badz nieczytelne etykiety nalezy niezwlocznie uzu-
petni¢ lub wymienié¢ na nowe.
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Poczatek dnia roboczego

1.

Przed rozpoczgciem pracy nalezy sprawdzi¢ zamkniecie blo-

kady drzwi.

a. Aby tego dokona¢, sprobuj uruchomic¢ urzadzenie przy ot-
wartych drzwiczkach. Urzadzenie nie powinno si¢ wia-
czy¢.

b. Nastepnie zamknij drzwiczki bez blokowania ich i sprobuj
wlaczy¢ urzadzenie ponownie. Urzadzenie rowniez nie
powinno si¢ wlaczy¢.

¢. Sprébuj otworzy¢ drzwiczki podczas cyklu pracy.
Drzwiczki nie powinny si¢ otworzy¢.

Jezeli drzwiczki badz zamek nie dzialaja wlasciwie, nalezy odla-
czy¢ urzadzenie od zrédla zasilania i wezwa¢ pomoc techniczng.

2.

Sprawdzi¢ potgczenia weza zaworu wlotowego wody z tytu
maszyny pod katem wyciekow.

Sprawdzi¢ potaczenia chemiczne w maszynach wyposazo-
nych w automatyczny system zasilania chemikaliami, spraw-
dzajac wszystkie polaczenia i w¢ze chemiczne pod katem wy-
ciekow lub peknigé.

Jesli dotyczy, sprawdzi¢ potaczenia weza parowego pod ka-
tem wyciekow.

Jezeli urzadzenie wyposazone jest w dodatkowy modut Wet
Clean, nalezy sprawdzi¢ potaczenia przewodu odzysku wody
aby upewni¢ sig¢, ze jest on mocno dokrecony i nie przecieka.

Nalezy upewnic sig¢, ze wszystkie panele i zabezpieczenia sa
wlasciwie zainstalowane.

Na koniec dnia

1.

4.

Wyczys$ci¢ beben pralki, szybe drzwi i uszczelke drzwi z po-
zostato$ci detergentu i wszelkich ciat obcych.

Wyczysci¢ dozownik chemikaliow, przeplukujac czysta woda.

Oczysci¢ powierzchnie urzadzenia za pomocg uniwersalnego
srodka czyszczacego.

WAZNE: Do czyszczenia nakladek graficznych nale-
zy uzywac wytacznie alkoholu izopropylowego. NIE
uzywaj srodkéw czyszczacych na bazie amoniaku
lub octu do naktadek.

UWAGA: Po ukonczonym cyklu nalezy w miare

szybko roztadowac¢ urzadzenie, aby zapobiec gro-

madzeniu sie wilgoci. Nalezy tez pozostawia¢

drzwiczki glowne oraz pokrywe dozownika otwarte

pod koniec pelnego cyklu, aby utatwi¢ odparowanie

wody.

W razie potrzeby wyczysci¢ filtr falownika AC.

a. Zdjac plastikowa oston¢ zewnetrzng zawierajaca filtr.

b. Zdja¢ filtr piankowy z pokrywy.

c. Przemy¢ filtr ciepta woda i odczekac, az wyschnie. Filtry
mozna czysci¢ odkurzaczem.
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UWAGA: Pokrywa modutu sterowania i skrzyni
napedowej oraz filtr wentylatora musza by¢ zato-
zone na swoim miejscu, aby zapewnié prawidio-
we chtodzenie napedu przeksztattnika pradu
przemiennego i modutu sterowania. Nieprzestrze-
ganie tego ostrzezenia spowoduje uniewaznienie
gwarancji i grozi kosztowna naprawg napedu
przeksztaltnika pradu przemiennego lub modutu
sterowania.

5. Pozostawi¢ drzwiczki i pokrywe dozownika otwarte, aby

umozliwi¢ odparowanie wilgoci.
UWAGA: Roztadowywaé¢ maszyne natychmiast po

zakonczeniu kazdego cyklu, aby zapobiec groma-
dzeniu sie¢ wilgoci.

6. Odcigé doprowadzenie wody.

98
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UWAGA: Przed przystapieniem do przegladu miesiecz-
nego nalezy odlaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

1. Sprawdzi¢ potaczenia elektryczne pod katem poluzowania. Po
odfaczeniu zasilania dociggnaé w razie potrzeby.

a. UpewniC sig, ze izolacja na wszystkich zewngtrznych
przewodach elektrycznych jest nienaruszona i sprawdzic,
czy wszystkie potaczenia sg nalezycie zamocowane. W
przypadku odkrycia wyraznego uszkodzenia izolacji nale-
zy wezwaé pomoc techniczng.

2. Wyczys¢ sita filtrujace wlotu weza.

a. Jezeli to konieczne, odtagczy¢ wodg i pozostawi¢ zawor i
zbiornik wody do schtodzenia.

b. Odkreci¢ waz wlotowy od zaworu i zdemontowac filtr
siatkowy.

c. Oczysci¢ filtr woda z mydiem i zamontowaé go ponow-
nie. Wymieni¢ filtr w przypadku stwierdzenia zuzycia lub
uszkodzenia.

d. Powtorzy¢ procedure dla filtra znajdujacego si¢ wewnatrz
zaworu w tylnej czesci urzadzenia.

UWAGA: Wszystkie filtry siatkowe powinny by¢
wymieniane co pie¢ lat.
3. W razie potrzeby oczysci¢ dostarczony przez klienta filtr pa-

rowy. Patrz Rysunek 52 .

a. Wylaczy¢ zasilanie pary i odczekac do ostygnigcia zawo-
ru.

b. Odkreci¢ zaslepke.

c. Zdemontowac i oczysci¢ wkiad.

d. Zamontowac¢ z powrotem wktad i dokrecic zaslepke.

/ g
& 1
2
Ho421_SVG
1. Zatyczka
2. Wkiad filtra pary

Rysunek 52
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4. Tylko w modelach elektrycznych z nagrzewnica, sprawdzic¢

elementy grzejne pod katem nadmiaru §mieci, obracajac kosz,
aby obejrze¢ je przez perforacj¢. Zdja¢ waz zaworu spustowe-
g0, aby uzyskac dostgp 1 usunaé zanieczyszczenia za pomoca
szczypiec. W razie potrzeby wymieni¢ element(y).

UWAGA: Gromadzenie sie ktaczkéw moze odbywaé¢
sie na przestrzeni kilku miesiecy. Nalezy sprawdzaé
elementy grzejne przynajmniej raz na 6 miesiecy.
Co miesiac Iub co 200 godzin pracy nalezy smarowac¢ tozy-
ska. Wizualnie skontrolowaé przewdd smarujacy pod katem
wystepowania kieszeni powietrznych, w razie potrzeby usu-
na¢ kieszenie powietrzne.

Smar musi mie¢ nastepujgce cechy:

» Klasa NLGI 2

* Smar na bazie litu

* Nierozpuszczalny w wodzie
* Zapobiegajacy rdzewieniu

» Zapobiegajacy utlenianiu

* Stabilny mechanicznie

Smar musi by¢ wykonany na bazie oleju o odpowiedniej lepkos-
ci, zgodnie z jedng z ponizszych klasyfikacji:

* ISO VG 150 (135-165 ¢St przy 40 °C [709-871 SUS przy
100 °F])

* ISO VG 220 (198-242 cSt przy 40 °C [1047-1283 SUS
przy 100 °F])

* Dopuszczalna jest rowniez klasyfikacja SAE 40 o ile war-
tosci ¢St lub SUS mieszcza si¢ w podanym zakresie.

Pompowac powoli smar, wykonujac jedynie 2 skoki tloka.

UWAGA: Zaprzesta¢ smarowania, w momencie poja-
wienia sie smaru na obudowie tozyska. Nadmierna
ilos¢é smaru moze bowiem prowadzi¢ do uszkodze-
nia tozysk i uszczelnien.

Co roku

99

UWAGA: Przed przystgpieniem przegladu i serwisu na-
lezy odtaczy¢ urzadzenie od zrédta zasilania.

1.

Zdja¢ przedni panel (panele) oraz panele tylne i sprawdzié
wszystkie przewody oraz polaczenia/zaciski odplywu i prze-
pelnienia na wystapienie wyciekow. Sprawdzi¢, czy na we¢z-
ach nie wystepuja slady zuzycia. W miar¢ potrzeby wymieni¢
zuzyte lub wadliwe elementy.

Sprawdzi¢ pasek pod katem nietypowego zuzycia, wystaja-
cych krawedzi 1 niewlasciwego naprezenia, w razie potrzeby
wymieni¢ paski i/lub wyregulowa¢ elementy napinajace.
UWAGA: Paski nie moga byé¢ skrecone i musza byé
prawidtowo osadzone na kragzkach pasowych. Pasek
musi by¢é wysrodkowany na rolce pasowej kosza z
doktadnoscig do 1 mm [0,04 cale].

a. Nalezy zastosowac ponizsza procedure¢ dla sprawdzenia
czy konieczna jest wymiana lub regulacja pasa (pasow).
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Jezeli taka sytuacja ma miejsce, nalezy skontaktowac si¢ z

serwisantem.

UWAGA: Po kazdej zmianie naciggu koto pasowe

kosza musi by¢ obrécone trzy (3) razy przed
sprawdzeniem naciagu paska.

*  Miernik czestotliwos$ci. Dokrecié nakretke gorng $ru-
by oczkowej, az do uzyskania witasciwej czestotliwosci
(patrz Tabela 6) w potowie rozpigtosci. Dokrecié na-

kretke zakleszczajaca do wspornika sprezyny z mo-
mentem 20,6 + 2 stopy-1b Patrz Rysunek 53 .

R Wb

Gorna nakretka

Nakretka zakleszczajaca
Dlugos¢ sprezyny

Sprezyna
Sruba oczkowa

PHM963N_SVG

Rysunek 53

* Wskaznik naprezenia. Dokreci¢ nakretke gorng sruby
oczkowej, az do uzyskania wlasciwego naprezenia
paska (patrz Tabela 6) w potowie rozpigtoséci. Dokrecic¢
nakretke zakleszczajaca do wspornika sprezyny z mo-
mentem 20,6 + 2 stopy-1b Patrz Rysunek 53 .

* Dlugos$é sprezyny. Dokrecié gorng nakretke sruby
oczkowej, az sprezyna zapewni odpowiedni rozstaw
hakow. Patrz Tabela 41 . Dokreci¢ nakretke zakle-
szczajacg do wspornika sprezyny z momentem 20,6
+ 2 stopy-1b Patrz Rysunek 53 .

Dlugos¢ sprezyny, mm [cale]

Odlegtos¢ pomie-
Model dzy hakami
45-65 103 [4-1/16]
85-105 139 [5-7/16]
130-160 149 [5-7/8]

Tabela 41 cigg dalszy...

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC

100

Dlugos¢ sprezyny, mm [cale]

Odlegtos¢ pomie-

Model dzy hakami

200

165 [6-7/16]

Tabela 41

* W czasie demontazu paska nalezy zachowa¢ jego
naciag. Po uzyskaniu wlasciwego naciggu nalezy za-
blokowa¢ nakretke mocujacg i poluzowaé gorng na-
kretke sruby oczkowej w celu zwolnienia paska. Na-
stepnie nalezy zatozy¢ pasek ponownie i dokrecic¢ gor-
ng nakretke §ruby oczkowej aby zablokowac potozenie
nakretki mocujacej. Patrz Rysunek 53 .

WAZNE: Wszystkie ztacza obrotowe muszg po-

zostaé suche (nienaoliwione).

b. Sprawdzi¢, czy pasek jest prawidtowo ustawiony poprzez
sprawdzenie wyosiowania kota pasowego. W modelach
45-105 funtow koto pasowe silnika powinno by¢ ustawio-
ne wzdtuz konca watu silnika w celu wyréwnania pasow.
W modelach 130-160 funtdéw, nalezy wsuna¢ koto pasowe
silnika wzdtuz watu silnika i zabezpieczy¢ po osiagnigciu
osiowania paska na rolce.

1. Zatozy¢ pas na koto pasowe klinowe kosza.

2. Zatozy¢ pas na kolo pasowe silnika.

3. Wiozy¢ pasek w odpowiednie rowki kot pasowych sil-
nika tak, aby pas byt ustawiony na srodku rolki kosza.
Pasek musi by¢ wysrodkowany na rolce pasowej kosza
z doktadno$cia 1 mm [0,04 cale].

Napiecie paska sprawdzane przez czestotli-
wosciomierz lub napinacz pasa
Czestotli- Napiecie
wos¢ paska Napinacz

Model (Hz) (Ibs.) (N)
45-65 58 +£2 108 £ 7 481 £ 32
85-105 62+2 183 £ 11 816+ 52
130-160 |52+1 214+ 16 954 + 72
200 61+1 300+ 16 1335+ 72

Tabela 42

Usung¢ zebrane zanieczyszczenia na lub w poblizu silnika i
radiatorow napgdu zmiennej czestotliwoscei, jesli ma to zasto-

sowanie.

Jesli dotyczy, odblokowac lub odkreci¢ pokrywe gorng i
skontrolowa¢ weze dozownika i przylacza wezy podajacych
pod katem widocznych oznak pogorszenia jakosci. Jesli weze
sa uszkodzone nalezy je wymienic.
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UWAGA: Weze i inne czgsci wykonane z naturalnej
gumy niszczeja po dluzszym uzyciu. Z powodu wy-
zszej temperatury i ciaglego wysokiego cisnienia,
ktérymi weze sa ciggle poddawane, moga si¢ na
nich pojawi¢ pekniecia, pecherze lub oznaki zuzycia
materiatu.

5. Za pomocg spr¢zonego powietrza usung¢ wszelki pyt ze
wszystkich elementdéw elektrycznych, w tym ewentualnie z
odbiornikéw monet.

6. Sprawdzi¢, czy w urzadzeniu nie wystepuja poluzowane na-
kretki i $ruby.

a. Nalezy sprawdzi¢ napigcie sprezyny silnika i elementow
kota pasowego. Nalezy tez sprawdzi¢ prawidlowe dokre-
cenie $ruby oczkowe;j.

b. Dokreci¢ nakretki zabezpieczajace srub montazowych i
nakretki zabezpieczajace $rub tozysk, w razie potrzeby.

c. Sprawdzi¢ §ruby mocujace tozyska, aby upewnic sie, ze s
prawidtowo dokrecone. Warto§¢ momentu dokrgcania po-
winna wynosi¢ 357 £ 35 stopy-lb.

d. W miare potrzeby, dokreci¢ zawiasy i mocowania drzwi-
czek.

7. Umiesci¢ duzy magnes nad normalnie zamknigtym przetacz-
nikiem kulowym w celu sprawdzenia dziatania przelacznika.

8. Od strony tylnej czesci maszyny zlokalizowaé przewdd syfo-
nowy, poprzez otwor w ramie. Wymontowac i sprawdzié, czy
nie ma w nim zanieczyszczen.

9. Upewnic sie, ze wszystkie panele i ostony sg prawidlowo za-
montowane.
a. Sprawdzié, czy ostona silnika oprézniania znajduje si¢ na
swoim miejscu i ja zamocowac.
10. Uruchomic¢ test fabryczny, odnoszac si¢ do instrukcji progra-
mowania w przypadku konieczno$ci zapoznania si¢ ze szcze-
gotami procedury i testowanymi komponentami.

UWAGA: Patrz Instrukcja programowania w przy-
padku koniecznosci zapoznania sie ze szczegoétami
procedury i testowanymi komponentami

11. Sprawdzi¢ wszystkie malowane powierzchnie pod katem
obecnosci odstonigtego metalu. W razie potrzeby wymienié
lub od$wiezyc¢.

* Miejsca odstonigte nalezy zabezpieczy¢ podkladem lub
farbg rozpuszczalnikowg.

» Jesli pojawi si¢ rdza, usun jg papierem $ciernym lub $rod-
kami chemicznymi. Malowaé podktadem lub farbg roz-
puszczalnikows.

12. Dokreci¢ $ruby kotwiczne z wlasciwym momentem i spraw-
dzi¢ szczeling pod katem spekania.

UWAGA: Patrz Instrukcja montazu aby uzyskaé
szczegobly dotyczace srub kotwiagcych.

WAZNE: Wszystkie ztacza obrotowe musza pozos-
ta¢ suche (nienaoliwione).

13.Co 5 lat wymienia¢ weze wlotowe, sitka wezy, pasek i filtr
wentylatora (jesli dotyczy).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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Konserwacja

Konserwacja stali nierdzewnej

Usuna¢ zabrudzenia i thuszez przy pomocy wody z detergen-
tem. Umyte powierzchnie nalezy doktadnie sptukaé i osuszy¢.
W miejscach majacych styczno$¢ z rozworami soli lub kwa-
sow nalezy unikaé¢ kontaktu pomigdzy ré6znymi metalami, aby
zapobiec korozji galwaniczne;j.

Nie nalezy dopuszczaé do odparowania i wysychania roztwo-
réw soli lub kwasow na powierzchniach ze stali nierdzewne;.
Zawsze nalezy usuwac wszystkie pozostalosci takich substan-
cji.

Przy stosowaniu §rodkéw Sciernych nalezy wykonywac ruchy
zgodnie z przebiegiem linii polerskich (wzdhiz ,,stojow”), aby
unikng¢ zadrapan. Nalezy przy tym stosowaé wetne ze stali
nierdzewnej badz migkkie szczotki z materiatdéw niemetalo-
wych. Nie nalezy stosowac zwyklej welny stalowej ani szczo-
tek stalowych.

Jezeli zauwazone zostang slady rdzewienia stali nierdzewne;j,
zrodtem rdzy moga by¢ elementy wykonane ze zwyktej stali
lub Zelaza, takie jak gwozdzie lub $ruby.

Przebarwienia lub barwa nalotowa pojawiajace si¢ w wyniku
przegrzania nalezy usuwac za pomocg proszkéw lub specjal-
nie do tego przeznaczonych §rodkéw chemicznych.

Nie nalezy pozostawia¢ §rodkdw sterylizujacych na powierz-
chniach urzadzenia ze stali nierdzewnej przez dluzszy czas.
Jezeli zastosowano zewngtrze dozowanie §rodkéw chemicz-
nych, nalezy upewnic si¢, ze w czasie przestoju urzadzenia
nie dochodzi do gromadzenia si¢ tych srodkéw w syfonie. Sil-
nie skoncentrowane $rodki chemiczne moga doprowadzi¢ do
uszkodzenia elementow ze stali nierdzewne;j i innych kompo-
nentow urzadzenia. Uszkodzenia takie nie sg objgte gwaran-
cja producenta. Pompe i przewody nalezy umiesci¢ ponizej
poziomu doprowadzania wody do urzadzenia, aby zapobiec
nagromadzeniu si¢ w syfonie srodkow chemicznych wew-
natrz urzadzenia.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NIE KOPIO-
WAC ani NIE ROZPOWSZECHNIAC
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Utylizacja urzadzenia

To urzadzenie jest oznakowane zgodnie z europejskg dyrektywa
2002/96/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego (WEEE).

Symbol objecia dyrektywa WEEE znajduje si¢ na samym pro-
dukcie oraz na jego opakowaniu i oznacza, ze urzadzenia, o kto-
rym tu mowa, nie wolno traktowac jako odpadu gospodarczego.
Zob. Rysunek 54 . Nalezy je natomiast odda¢ w celu utylizacji do
odpowiedniego punktu zbidrki przeznaczonych do recyklingu
urzadzen elektrycznych i elektronicznych. Dopilnowanie prawid-
towej utylizacji niniejszego produktu pozwoli uchronié¢ srodowi-
sko i zdrowie ludzkie przed potencjalnymi negatywnymi konsek-
wencjami, jakie miataby jego niewtasciwa utylizacja. Odzyski-
wanie surowcow wtornych ze zuzytych urzadzen przyczynia si¢
do ochrony zt6z surowcow naturalnych. Wigcej informacji na te-
mat recyklingu opisanego tu produktu mozna uzyskaé od lokal-
nych wtadz samorzadowych, odbiorcow odpadow oraz u dostaw-
cy, u ktorego produkt ten zostat zakupiony.

MIX1N_SVG

Rysunek 54
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niebezpiecznych substancji (RoHS)

Tabela niebezpiecznych substancji/pierwiastkéw oraz ich zawar-

tos¢

Chinskie przepisy ograniczajace stosowanie niebezpiecznych substancji (RoHS)

Chinskie przepisy ograniczajgce stosowanie

Zgodnie z wymogami Procedur ograniczajacych stosowanie nie-

bezpiecznych substancji w produktach elektrycznych i elektro-

nicznych

Niebezpieczne substancje

Nazwa czgsci Otow Rtec¢ Kadm Chrom szes- Polibromo- Polibromo-

(Pb) (Hg) (Cd) \c;;)lwartoscw- fzane bifeny- Zvi?*:relyievrv};
(CR[VI)) (PBB) (PBDE)

PCBs (Obwody drukowa- | X (0] o o o o

ne)

Czesci elektromechanicz- | O O (0] (0] 0] (0]

ne

Kable i przewody o O O o o O

Czgsci z metalu o O O o o O

Czgsci z plastiku o (0] o o o O

Akumulatory o (0] 0O o o O

Weze i rury o (0] O o o ¢

Pasy synchronizacyjne o (0] O o o O

Izolacja o O O o o O

Szkto 0) (@) (@) 0) 0) O

Wyswietlacz o (0] O o o O

dyrektywie RoHS.

Tabela zostata opracowana zgodnie z przepisami SJ/T-11364.

O: oznacza, ze zawartos¢ wymienionej niebezpiecznej substancji we wszystkich jednorodnych materiatach w danym elemencie
miesci si¢ w granicach wymogow normy GB/T 26572.

X: oznacza, ze zawartos¢ wymienionej niebezpiecznej substancji przekracza granice wymogdéw normy GB/T 26572 w co najmnicg;j
jednym jednorodnym materiale zastosowanym w danym elemencie.

Wszystkie czesci oznaczone w tej tabeli znakiem “X” sg zgodne z przepisami prawnymi Unii Europejskiej zawartymi w

UWAGA: Stosowny okres uzytkowania zapewniajacy zgodnos¢ z przepisami ochrony srodowiska zostat okres-
lony zgodnie ze standardowymi warunkami dziatania produktu, takimi jak temperatura i wilgotnosc¢.

19

Przy normalnym uzytkowaniu produkt ten moze stuzy¢ 15 lat w sposdb niezagrazajacy ochronie srodo-

wiska.
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