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Traducio das Instrucdes Originais

Guarde estas instruc¢des para consulta futura.

CUIDADO: Leia as instru¢des antes de usar a maquina.

(Se a maquina mudar de proprietario certifique-se de que é acompanhada deste manual.)
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Modelos com placa sem fios instalada

Modelos com placa sem fios instalada

Este dispositivo € compativel com uma utilizagdo apenas com
configura¢des de mobilidade, em que as antenas utilizadas para
este transmissor t€m de ser instaladas de modo a disponibilizar
uma distancia de separagdo de, no minimo, 20 cm relativamente a
qualquer pessoa, ndo podendo ser colocadas juntamente com ou-
tros transmissores, exceto em conformidade com os procedimen-
tos de produtos multitransmissores da FCC e da Industry Canada.

[ H [R-CRM-LAI-F‘roFIexO1-R2
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Informagdes de Seguranga

Informacoes de Seguranca

Explicagcao das Memoérias de Seguranga

Neste manual, e em autocolantes da maquina, encontram-se men-
sagens de prudéncia ("PERIGO," "ATENCAO," e "CUIDADO"),
seguidos de instrugdes especificas. Estas adverténcias destinam-
se a garantir a seguranga pessoal do operador, utilizador, técnico
e de quem lida com a manuten¢do da maquina.

A PERIGO

Adverte para uma situagao iminentemente perigosa
que, se nao for evitada, causara danos pessoais gra-
ves ou a morte.

A ATENGAO

Adverte para uma situagao perigosa que, se nao for
evitada, podera causar danos pessoais graves ou a
morte.

A CUIDADO

Adverte para uma situagao perigosa que, se nao for
evitada, podera causar danos pessoais ligeiros ou
moderados ou danos na propriedade.

As mensagens de adverténcia adicionais ("IMPORTANTE" ¢
"NOTA") sdo seguidas de instrugdes especificas.

IMPORTANTE: A palavra "IMPORTANTE" é usada para
informar o leitor de procedimentos especificos que, se
nao forem seguidos, podem resultar em danos na ma-
quina.

NOTA: A palavra "NOTA" é usada para transmitir infor-
macoes referentes a instalagao, operagiao, manutengao
ou assisténcia técnica que sao importantes mas que
nao estao relacionam com perigos.

Instrugoes de Seguranga Importantes

A ATENGAO

Para reduzir o risco de incéndio, choque eléctrico,
ferimentos graves ou mortais quando utilizar a ma-
quina de lavar roupa, leia e cumpra as precaugoes
basicas apresentadas abaixo:

W023
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Antes de utilizar esta maquina de lavar roupa leia as instru-
¢oes até ao fim.

Instale a maquina de lavar de acordo com as instrugdes de
INSTALACAO. Consulte as instru¢des de LIGACAO A
TERRA no manual de INSTALACAO para a correta ligagdo
a terra da maquina de lavar.Todas as ligacdes de agua, drena-
gem, alimentacdo elétrica e a ligacao a terra devem estar em
conformidade com as normas locais e ser efetuadas por pesso-
al qualificado , quando necessario. Recomenda-se que a ma-
quina seja instalada por técnicos qualificados.

Nao instale ou guarde a maquina de lavar roupa em locais on-
de fique exposta a agua e/ou a condigdes climatéricas.

Para evitar incéndios e explosdes mantenha a area em torno
da maquina sem produtos inflamaveis e combustiveis. Nao
acrescente as seguintes substancias, ou téxteis que contenham
vestigios das mesmas, a agua de lavagem: gasolina, querose-
ne, ceras, 6leos de cozinha, 6leos vegetais, 6leos de maquinas,
solventes para limpeza a seco, quimicos inflamaveis, diluen-
tes ou outras substancias inflamaveis ou explosivas. Estas
substancias libertam vapores que podem inflamar, explodir ou
fazer com que o proprio tecido se incendeie.

Em determinadas condigdes, € possivel a producdo de gas hi-
drogénio num sistema de 4gua quente que ndo tenha sido uti-
lizado durante, pelo menos, duas semanas. O GAS HIDRO-
GENIO E EXPLOSIVO. Se o sistema de 4gua quente nio ti-
ver sido utilizado durante esse periodo, antes de utilizar a ma-
quina de lavar roupa, ou a combinagdo de maquina de lavar-
maquina de secar, ligue todas as torneiras de agua quente e
deixe a agua correr em todas as torneiras durante varios minu-
tos. Esta acgdo libertara o gas hidrogénio acumulado. O gas é
inflamavel, portanto ndo fume ou utilize qualquer chama du-
rante este periodo.

Para reduzir o risco de choques eléctricos ou de incéndio,
NAO utilize qualquer extensdo ou adaptador para ligar a ma-
quina de lavar roupa a electricidade.

Nao deixe as criangas brincar em cima ou dentro da maquina.
Se estiver a utilizar a maquina de lavar roupa perto de crian-
¢as devera vigia-las permanentemente. Este aparelho ndo de-
ve ser utilizado sem supervisdo por criangas pequenas, nem
por pessoas invalidas. As criangas pequenas devem ser vigia-
das, de forma a assegurar que ndo brincam com o aparelho.
Esta regra de seguranga aplica-se a todos os aparelhos.

NAO coloque a mio e/ou suba para o tambor ou maquina de
lavar, ESPECIALMENTE se o tambor da maquina de lavar
estiver em movimento. Esta ¢ uma situa¢do iminentemente
perigosa que, se nao for evitada, causara lesdes graves ou
morte.

Nunca opere a maquina de lavar roupa com as protecgdes,
paineis e ou pegas desmontadas ou avariadas. NAO ignore
quaisquer dispositivos de seguranca nem adultere os coman-
dos.
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Utilize a sua maquina de lavar roupa apenas para o fim a que
se destina, ou seja, a lavagem de téxteis. Nunca lave pecas de
maquinas ou pegas de automoveis na maquina de lavar. Isso
podera causar danos significativos no cesto ou na cuba.
Utilize somente detergentes comerciais do tipo espuma redu-
zida/nenhuma espuma. Nao se esqueca que podem estar pre-
sentes produtos quimicos perigosos. Ao acrescentar detergen-
tes/produtos quimicos utilize protecg¢do nas maos e nos olhos.
Leia e siga sempre as instrugdes do fabricante existentes nas
embalagens dos produtos para a roupa e produtos de limpeza.
Cumpra todos os avisos e precaugdes. Para reduzir o risco de
envenenamento ou queimaduras causadas por aditivos quimi-
cos, guarde-os sempre fora do alcance das criangas [de prefe-
réncia num armario fechado].

Nao utilize amaciadores ou produtos para eliminar a electrici-
dade estatica, excepto se recomendado pelo fabricante dos re-
feridos produtos.

Cumpra sempre as instrugdes da etiqueta de recomendagdes
do fabricante do téxtil.

A porta de carregamento TEM DE ESTAR FECHADA sem-
pre que a maquina estiver pronta a encher, centrifugar ou ro-
dar. NAO ignore o interruptor da porta de carregamento per-
mitindo que a maquina de lavar funcione com a porta de car-
regamento aberta. Ndo tente abrir a porta até que a maquina
de lavar tenha escoado e todas as pecas moveis estejam imo-
bilizadas.

Nao fixe nada aos bocais dos dispensadores de produtos, se
aplicavel. Deve ser mantida uma abertura de ar.

Nao opere a maquina sem o tampao de reutilizagdo de agua
ou sem o sistema de reutilizagdo de agua instalado, se aplica-
vel.

Certifique-se que as conexdes hidraulicas possuem valvula de
interrupgo e que as conexdes das mangueiras de abasteci-
mento se encontram apertadas. FECHE as valvulas de inter-
rupcdo no final de cada dia de lavagem.

Mantenha a maquina de lavar roupa em boas condi¢des. Qual-
quer pancada na maquina ou queda da mesma podera danifi-
car as fungdes de seguranga. Caso isso suceda, peca a um téc-
nico qualificado para verificar a sua maquina de lavar roupa.
PERIGO: Antes da realizagdo de qualquer inspec¢@o ou assis-
téncia na maquina, a alimentagdo de corrente eléctrica tem de
estar DESLIGADA. O técnico de assisténcia deve aguardar
no minimo 5 minutos apds desligar (OFF) a alimentagao eléc-
trica e tem de verificar a tensdo residual com um voltimetro.
Ap6s desligar a alimentagdo eléctrica, o condensador do in-
versor, ou filtro EMC, permanece carregado com alta tensdo
durante algum tempo. Esta € uma situagdo iminentemente pe-
rigosa que, se ndo for evitada, causard lesdes graves ou morte.
Nao proceda a reparagdo ou substitui¢do de nenhuma pega da
maquina de lavar roupa, nem tente efectuar operagdes de ma-
nutengdo, excepto se especificamente recomendado nas ins-
trugdes de manutencdo do utilizador ou nas instrugdes publi-
cadas de reparagdo pelo utilizador, as quais perceba e esteja
qualificado para efectuar. Desligue SEMPRE a maquina de la-
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Informagdes de Seguranga

var roupa de qualquer alimentacdo de corrente eléctrica ou de
gas antes de qualquer operagdo de manutengao.

* Desligue a energia, desligando o interruptor ou removendo a
tomada da maquina. Substitua os cabos de energia desgasta-
dos.

* Antes de inutilizar ou eliminar a maquina de lavar roupa, reti-
re a porta do compartimento de lavagem.

* O ndo cumprimento das instrucdes do fabricante na instala-
¢do, manutenc¢do e/ou utilizagdo desta maquina de lavar roupa
pode provocar lesdes graves e/ou danos materiais.

NOTA: Os AVISOS e INSTRUGCOES DE SEGURANGA
IMPORTANTES presentes neste manual ndo abrangem
todas as condigoes e situagdes possiveis. A instala-
¢ao, manutencao ou utilizagao da maquina de lavar
roupa devera ser realizada com bom senso, cuidado e
atencao.

Quaisquer problemas ou condigdes nao compreendidos devem
ser comunicados ao revendedor, distribuidor, técnico de assistén-
cia ou fabricante.

A ATENGAO

As instalagdes das maquinas devem cumprir as es-
pecificagoes e requisitos minimos declarados no
Manual de Instalagdo aplicavel, quaisquer cédigos
municipais aplicaveis de construgao, requisitos de
abastecimento de agua, regulamentos de instalagdo
eléctrica e quaisquer outros regulamento estatuta-
rios relevantes. Devido aos diversos requisitos e co6-
digos locais aplicaveis, esta maquina deve ser insta-
lada, ajustada e assistida por pessoal de manuten-
¢ao qualificado e familiarizado com os cédigos lo-
cais aplicaveis e com a construgao e operagao deste
tipo de maquinaria. O pessoal tem também de estar
familiarizado com os potenciais riscos envolvidos. O
ndo cumprimento deste aviso pode resultar em le-
soes e/ou danos no equipamento, anulando a garan-
tia.

w820

IMPORTANTE: Certifique-se que a maquina esta insta-
lada em piso nivelado suficientemente forte. Assegure-
se que as distancias recomendadas para inspecc¢ao e
manutengao sao cumpridas. Nunca permita que o es-
paco para inspec¢do e manutengao seja obstruido.
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Informacgdes de Seguranga

A ATENGAO

Nunca toque em tubula¢6es de vapor, conexoées ou
componentes internos ou externos. Estas superfi-
cies podem estar extremamente quentes e causarao
queimaduras graves. O vapor deve ser desligado e
os tubos, conexoes e componentes deverao poder
arrefecer antes que o tubo possa ser tocado.

SW014

A ATENGAO

Instale a maquina sobre um piso nivelado com forga
suficiente. Se nao o fizer pode provocar ferimentos
graves, morte e/ou danos materiais.

W703

NOTA: Todos os aparelhos sao fabricados de acordo

com a Diretiva EMC (Compatibilidade Eletromagnética).

Apenas poderao ser utilizados em ambientes restritos
(que cumpram minimamente com os requisitos da
classe A). Por razées de seguranca, dever-se-d0 man-
ter as distancias de seguranga necessarias com apare-
lho(s) elétrico(s) ou eletrénico(s) sensivel(eis). Estas
maquinas nao foram concebidas para uso doméstico
por consumidores privados num ambiente doméstico.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Autocolantes de Seguranga

Os autocolantes de seguranga encontram-se em localizagdes cru-
ciais da maquina. A ndo manutengao dos autocolantes de segu-
ranga legiveis podera resultar em lesdes no operador ou técnico
de assisténcia.

Utilize pecas de substitui¢do autorizadas pelo fabricante, de for-
ma a evitar riscos de seguranca.

Seguranga do Operador

Informagdes de Seguranga

Nao ignore quaisquer dispositivos de seguranga na maquina.

A ATENGAO

Operar a maquina com cargas gravemente desequili-
bradas podera resultar em les6es e danos graves ao
nivel do equipamento.

W728

A ATENGAO

NUNCA introduza as maos ou objectos no tambor
enquanto este nao tiver parado completamente. Fa-
zé-lo podera resultar em ferimentos graves.

SW012

Os modelos de maquina referidos no presente manual destinam-

se a utilizagd@o pelo publico em geral em aplicagdes como:

» areas de pessoal em lojas, escritdrios, cozinhas e outros am-
bientes de trabalho

» utilizados por clientes em hotéis, motéis e outras areas de ti-
pos de ambientes residenciais

* parauso comum em blocos de apartamentos ou em lavandari-
as

* ¢ qualquer outro tipo de aplica¢des semelhantes.

A instalag@o destas maquinas deve cumprir plenamente as instru-
¢oes contidas no presente manual.

As seguintes verificagdes de manutengdo devem ser executadas
diariamente:
1. Verifique se todos os rétulos de avisos se encontram presentes
e legiveis, substituindo se necessario.
2. Verifique o bloqueio da porta antes de colocar a maquina em
funcionamento:
a. Tente colocar a maquina em funcionamento com a porta
aberta. A maquina ndo devera arrancar.
b. Feche a porta sem a trancar e inicie a maquina. A maquina
ndo devera arrancar.
c. Tente abrir a porta enquanto o programa esta a decorrer. A
porta ndo devera abrir.
Caso a fechadura e bloqueio da porta ndo estejam a funcionar
correctamente, desligue a energia e chame um técnico de assis-
téncia.
3. Nao tente operar a maquina se detectar alguma das seguintes
condigdes:
a. A porta ndo permanece trancada em seguranca durante to-
do o programa.
b. Existe um evidente nivel de dgua excessivamente elevado.
c. A maquina ndo esta conectada a um circuito correctamen-
te ligado a terra.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
AR nem TRANSMITIR

F8620601PTR4



Identificagao do Modelo

As informagdes contidas neste manual sdo aplicaveis aos seguin-

tes modelos:

Introducao

Introducéao

20,4 kg [45 Libras] Modelos
UWG045D3 UWHO045D3 UWJ045D3 UWKO045D3 UWT045D3 UwWU045D3
UWG045D4 UWHO045D4 UWJ045D4 UWKO045D4 UWT045D4 UWUu045D4
UWGO045N1 UWHO045N1 UWJ045N1 UWKO045N1 UWTO045N1 UWUO045N1
UWGO045N2 UWHO045N2 UWJ045N2 UWKO045N2 UWTO045N2 UWUO045N2
29,5 kg [65 Libras] Modelos
UWG065D3 UWHO065D3 UWJ065D3 UWKO065D3 UWT065D3 UWU065D3
UWG065D4 UWHO065D4 UWIJ065D4 UWKO065D4 UWT065D4 UWU065D4
UWGO065N1 UWHO065N1 UWIJ065N1 UWKO065N1 UWTO065N1 UWUO065N1
UWGO065N2 UWHO065N2 UWIJ065N2 UWKO065N2 UWTO065N2 UWUO065N2
38,6 kg [85 Libras] Modelos
UWGO085D3 UWHO085D3 UWJ085D3 UWKO085D3 UWTO085D3 UWU085D3
UWGO085D4 UWHO085D4 UWJ085D4 UWKO085D4 UWTO085D4 UWU085D4
UWGO085N1 UWHO085N1 UWIJO085N1 UWKO085N1 UWTO085N1 UWUO085N1
UWGO085N2 UWHO085N2 UWIJ085N2 UWKO085N2 UWTO085N2 UWUO085N2
47,6 kg [105 Libras] Modelos
UWGI105D3 UWHI105D3 UWJ105D3 UWK105D3 UWTI105D3 UWU105D3
UWGI105D4 UWHI105D4 UWJ105D4 UWK105D4 UWTI105D4 UWU105D4
UWGI105N1 UWHI105N1 UWIJ105N1 UWKI105N1 UWTI05N1 UWUI105N1
UWGI105N2 UWHI105N2 UWIJ105N2 UWKI105N2 UWTI05N2 UWUI105N2
59 kg [130 Libras] Modelos
UWG130D3 UWH130D3 UWJ130D3 UWK130D3 UWTI130D3 UWU130D3
UWGI130D4 UWHI130D4 UWIJ130D4 UWK130D4 UWTI130D4 UWU130D4
UWGI130N1 UWHI130N1 UWIJ130N1 UWKI130N1 UWTI130N1 UWUI130N1
UWGI130N2 UWHI130N2 UWIJ130N2 UWKI130N2 UWTI30N2 UWUI130N2
72,6 kg [160 Libras] Modelos
UWG160D3 UWH160D3 UWIJ160D3 UWK160D3 UWT160D3 UWU160D3
UWG160D4 UWH160D4 UWIJ160D4 UWK160D4 UWT160D4 UWU160D4
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 10 F8620601PTR4
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Introducao

90,7 Kg [200 Libras] Modelos

UWG200D3

UWH200D3

UWJ200D3

UWK200D3

UWG200D4 UWH200D4 UWJ200D4

UWK200D4

UWT200D3
UWT200D4

Uwu200D3
UwuU200D4

Inspecgao na Entrega

No momento da entrega faga uma inspeccao visual do contentor,
da cobertura de protec¢do e da unidade, procurando quaisquer da-
nos visiveis resultantes do transporte. Caso sejam evidentes sinais
de possiveis danos, certifique-se que a transportadora anota a si-
tuac@o nos documentos de expedigdo antes de assinar a guia de
recepcao ou informe a transportadora sobre a situagdo assim que
essa for detectada.

Local da placa de numero de série

A placa de série esta localizada no painel traseiro e no interior da
porta da maquina.

A placa de série situa-se no painel traseiro e na parte interior da
porta da maquina, estando também programada no controlo. Para
aceder a0 menu Machine ID (ID da maquina) através do controlo:

1. Prima a tecla para aceder a Menu Sistema.
2. Percorra os itens de forma a realgar Diagnostics (Diagndstico)

e prima a tecla para aceder ao Diagnostics Menu (Diagnosti-
co).

3. Desloque o cursor para destacar a ID da Méaquina e prima a
tecla para entrar Menu ID da Maquina.

Quando encomendar pegas de substituicdo ou solicitar assisténcia
técnica, indique sempre o numero de série e o niumero do modelo
da maquina. Consulte a Figura 1 .

rie

Modelo de Exemplo da Localizag¢ao da Placa de Sé-

1. Placa de Série no Painel

C-PHM1C1

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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2. Placa de Série na Estrutura da Porta

Figura 1
Pecas de Substituicao

Se necessitar de informagdes ou pegas de substitui¢do, contacte o
local onde adquiriu a maquina ou contacte a Alliance Laundry
Systems através do +1 (920) 748-3950 para obter o nome ¢ 0 en-
dereco do distribuidor autorizado de pecas mais proximo.

Servigo de Atendimento ao Cliente

Para assisténcia técnica, contacte o seu distribuidor local:
Alliance Laundry Systems
Shepard Street
P.O. Box 990
Ripon, WI 54971-0990
U.S.A.
www.alliancelaundry.com
Telefone: +1 (920) 748-3121 Ripon, Wisconsin

1 F8620601PTR4



Introdugao
Data de Fabrico

A data de fabrico da sua unidade pode ser encontrada no numero
de série. Os primeiros dois digitos indicam o ano. O terceiro e
quarto digitos indicam o més. Por exemplo, uma unidade com o
numero de série 1505000001 foi fabricada em Maio de 2015.

EAL

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 12
AR nem TRANSMITIR
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Especificagdes e Dimensdes

Especificacoes e Dimensoes

Caracteristicas técni-

cas 45 65 85 105 130 160 200
Dimensdes Gerais
Largura total, mm [pol.] 867 [34,1] 867 [34,1] 1019 [40,1] | 1019 [40,1] |1171[46,1] |[1171[46,1] | 1171 [46,1]
Altura total, mm [pol.] 1637 [64,4] |1637[64,4] |1755[69,1] |[1755[69,1] |1932[76,1]1 |1932[76,1] |1171[76,1]
Profundidade total, mm 1151 [45,3] | 1298 [51,1] [1300([51,2] |[1427[56,2] |1384[54,5] |1524[60,0] |1715][67,5]
[pol.]
Peso e Informacgdes de Entrega
Peso liquido, kg [libras] 490 [1080] 499 [1110] |757[1670] [771[1700] |[925[2040] |[939[2070] |980[2160]
Peso para transporte stan- [ 508 [1120] | 522 [1150] |780[1720] |[794 [1750] [953[2100] |966[2130] |1007 [2220]
dard, kg [libras]
Volume para transporte 2 [75] 2 [75] 3[107] 3[107] 41139] 41139] 4,4 [157]
standard, m3 [pés’]
Dimensdes padrao de trans- [ 945 x 1370 x [ 945 x 1370 x | 1097 x 1570 | 1097 x 1570 | 1250 x 1646 | 1250 x 1646 | 1250 x 1836
porte (LXExA), mm [pol.] [1650[37,2x | 1650 [37,2x |x 1763 [43,2 | x 1763 [43,2 [x 1941 [49,2 | x 1941 [49,2 | x 1941 [49,2
53,8 x 65] 53,8 x 65] x 61,8 x x 61,8 x X 64,8 x X 64,8 x x72,3x
69,4] 69,4] 76,4] 76,4] 76,4]
Peso de transporte em grade [ 567 [1250] | 581 [1280] | 848 [1870] [862[1900] [1025[2260] | 1039 [2290] | 1084 [2390]
em madeira, kg [libras]
Volume de transporte em 3197] 3197] 4,5 [158] 4,5 [158] 5,3 [186] 5,3 [186] 5,9 [207]
caixa de madeira, m3 [pés’]
Dimensdes da grade de ma- | 1060 x 1440 | 1060 x 1440 [ 1212 x 1646 | 1212 x 1646 | 1364 x 1722 | 1364 x 1722 | 1364 x 1913
deira da embalagem de x 1800 [41,7 | x 1800 [41,7 | x 2243 [47,7 | x 2243 [47,7 |x 1915 [53,7 | x 1915 [53,7 | x 2243 [53,7
transporte (LxExA), mm X 56,8 x X 56,8 x X 64,8 x X 64,8 x X 67,8 x X 67,8 x x 75,3 x
[pol.] 70,8] 70,8] 88,3] 88,3] 88,3] 88,3] 88,3]
Informacdes do Cilindro de Lavagem
Diametro do cilindro, mm | 787 [31,0] 787 [31,0] 914 [36,0] 914 [36,0] 1067 [42,0] | 1067 [42,0] | 1067 [42,0]
[pol.]
Profundidade do cilindro, |4222[16,6] |561 [22,1] 559 [22,0] 686 [27,0] 622 [24,5] 762 [30,0] 953 [37,5]
mm [pol.]
Volume do tambor, 1 [pés®] | 185 [7,3] 246 [9,7] 368 [13,0] 450 [15,9] 555119,6] 682 [24,1] 852 [30,1]
Capacidade do tambor, kg |20,4 [45] 29,5 [65] 38,6 [85] 47,6 [105] 59 [130] 72,6 [160] 90,7 [200]
[libras]
Tamanho da perfuracio, 4,8[0,188] |4,8[0,188] |4,8[0,188] [4,8[0,188] [4,8[0,188] [4,8[0,188] |4,8[0,188]
mm [pol.]
Area aberta de perfuracdo, |21,3 21,3 23,0 23,4 27,4 27,9 27,3
%
Informacdes relativas a Abertura da Porta
Tabela 1 continua...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 13 F8620601PTR4

AR nem TRANSMITIR



Especificagdes e Dimensodes

Caracteristicas técni-
cas 45 65 85 105 130 160 200
Tamanho da abertura da 452 [17,8] 452 [17,8] 533 [21,0] 533 [21,0] 630 [24,8] 630 [24,8] 630 [24,8]
porta, mm [pol.]
Altura da parte inferior da | 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 775 [30,5] 775 [30,5] 775 [30,5]
porta acima do piso, mm
[pol.]
Consumo de Energia
Energia média consumida | 0,30 0,35 0,45 0,52 0,64 0,75 0,80
por ciclo, kW-hr. (Modelos
sem aquecimento)
Carga Térmica Estimada do Edificio
Carga HVAC [Climatiza- Usa 15% da energia total consumida por ciclo.
¢do]
Informacées do Conjunto de Transmissao
Numero de motores na 1 1 1 1 1 1 1
transmissao
Poténcia de acionamento | 3,7 [5,0] 3,7[5,0] 5,6 [7,5] 5,6 [7,5] 7,5[10] 7,5[10] 7,5[10]
do motor, kW [hp]
Velocidades do Cilindro
1/2 Lavagem/inversdo, G 0,4 [30] 0,4 [30] 0,4 [28] 0,4 [28] 0,4 [26] 0,4 [26] 0,4 [26]
[RPM]
Lavagem/inversdo, g 0,78 [42] 0,78 [42] 0,78 [39] 0,78 [39] 0,77 [36] 0,77 [36] 0,77 [36]
[RPM]
Distribui¢do, G [RPM] 2,5[75] 2,5[75] 2,5[70] 2,5[70] 2,5[65] 2,5[65] 2,5[65]
Extragcdo Muito Baixa, G 27 [248] 27 [248] 27 [230] 27[230] 27 [213] 27 [213] 27 [213]
[RPM]
Extragdo baixa, G [RPM] 100 [477] 100 [477] 100 [443] 100 [443] 100 [410] 100 [410] 80 [366]
(Velocidade | (Velocidade
L)* L)*
Extragdo Média, G [RPM] [200 [674] 200 [674] 150 [542] 150 [542] 150 [502] 150 [502] 100 [410]
(Velocidade | (Velocidade
M)* M)*
Extrac¢do Alta, g [RPM] 250 [754] 250 [754] 200 [626] 200 [626] 200 [579] 200 [579] 125 [458]
(Velocidade | (Velocidade | (Velocidade
M)* M)* M)*
Extragdo muito alta, G 300 [826] 300 [826] 250 [700] 250 [700] 250 [648] 250 [648] 150 [502]
[RPM]
Tabela 1 continua...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 14 F8620601PTR4
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Especificagdes e Dimensdes

Caracteristicas técni-

cas 45 65 85 105 130 160 200
Extragdo ultra alta, G 400 [954] 400 [954] 300 [766] 300 [766] 300 [710] 300 [710] 200 [579]
[RPM] (Velocidade | (Velocidade |[(Velocidade [(Velocidade |(Velocidade |(Velocidade |[(Velocidade
V)* V)* V)* V)* V)* V)* M)*
*Velocidade maxima de extragdo, dependendo do modelo. Consulte L, M ou V no 10° digito do nimero de modelo.
Detec¢do de Equilibrio
Interruptor de estabilidade | STD STD STD STD STD STD STD
instalado
Aquecimento a Vapor Directo (Opcional)
Tamanho da ligagdo da en- | 1/2 1/2 1/2 1/2 3/4 3/4 3/4
trada de vapor, polegadas
(NPT)
Numeros de entradas de va- | 1 1 1 1 1 1 1
por
Pressdo maxima, kPa [psi] | 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85] 570 [85]
Pressdo requerida, (min. - | 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570 200-570
max. kPa [psi] ) [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85] [30-85]
Vapor neces- | LOW (bai- | 1,1[2,5] 1,5[3,3] 2,11[4,6] 2,6 [5,7] 3,0[6,7] 3,8 8,3] 4,6 [10,4]
sario paraa |xa)
elevagao da e 12 27 1,7 3.7 24152 2,916,5 3,5[7.8 4319,5 52[11,9
temperatura d. (me_ > [’] b [’] b [’] b [’] b [’] b [’] > [ 7]
da cuba em ia)
10 °C, kg HIGH (alta) |1,4[3,1] 1,9 [4,1] 2,8[6,1] 3,4[7,6] 4,1[9,1] 5,0[11,1] 6,1[13,9]
[10 °F, li-
bras]
Consumo médio por ciclo, |122[1,6] 160 [2,1] 236 [3,1] 289 [3,8] 350 [4,6] 441 [5,8] 551[7,25]
kgf m [BHP]
Aquecimento Eléctrico (Opcional)
Capacidade |200V 19,1 19,1 28,6 28,6 N/A N/A N/A
total d
ot €e 240 V 27.4 27.4 412 412 N/A N/A N/A
aquecimento
eléctrico, 380V 17,2 17,2 17,2 17,2 34,4 34,4 34,4
kW
415V 20,5 20,5 20,5 20,5 41,0 41,0 41,0
480 V 27,4 27,4 27,4 27,4 54,8 54,8 54,8
Numero de elementos para | 6/6 6/6 9/6 9/6 12 12 12
aquecimento eléctrico
Tamanho de elemento para | 4,2 42 42 42 42 4,2 4,2
aquecimento eléctrico, kW
Tabela 1 continua...
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Especificagdes e Dimensodes

Caracteristicas técni-
cas 45 65 85 105 130 160 200
Tempo ne- LOW (bai- 1,562 1,633 1,685 1,997 1,927 2,215 2,471
cessario para | xa)
t.
e e |MED me- | 1,718 1,896 1,874 2,168 2,015 2,375 2,676
emperatura .
da 4 .| dia)
a agua, mi-
nutos por HIGH (alta) | 1,739 2,239 2,095 2,471 2,272 2,675 2,860
5,5°C [10°F]
Emissao de Ruidos
dBA Extracgao 77 77 78 78 80 80 75
Max
Extrac¢do 69 69 70 70 75 75 68
Méd
Agitar 64 64 66 66 66 66 66
N/A = Nao Aplicavel
Tabela 1
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Especificagdes e Dimensdes

Dimensodes da Maquina
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NOTA: Apresentado com pulverizagido e doseador opcional de cinco compartimentos.

Figura 2
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Especificagdes e Dimensodes

Dimensodes da Maquina, mm [pol.]

45 65 85 105 130 160 200
A 856 [33,7] 856 [33,7] 1001 [39.,4] 1001 [39.,4] 1161 [45,7] 1161 [45,7] 1161 [45,7]
B 1636 [64,4] 1636 [64.,4] 1755 [69,1] 1755 [69,1] 1933 [76,1] 1933 [76,1] 1933 [76,1]
C 958 [37,7] 958 [37,7] 998 [39,3] 998 [39,3] 1090 [42,9] 1090 [42,9] 1090 [42,9]
D 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 732 [28,8] 775 [30,5] 775 [30,5] 775 [30,5]
E 544 [21,4] 544 [21,4] 716 [28,2] 716 [28,2] 757 [29,8] 757 [29,8] 757 [29,8]
F 538 [21,2] 538 [21,2] 615 [24,2] 615[24,2] 792 [31,2] 767 [30,2] 767 [30,02]
G 782 [30,8] 782 [30,8] 935 [36,8] 935 [36,8] 1087 [42,8] 1087 [42,8] 1087 [42,8]
H 866 [34,1] 866 [34,1] 1019 [40,1] 1019 [40,1] 1171 [46,1] 1171 [46,1] 1171 [46,1]
J 97 [3.8] 97 [3,8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8] 97 [3.8]

K 1542 [60,7] 1542 [60,7] 1615 [63,6] 1615 [63,6] 1745 [68,7] 1745 [68,7] 1745 [68,7]
L 1643 [64,7] 1643 [64,7] 1717 [67,6] 1717 [67,6] 1844 [72,6] 1844 [72,6] 1844 [72,6]
Tabela 2
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Especificagdes e Dimensdes
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NOTA: Apresentado com pulverizagido e doseador opcional de cinco compartimentos.

Figura 3
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Especificagdes e Dimensodes

Dimensodes da Maquina, mm [pol.]

45 65 85 105 130 160 200

A 20 [0,8] 20 [0,8] 15 [0,6] 15 [0,6] 23[0,9] 23 [0,9] 23 [0,9]

B 89 [3,5] 89 [3,5] 46 [1,8] 46 [1,8] 51[2,0] 51[2,0] 511[2,0]

C 869 [34,2] 869 [34,2] 1072 [42,2] 1072 [42,2] 1135 [44,7] 1135 [44,7] 1135 [44,7]
D 904 [35,6] 1044 [41,1] 1105 [43,5] 1283 [50,5] 1168 [46,0] 1308 [51,5] 1499 [59,0]
E 1151 [45,3] 1298 [51,1] 1300 [51,2] 1427 [56,2] 1384 [54,5] 1524 [60,0] 1715 [67,5]
Lar- |589[23,19] 589 [23,19] 670 [26,38] 670 [26,38] 757 [29,8] 757 [29,8] 757 [29,8]
gura

da

porta

Do- 51 (2] 51[2] 51[2] 51 (2] 51 (2] 51[2] 51 (2]
bradi-

cada

porta*

*Frente da maquina para a estrutura da porta do lado da dobradi¢a (quando aberta)

Tabela 3
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Especificagdes e Dimensdes
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NOTA: Apresentado com pulverizagido e doseador opcional de cinco compartimentos.

Doseador de Aditivos

Conexodes para Primeiro Enchimento

Conexdes para Enxaguamento por Pulverizagdo
Ligagdo de vapor

Respiradouro da Carapaca

.875 Elétrica

Tampa do Abastecimento de Produtos Quimicos
1,125 Eléctrico

. Componente eléctrica para adigdo de produtos quimicos 0,875
10. 1,5000 Eléctrico

11. Quadro Elétrico.

© %NS TR w

Figura 4
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Especificagdes e Dimensodes

Dimensodes da Maquina, mm [pol.]

45 65 85 105 130 160 200
A 1356 [53,4] 1356 [53,4] 1471 [57,9] 1471 [57,9] 1648 [64,9] 1648 [64,9] 1648 [64,9]
B 1346 [53,0] 1346 [53,0] 1461 [57,5] 1461 [57,5] 1638 [64,5] 1638 [64,5] 1384 [54,5]
C 1133 [44,6] 1133 [44,6] 1247 [49,1] 1247 [49,1] 1425 [56,1] 1425 [56,1] 1425 [56,1]
D 1209 [47,6] 1209 [47,6] 1326 [52,2] 1326 [52.2] 1433 [56,4] 1433 [56,4] 1433 [56,4]
E*  [780[30,7] 780 [30,7] 782 [30,8] 782 [30,8] 749 [29,5] 749 [29,5] 749 [29,5]
F*  [366[14,4] 366 [14,4] 312[12,3] 312 [12,3] 310 [12,2] 310 [12,2] 310 [12,2]
G 109 [4,3] 150 [5.,9] 64 2,5] 64 [2,5] 74 [2,9] 74 2,9] 74 [2,9]
H 91 [3,6] 91 [3,6] 66 [2.6] 66 [2,6] 74 [2,9] 7412,9] 74 [2,9]
J 208 [8,2] 208 [8,2] 208 [8,2] 208 [8,2] 196 [7,7] 196 [7,7] 196 [7,7]
K 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3] 58 [2,3]
L 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8] 71 [2,8]
M 124 [4,9] 124 [4,9] 124 [4.,9] 124 [4,9] 124 [4,9] 124 [4.,9] 124 [4,9]
N 198 [7.8] 198 [7.8] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3] 211 [8,3]
P 264 [10,4] 264 [10,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4] 290 [11,4]
Q 493 [19,4] 493 [19,4] 569 [22,4] 569 [22,4] 645 [25,4] 645 [25,4] 645 [25,4]
R 521 [20,5] 521 [20,5] 597 [23,5] 597 [23,5] 673 [26,5] 673 [26,5] 673 [26,5]
S 556 [21,9] 556 [21,9] 709 [27,9] 709 [27,9] 861 [33,9] 861 [33,9] 861 [33,9]
T 732 [28,8] 732 [28,8] 884 [34,8] 884 [34,8] 1086 [40,8] 1086 [40,8] 1086 [40,8]
U 1300 [51,2] 1300 [51,2] 1425 [56,1] 1425 [56,1] 1603 [63,1] 1603 [63,1] 1603 [63,1]
% 1346 [53,0] 1346 [53,0] 1468 [57.8] 1468 [57.8] 1646 [64,8] 1646 [64,8] 1646 [64,8]
W [1389(54,7] 1389 [54,7] 1514 [59,6] 1514 [59,6] 1692 [66,6] 1692 [66,6] 1692 [66,6]
X 1407 [55.4] 1407 [55.,4] 1364 [53,7] 1524 [60,0] 1702 [67,0] 1702 [67,0] 1702 [67,0]
Y 1539 [60,6] 1539 [60,6] 1656 [65,2] 1656 [65.2] 1834 [72.,2] 1834 [72,2] 1834 [72.,2]
zZ 1573 [61,94]  |1573[61,94] |1691[66,59] |1691[66,59] |1868[73,56] |1868[73,56] |1868[73,56]

*Escoamento duplo apenas utilizada em modelos 85-200 D3 e D4

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
AR nem TRANSMITIR
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Especificagdes e Dimensdes

Localizagdes dos Orificios dos
Parafusos de Montagem — Modelos de
45 e 65 Libras

Modelos de 20,4 e 29,5 kg [45 e 65 libras] (consulte Tabela 5)
- A -
|

— 2
PHM960N_SVG

NOTA: Nas instalagdoes de uma sé maquina ou duas maquinas instaladas costas com costas, utilize os orifi-
cios para parafusos exteriores, assinalados com "A". Quando ha varias maquinas instaladas lado a lado com
um espagamento minimo, utilize os orificios para parafusos interiores, assinalados com "B".

1. Frente da modelo de parafuso de montagem (45)
2. Frente da modelo de parafuso de montagem (65)

Figura 5
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Especificagdes e Dimensodes

Localizagoes dos Orificios dos Parafusos de Montagem — de 20,4 e 29,5 Kg [45 e 65 Libras] Modelos, mm

[pol.]
45 65
A 867 [34,12] 867 [34,12]
B 819 [32,24] 819 [32,24]
C 647 [25,48] 647 [25,48]
D 24 [0,94] 24 10,94]
E 110 [4,32] 110 [4,32]
F 24 10,94] 24 10,94]
G 50[1,96] 50[1,96]
H 76 [3] 76 [3]
I 406 [16] 406 [16]
J 660 [26] 660 [26]
K 855[33,67] Nao aplicavel
L Nao aplicavel 1071 [42,17]
M Exterior 914 [35,99] 914 [35,99]
N 1051 [41,41] 1051 [41,41]
o Interior 764 [30,08] 764 [30,08]
P 924 [36,4] 924 [36,4]
Tabela 5
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 24 F8620601PTR4

AR nem TRANSMITIR



Especificagdes e Dimensdes

Localizagdes dos Orificios dos
Parafusos de Montagem — Modelos de
85 e 105 Libras

Modelos de 38,6 e 47,6 kg [85 e 105 libras] (consulte Tabela 6)
A
B
C D
F
E
G H
|
J
K
L
— J L —
L.
PHM957N SVG
1. Frente da modelo de parafuso de montagem (85)
2. Frente da modelo de parafuso de montagem (105)
Figura 6
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Especificagdes e Dimensodes

Localizagdes dos Orificios dos Parafusos de Montagem — Modelos de 38,6 e 47.6 Kg [85 e 105 Libras] , mm

[pol.]
85 105
A 1019 [40,12] 1019 [40,12]
B 971 [38,24] 971 [38,24]
C 717 [28,24] 717 [28,24]
D 151 [5,94] 151 [5,94]
E 149 [5,89] 149 [5,89]
F 24 10,94] 24 10,94]
G 56 [2,20] 56 [2,20]
H 78 [3,08] 78 [3,08]
I 457 [18] 457 18]
J 851 [33,50] 851 [33,50]
K 1127 [44,38] Nao aplicavel
L Nao aplicavel 1254 [49,38]
M Exterior 1074 [42,27] 1074 [42,27]
N 1291 [50,84] 1291 [50,84]
o Interior 851 [33,49] 851 [33,49]
P 1113 [43,82] 1113 [43,82]
Tabela 6
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Localizagcoes dos Orificios dos

Parafusos de Montagem — Modelos de

130-200 Libras

Especificagdes e Dimensdes

A

Modelos de 59-90,7 Kg [130-200 Libras] (consulte Tabela 7)

B

— Q) |=-—

1. Frente da modelo de parafuso de montagem (130)

2. Parte Frontal do Modelo do Parafusos de Montagem (160 e 200)

PHMO958N

Figura 7

Localizagdes dos Orificios dos Parafusos de Montagem — 59-90,7 Kg [Modelos de 130-200 Libras] , mm [pol.]

130

160-200

1171 [46,12]

1171 [46,12]

B 1124 [44,24]

1124 [44,24]

Tabela 7 continua...
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Especificagdes e Dimensodes
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Localizagdes dos Orificios dos Parafusos de Montagem — 59-90,7 Kg [Modelos de 130-200 Libras] , mm [pol.]
130 160-200
C 870 [34,24] 870 [34,24]
D 151 [5,94] 151 [5,94]
E 150 [5,89] 150 [5,89]
F 2410,94] 24.[0,94]
G 56 [2,20] 56 [2,20]
H 84 [3,31] 84 [3,31]
I 457 [18] 457[18]
J 851 [33,50] 851 [33,50]
K 1197 [47,11] Nao aplicavel
L Nao aplicéavel 1336 [52,61]
M Exterior 1213 [47,76] 1213 [47,76]
N 1409 [55,49] 1409 [55,49]
o Interior 1097 [43,17] 1097 [43,17]
P 1217 [47,90] 1217 [47,90]
Tabela 7
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Instalagéo

Instalacao

Opcoes de Fundagao

Em todas as novas instala¢cdes de maquinas é necessario um betao
refor¢ado com um minimo de 3500 psi (consultar classificagdes
por fornecedor) colocado numa base ja preparada.

NOTA: Nao montar sobre estruturas base metalicas, pi-
sos de madeira ou de azulejos, niveis de piso elevados
ou sobre caves ou vaos devido a elevada velocidade
de extracg¢ao e as forgas G exercidas.

O rigor do detalhe deve ser salientado em todos os trabalhos de
fundagdes, de forma a assegurar a instalagdo estavel das maqui-
nas, eliminando a possibilidade de vibragdes excessivas durante a
centrifugagdo.

Para as fundacdes novas disponibilizamos um modelo de parafu-
so de montagem a um custo extra, ou utilize a base da maquina se
estiver disponivel.

A maquina deve ser fixada a uma superficie de nivel plano, de
forma que toda a base da maquina seja suportada e permaneca as-
sente na superficie de montagem.

IMPORTANTE: Nao permita que a maquina fique per-
manentemente suportada em apenas quatro pontos
com espagadores. E necessario remover o betume e
os espacgadores.

Instalagao de Maquinas em Pisos ja Existentes

A placa do piso existente deve ser de betdo armado, sem espacos
vazios sob a placa e cumprir os requisitos de profundidade de
acordo com Tabela 12 . Se o piso cumprir estes requisitos e NAO
pretender calco elevado, consulte Figura 11 e continue para Mon-
tagem da Maquina e Betume.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
AR nem TRANSMITIR

Se o piso ndo cumprir estes requisitos ¢ NAO pretender um calgo
elevado, consulte Figura 14 e prossiga para Montagem da Ma-
quina e Betume.

Colocagao de um Coxim Elevado em piso ja
Existente

A laje do piso existente deve ser em betdo reforcado com uma es-
pessura de 152 mm [6 polegadas], sem espagos vazios sob a laje.

Caso a laje de piso cumpra estes requisitos e pretenda colocar um
calco elevado, consulte Figura 13 e prossiga para #unique_ 25.

Nova Fundacgao

Se a laje do piso existente ndo cumprir os requisitos de fundacao
por modelo de maquina Unica e/ou se pretender uma nova funda-
¢ao monolitica, consulte Figura 12 e prossiga para #unique 25.

Colocacao de Calgo Isolado

Este tipo de colocagio NAO é recomendavel. O instalador TEM
de consultar um Engenheiro de Estruturas para saber quais as es-
pecificacdes e requisitos do betdo para instalagcdes que nao fica-

rdo fixas a fundac¢des adjacentes.

IMPORTANTE: As instrugoes e recomendagoes acima
sao especificagcdes convencionais para a instalagao ti-
pica com base nas consultas de um Engenheiro de Es-
truturas. A Alliance Laundry Systems da apoio a todas
as instalag6es que cumpram estas especificagoes. Pa-
ra obter especificagoes de instalagao alternativa, com
base no seu tipo de piso, localizagao, estrutura do edi-
ficio, geometria unica do piso, tipos de maquinas e re-
des de servigos publicos, consulte um engenheiro de
estruturas da sua area local.
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Instalagéo

Disposicao do Piso e Dimensdes do Calgo

Folgas Dimensionais - Montagem de Maquina Unica (consulte Tabela 8)
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CHM2519N_SVG
1. Parede
2. Extremidade Traseira do Cal¢o
3. Extremidade Lateral do Calgo
4. Maquina 1
5. Extremidade Frontal do Calgo
Figura 8
Montagem de Maquina Unica, mm [pol.]
Descrigao 45-65 85-105 130-200
A- Distancia da parede (minima) 508 [20] 508 [20] 508 [20]
B Distancia da base da ma- | Padrao 305 [12] 305 [12] 407 [16]
quina para a extremidade o
frontal/traseira do calgo Estreito 226 [9] 226 [9] 226 [9]
(minima) Ultra-estreito* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
Tabela 8 continua...
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Instalagéo

Montagem de Maquina Unica, mm [pol.]

Descrigao 45-65 85-105 130-200
C Distancia da base da ma- | Padrdo 305 [12] 305 [12] 407 [16]
quina para a extremidade .
lateral do calgo (minima) Estreito* 226 [9] 226 [9] 226 [9]
Ultra-estreito* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
D- Comprimento do calgo (minimo) 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]
E- Largura do cal¢o (minima) 1524 [60] 1654 [65,12] 1886 [74.25]

*Requer adicional profundidade de betdo e viga de reforgo. Consulte Tabela 11 e Requisitos de Fundagdo.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Instalagéo

Folgas Dimensionais - Montagem Lado a Lado (consulte Tabela 9)
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1. Parede
2. Extremidade Traseira do Calgo
3. Maquina 1
4. Maquina 2
5. Extremidade Frontal do Calgo
Figura 9
Montagem Lado a Lado, mm [pol.]
Descrigao 45-65 85-105 130-200
A- Distancia da parede (minimo) 508 [20] 508 [20] 508 [20]
B- Espagamento de unida- | Standard 457 [18] 457 [18] 457 [18]
de adjacente (minimo) -
Estreito™* 305 [12] 305 [12] 305 [12]
Ultra-estreito™ 153 [6] 153 [6] 153 [6]
C- Comprimento do calgo |2 maquinas 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]
(minimo) ..
3 maquinas 1524 [60] 1721 [67,75] 2032 [80]
D- Largura do calgo (mini- |2 maquinas 2489 [98] 3131 [123,25] 3515 [138,38]
ma) 3 méquinas 3505 [138] 4607 [181,37] 5144 [202,5]
Tabela 9 continua...
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Instalagéo

Montagem Lado a Lado, mm [pol.]

Descrigao 45-65 85-105 130-200
*Requer adicional profundidade de betdo e viga de refor¢o. Consulte Tabela 11 e Requisitos de Fundagdo.
Tabela 9
Folgas Dimensionais - Montagem Traseira a Traseira (consulte Tabela 10)
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1. Extremidade da Parte Frontal do Calgo
2. Maquina 2
3. Parte Traseira da Maquina
4. Maquina 1
5. Extremidade Lateral do Calgo ou Parede
Figura 10
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Instalagéo

Montagem Traseira a Traseira, mm [pol.]

Descrigao 45-65 85-105 130-200
A- Espagamento adjacente traseiro (minimo) 508 [20] 508 [20] 508 [20]
B- Distancia da base da Standard 305 [12] 305 [12] 407 [16]
maquina a extremidade )
da lage (minima) Estreito* 226 [9] 226 [9] 226 [9]
Ultra-estreito* 153 [6] 153 [6] 153 [6]
C- Comprimento do cal¢o (minimo) 2692 [106] 3442 [135,5] 4064 [160]
D- Largura do cal¢o (minima) 1524 [60] 1654 [65,12] 1886 [74.25]

*Requer adicional profundidade de betdo e viga de reforgo. Consulte Tabela 11 e Requisitos de Fundagdo.

Tabela 10

Requisitos de Espessura do Calgo, mm [pol.]

Caracteristicas técnicas 45 65 85-105 130-200
Espessura minima da ba- | Velocidade 152 [6] 152 [6] N/A N/A
se* Baixa
Velocidade 152 [6] 203 [8] 305 [12] 305 [12]
Média
Velocidade V | 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305 [12]
Profundidade Minima de | Velocidade 305 [12] 305 [12] N/A N/A
Escavagao Baixa
Velocidade 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18]
Média
Velocidade V | 457 [18] 457 [18] 457 [18] 457 [18]
* Ao colocar massa adicional de betdo (fundacdo mais espessa) reduzira riscos de vibragdes e riscos de instalacao.
Tabela 11
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Requisitos de Fundagao

Instalagéo

Piso existente (consultar Tabela 12)

1. Piso Existente de Betdo de 3500 PSI (minimo)
2. Enchimento compactado (minimo de 152 mm [6 pol.])

Figura 11

Chao Existente, mm [pol.]

Descrigao

Velocidade
L / 45 (Veloci-
dade M)

65 (Velocida-
de M)

45 - 65 (Veloci-
dade V)

85-105

130-200

A | Espessura Requeri-

Standard*

152 [6]

203 [8]

305 [12]

305 [12]

305 [12]

da do Piso Existente
(minimo)

Estreito*

203 [8]

254 [10]

356 [14]

356 [14]

356 [14]
(lado a la-
do)

457 [18]
(traseira
com tra-
seira)

Ultra-estreito*

254 [10]

305 [12]

406 [16]

406 [16]

508 [20]
(lado a la-
do)

508 [20]
(traseira
com tra-
seira)

* Consulte a Disposi¢do do Piso e Dimensoes do Calgo.

Tabela 12
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Instalagéo

Novo Piso Monolitico (consulte Tabela 13)

PHMI81N_SVG
1. Extremidade do Calgo
2. Betdo de 3500 PSI (minimo)
3. Enchimento compactado (minimo de 152 mm [6 pol.] sob a maquina)
Figura 12
Novo Piso Monolitico, mm [pol.]
Velocidade
L / 45 (Veloci- 65 (Velocida- 45 - 65 (Veloci-
Descrigao dade M) de M) dade V) 85-105 130-200
Profundidade do Piso Adjacente 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
B | Profundidade total | Standard* 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] | 457 (18]
da fundacio (betao .
mais 152 mm [6 Estreito™* 356 [14] 406 [16] 508 [20] 508 [20] 510§1 [201]
pol.] de enchimento) fia 0ala-
(minima) 0)
610 [24]
(costas
com cos-
tas)
Ultra-estreito* | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 660 [26]
(lado a la-
do)
660 [26]
(costas
com cos-
tas)
* Consulte a Disposi¢do do Piso e Dimensées do Calgo.
Tabela 13
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Instalagéo

Bloco elevado (consultar Tabela 14)
2 B

PHM852N_SVG
1. Piso Existente
2. Betao de 3500 PSI (minimo)
3. Barra de Reforgo
4. Barra de Refor¢o do Perimetro
5. Enchimento compactado (minimo de 152 mm [6 pol.])

Figura 13
Calgo Elevado, mm [pol.]
Velocidade
L / 45 (Veloci- 65 (Velocida- 45 - 65 (Veloci-
Descrigao dade M) de M) dade V) 85-105 130-200

A | Altura do Calco de Elevagao Acima | 203 [8] 203 [8] 203 [8] 203 [8] 203 [8]

do Piso (maximo)
B | Distancia Entre as | Standard* 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305[12] |3057[12]

Barras de Reforcos ;

(maximo) Estreito* 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]

Ultra-estreito™ | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]

C | Comprimento da Barra de Refor¢o |64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5]

Penetrando no Piso Existente (mini-

mo)

Tabela 14 continua...
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Instalagéo

Calgo Elevado, mm [pol.]

Velocidade
L / 45 (Veloci- 65 (Velocida- 45 - 65 (Veloci-
Descrigao dade M) de M) dade V) 85-105 130-200
Profundidade total |Padrido* 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] |457[18]
da fundacio (betdo .
mais 152 mm [6 Estreito* 356 [14] 406 [16] 508 [20] 508 [20] 510?1 [201]
pol.] de enchimento) <(1a oala-
(minima) 0)
610 [24]
(costas
com cos-
tas)
Ultra-estreito™ | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 660 [26]
(lado a la-
do)
660 [26]
(costas
com cos-
tas)
E | Espessura Requerida do Piso Exis- | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
tente (minimo)
* Consulte a Disposigdo do Piso e Dimensoes do Calgo.
Tabela 14
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Instalagéo

Ligagao ao piso existente (consultar Tabela 15)

e
\

A\

1. Piso Existente

2. Betdo de 3500 PSI (minimo)
3. Barra de Refor¢o

4. Barra de Reforco do Perimetro
5

. Enchimento compactado (minimo de 152 mm [6 pol.])

CHM2390N_SVG

Figura 14

Fixag¢ao ao Piso Existente, mm [pol.]

Velocidade
L /45 (Veloci- | 65 (Velocida- 45 - 65 (Veloci-
Descricao dade M) de M) dade V) 85-105 130-200
A | Espessura Requerida do Piso Exis- | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
tente (minimo)
B | Profundidade total | Standard* 305 [12] 356 [14] 457 [18] 457 [18] |457[18]
da fundacio (betiao .
mais 152 mm [6 Estreito 356 [14] 406 [16] 508 [20] 508 [20] 508 [20]
. (lado a la-
pol.] de preenchi- d
mento)(minimo) 0)
610 [24]
(costas
com cos-
tas)
Ultra-estreito™ | 406 [16] 457 [18] 559 [22] 559 [22] 559 [22]
(lado a la-
do)
660 [26]
(costas
com cos-
tas)
Tabela 15 continua...
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Instalagéo

Fixacao ao Piso Existente, mm [pol.]

Velocidade
L / 45 (Veloci- 65 (Velocida- 45 - 65 (Veloci-
Descrigao dade M) de M) dade V) 85-105 130-200
C | Distancia Entre as | Standard* 305 [12] 305 [12] 305 [12] 305 [12] |3057[12]
Barras de Reforcos .
(méximo) Estreito* 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
Ultra-estreito® | 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6] 152 [6]
D | Comprimento da Barra de Refor¢o |64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5] 64 [2,5]
Penetrando no Piso Existente (mini-
mo)
* Consulte a Disposi¢do do Piso e Dimensoes do Calgo.
Tabela 15
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Montagem da Maquina e Betume

NOTA: Depois da cura completa do betao e da utiliza-
¢ao do método de fundig¢ao no local, consulte a figura
Figura 16 e prossiga para o passo 7. Caso pretenda uti-
lizar ancoragens em adesivo acrilico, consulte a Figura
15 e prossiga com o passo 1 apds a cura completa do
betao.

1.

Consulte a Figura 15 para configurar o medidor da profundi-
dade de perfuracao.

Perfure os orificios até a profundidade definida.

Use ar comprimido ou fole para limpar detritos de cada orifi-
cio. Use um aspirador para remover a poeira fina.

Encha metade da profundidade do orificio com um sistema de
ancoragem de adesivo aceite pela industria.

Introduzir o parafuso de fixagéo até atingir o fundo e um mi-
nimo de 70 mm [2-3/4 pol.] se estenda acima da superficic e
um minimo de 152 mm [6 polegadas] fique embutido no be-
tao.

Assegure-se que sdo removidas todas as bolsas de ar do adesi-
vo em torno do parafuso.

Aguarde a cura completa do adesivo em torno do parafuso.

IMPORTANTE: Consulte os tempos de cura de ade-
sivo recomendados pelo fabricante do adesivo.

Remova os materiais de transporte e coloque a maquina cui-
dadosamente sobre os parafusos. Nunca tente erguer a maqui-
na através do puxador da porta ou empurrando os painéis de
cobertura. Coloque sempre uma alavanca ou outro dispositivo
de elevagdo sob a estrutura inferior da maquina para desloca-
la.

Elevar e nivelar a maquina 12,7 mm [1/2 polegadas] acima do
piso em quatro cantos, utilizando espagadores como fixadores
de porca.

A ATENGAO

Perigo de esmagamento. Para evitar lesdes e/ou
danos na propriedade, nao incline a maquina
mais de 25 graus, em nenhuma direcgao.

W793
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Instalagéo

10. Seguindo as instru¢des do fabricante, misture uma boa quali-
dade de argamassa que nao encolha com precisio de ma-
quinaria. A argamassa nio deve ficar demasiado humida ou
demasiado seca e deve fluir facilmente. Preencha totalmente o
espago entre a base da maquina e o chdo com argamassa para
garantir uma instalag@o estavel. Preencha totalmente de arga-
massa debaixo da estrutura (se aparafusada com padrio interi-
or, remova o painel frontal e painel traseiro para obter acesso
a todas as partes da estrutura). Consulte a Figura 5 . Force o
rejunte a entrar na parte inferior da base da maquina até que
todos os espagos vazios sejam preenchidos.

IMPORTANTE: Os acessorios recomendados para a
ancoragem da maquina aos parafusos sao arruelas
planas, com um minimo de Grau 5, classificagao
SAE, e contraporcas de flange hexagonal serrilha-
das com um minimo de Grau 5, classificagao SAE.

11. Posicione as arruelas planas e as contraporcas nos parafusos
de ancoragem e aperte a mao na base da maquina.

12. Permita a fixa¢ao do betume da maquina (endurecimento),
mas ndo deixe curar.

13. Remova cuidadosamente os espacadores, permitindo que
a maquina assente na argamassa ainda molhada. Preencha
quaisquer espagos vazios com argamassa.

14. Depois do betume estar totalmente curado, aperte as contra-
porcas com um binario de 16 + 16 pés-libras — uma apds a ou-
tra — até que estejam todas uniformemente apertadas e que a
maquina esteja firmemente fixa ao piso.

IMPORTANTE: Consulte os tempos de cura do re-
junte recomendados pelo fabricante antes de aper-
tar as contraporcas.

IMPORTANTE: Todas as juntas do binario devem
permanecer secas (nao lubrificadas).

NOTA: Verifique e aperte novamente as contrapor-
cas entre cinco a dez dias apds a operagao e, de-
pois disso, mensalmente.
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Instalagéo

Escoras de Adesivo Acrilico (consulte Tabela 16)
B

7

P BN 2 S il
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PHM811N_SVG

NOTA: *Disponivel para aquisi¢do através do distribuidor. Se nao efetuar a compra a partir de um distribuidor,
obtenha adesivo acrilico classificado para instalagées de maquinas vibratérias de nivel comercial.

1. Base da Estrutura da Maquina
2. Betume 13 mm [1/2 pol.]
3. Adesivo Acrilico*
4. Parafuso de Ancoragem* (minimo Grau 5 de acordo com classificacdo SAE)
5. Betdo
6. Dimenséo do Orificio de Perfuragdo de Acordo com os Requisitos do Fabricante
7. Extremidade do Calgo
Figura 15
Escoras moldadas no local (consulte Tabela 16)
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1. Base da Estrutura da Maquina
2. Betume
3. Parafuso de Ancoragem (minimo Grau 5 de acordo com classificacdo SAE)
4. Betdo
5. Extremidade do Calgo
Figura 16
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Especificagoes Minimas de Ancoragem, mm [pol.]

de Betao

A Comprimento do Parafuso 22 [8-3/4]
B Extensdo da Rosca (minimo) 70 [2-3/4]
C Diametro do Parafuso 19 [3/4]
D Profundidade da Incorporacao 152 [6]

E Distéancia entre o Centro do Parafuso e a Extremidade do Calgo | 305 [12]

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Padrao de Montagem do Parafuso

Consulte a Tabela 17 .
1
A H G F
80 O< ! 11>0 O—¢
c—O Otk L+>0 O
2
PHM938N
1. Parte Traseira da Maquina
2. Frente da Maquina
Figura 17
Modelos Parafusos requeridos Parafusos opcionais*
45-65 A-F G-L
85-105 A-H I-L
130-200 A-] K-L
* Utilizar para reduzir mais as vibragdes.
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Dados Relativos a Carga de Piso

Instalagéo

Dados Relativos a Carga de Piso

Caracteristicas técni-
cas 45 65 85 105 130 160 200
Carga Estatica, kN [libras] 5,7[1280] [6,0[1350] 8,9[1990] [9,3[2100] 11,3 [2540] |[11,9[2680] |13,0[2920]
Pressdo estatica, kN/m? [li- 7,6 [158] 8,0[167] 8,1 [170] 8,6 [179] 8,5[178] 9,0 [187] 9,8 [204]
bras/pés?]
Carga dindmica maxima, kN 12 [2690] 12 [2690] 14,5[3300] |14,5[3300] |18,7[4200] [18,7[4200] | 18,7 [4200]
[libras]
Pressdo dinami- | Velocidade |23,1 [483] [23,6[493] |N/A N/A N/A N/A N/A
ca maxima, L
kN/m? ;
. ") Velocidade |23,1[483] |23,6[493] |[21,4[446] [21,9][457] [22,5[469] |N/A 23,8 [497]
[libras/pés“] M
Velocidade |23,5[491] |23,9[499] |[21,5[450] [22,0[459] [22,6[471] |23,0[480] [N/A
v
Frequéncia di- | Velocidade |8,0 8,0 N/A N/A N/A N/A N/A
namica de car- |L
H
ga, 1 Velocidade [ 11,2 11,2 9,9 9,9 9,7 N/A 9,7
M
Velocidade |15,9 15,9 12,8 12,8 11,8 11,8 N/A
v
ICarga maxima vertical, 17,2 [3870] [17,5[3940] |22,9 [5140] [23,2[5210] |28,9[6500] |29,3[6590] |30,1[6760]
Momento de base maxima, 11,5[8470] |11,5[8470] |14,5 14,5 20,3 20,3 20,3
kN-m [libras-pés] [10700] [10700] [15000] [15000] [15000]
! Actuando no sentido descendente contra o piso.
Tabela 18
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Requisitos da Conexao de Drenagem

Sistema de Drenagem Directa

PHM860N_SVG

Tubo de Drenagem

Respiradouro

Sifao (Se exigido pelos codigos locais)
Linha de Esgoto

Cli ol S

Figura 18

Todos os sistemas de drenagem devem ser ventilados, de forma a
evitar um bloqueio do ar e a evitar a sifonagem.

Consulte a Figura 18 .

IMPORTANTE: As maquinas devem ser instaladas de
acordo com todos os cédigos e regulamentos locais.

Caso ndo esteja disponivel um tamanho de dreno adequado, ou
ndo seja pratico, sera necessario um tanque de compensagdo. Ca-
s0 ndo seja possivel uma drenagem por gravidade dever-se-a re-
correr a um tanque de compensagao, juntamente com uma bomba
de residuos.

Aumentar o comprimento da mangueira de escoamento, instalar
cotovelos ou dobrar a mangueira diminui as taxas de fluxo de es-
coamento e aumenta o tempo de escoamento, prejudicando assim
o desempenho da maquina.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Sistema de Canal de Escoamento
1

_/ 5
- 2
1

©

SR
RN e

O ;

¥R

PHMB830N_SVG

Parte Traseira da Maquina

Tubo de Drenagem

Tubo de Descarga (opcional)
Grelha em Ago

Canal de escoamento

Filtro de escoamento

Tubo de Residuos

Abertura minima de 25 mm [1 pol.]
Abertura minima de 76 mm [3 pol.]

A A S e

Figura 19

Consulte Tabela 8 para obter informagdes de drenagem especifi-
cas da capacidade.

NOTA: A instalagdo de maquinas adicionais exigira co-
nexdes de drenagem proporcionalmente maiores. Con-
sulte a Tabela 8 .

IMPORTANTE: Nao bloqueie a abertura de descarga da
maquina.

Se agua ou espuma de sabdo sair do respiradouro de descarga da
maquina e se tenha verificado o bom funcionamento da mesma
com niveis de agua adequados e quantidades corretas de produtos
quimicos de lavagem, pode ser adequado adicionar uma linha de
drenagem ou uma extensao ao respiradouro de descarga da ma-
quina e encaminha-la para um canal de escoamento.

1. Para construir uma linha de drenagem, encaminhe o tubo de
drenagem do respiradouro de descarga da maquina para uma
calha de drenagem. Opcionalmente, o tubo de drenagem pode
ser, alternativamente, direccionado para a frente ou para baixo
e ficar suspenso pelo menos 76 mm [3 polegadas] acima da
calha de drenagem.

2. Para construir uma extensao do respiradouro de descarga, fixe
uma seccdo do tubo de descarga ao respiradouro, virada para
cima, que ndo se prolongue mais do que a altura recomendada
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Instalagéo

acima do cotovelo de descarga. Consulte a Figura 20 e a Ta-
bela 19 .

3. Prenda o tubo de drenagem com o grampo da mangueira.

Extensao da Ventilagdo (maxima), mm [pol.]

PHMB898N_SVG1

1. Respiradouro para Extravasamento

Figura 20

Consulte a Tabela 19 . 45-65 85-150 130-200
- 1 A 102 [4] 89 [3-1/2] 210 [8-1/4]
y Tabela 19

IMPORTANTE: Nao encaminhe o sobrefluxo da maqui-
na para um sistema de drenagem directa.

Informagées de Escoamento

Caracteristicas técnicas 45 65 85 105 130 160-200
Tamanho da conexdo de escoamento, 3 3 3 3 3 3
pol. com segundo escoamento
Numero de saidas de es- | UniLinc 1 1 2 2 2 2
t
coamento M30 1 1 1 1 1 N/A
Capacidade do fluxo de drenagem, 1/ 208 [55] 208 [55] 454 [120] 454 [120] 530 [140] 530 [140]
min. [gal/min.]
Descarga Maxima de Escoamento (ni- | 55 55 120 120 140 140
vel 30), 1 [galdes]
Tamanho recomendado para a fossa de | 142 [5] 170 [6] 227 [8] 283 [10] 340 [12] 411 [14,5]
escoamento, 1 [pés’]+
tDimensionado para uma maquina utilizando o nivel de sobrefluxo.
Tabela 20
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Instalagéo
Requisitos para a Ligagdo de Agua

As ligagdes devem ser abastecidas por condutas de dgua quente e
fria que tenham pelo menos as dimensdes apresentadas na tabela
Dimensdes das Condutas de Abastecimento de Agua. A instala-
¢do de maquinas adicionais exigira condutas de agua proporcio-
nalmente maiores. Consulte a Tabela 22 .

A ATENGAO

De forma a evitar lesoes, evite o contacto com tem-
peraturas de agua de entrada superiores a 51° Centi-
grados [125° Fahrenheit] e superficies quentes.

W748

A temperatura maxima de entrada de agua ¢ de 88 °Centigrados

[190 °Fahrenheit].

Informagdes do Abastecimento de Agua

Caracteristicas técnicas 45-65 85-105 130-200
Numero de entradas de dgua Enchimento princi- |2 2 2
pal
Enxaguamento por |2 2 2
pulverizacao (Uni-
Linc)
Tamanho da conex@o de entrada de agua, | Enchimento princi- | 3/4 3/4 1
pol. pal
Enxaguamento por | 3/4 3/4 3/4
pulverizacdo (Uni-
Linc)
Extremidade da Tamanho, polegadas 3/4 3/4 1

mangueira fornecida

de fabrica Passo da rosca, BSPP [GHT]

3/4x 14 [3/4 x
11-1/2]

3/4x 14 [3/4 x
11-1/2]

1x14[1x11-1/2]

Pressdo requerida (min-max), bar [psi] 2-5,7 [30-85] 2-5,7 [30-85] 2-5,7 [30-85]
Capacidade de fluxo de entrada para enchimento a quente (enchi- | 170 [45] 178 [47] 204 [54]
mento a quente, ambas as valvulas de entrada abertas), I/min a
1232 Pa [gal/min a 85 psi]
Capacidade de fluxo de entrada para enxaguamento de pulveriza- | 83 [22] 83 [22] 83 [22]
¢do (enchimento a quente, ambas as valvulas de entrada abertas),
/min a 1232 Pa [gal/min a 85 psi]
Tabela 21
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Para ligar o abastecimento de 4gua a maquina através de man-
gueiras de borrachas, execute o seguinte procedimento:

1. Antes de colocar as mangueiras, faga correr o sistema de agua
durante pelo menos dois minutos.

2. Verifique se os filtros das mangueiras de admissdo da maqui-
na estdo correctamente encaixados e limpos antes de fazer a
ligagao.

3. Pendure as mangueiras num lago largo; ndo as deixe dobrar.

Caso sejam necessarias extensdes adicionais para as mangueiras
ou seja necessario utilizar mangueiras distintas das fornecidas pe-
lo fabricante, serdo necessarias mangueiras flexiveis com filtros
de crivo.

As pressdes inferiores aumentardo os tempos de enchimento.

Deverdo ser colocadas bolsas de ar (tubos de subida) adequadas
nos tubos de abastecimento, de forma a evitar o "martelamento da
agua". Consulte a Figura 21 .

Ligue a maquina a um dispositivo anti-refluxo (corta vacuo) an-
tes de ligar ao abastecimento publico de agua em todos os paises
onde a regulamentagdo exige certificados especificos de aprova-
¢do da agua.

Instalagéo

Filtros
Mangueiras

U

Bolsas de Ar (Tubos de Subida)
Torneiras de Abastecimento de Agua
Valvulas de dupla retengdo

PHMB831N_SVG

Figura 21

Dimensionamento do Tubo de Abastecimento de Agua

Dimensées do Tubo de Abastecimento, pol.
Modelos Numero de Maquinas Principal Quente/Fria

45-65 1 1-1/4 1

2 2 1-1/4

3 2 1-1/2

4 2-1/2 2
85-105 1 1-1/2 1

2 2 1-1/2

3 2-1/2 2

4 3 2

Tabela 22 continua...
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Dimensionamento do Tubo de Abastecimento de Agua

Dimensoées do Tubo de Abastecimento, pol.
Modelos Numero de Maquinas Principal Quente/Fria
130-200 1 2 1-1/4
2 2-1/2 2
3 3 2
4 3-1/2 2-1/2
Tabela 22

Ligar as Mangueiras de Admissao

Para lavandarias com quatro (4) torneiras de abastecimento, use o
seguinte procedimento para ligar o abastecimento de agua a uma
maquina com mangueiras:

1. Antes de colocar as mangueiras, faga correr o sistema de agua
do edificio nas valvulas de conexdo da maquina durante pelo
menos dois (2) minutos.

2. Remova as quatro (4) anilhas planas de borracha e os quatro
(4) crivos do filtro do filtro do saco de acessdrios fornecido
com a maquina.

3. Instale uma (1) anilha de borracha em uma das extremidades
e um (1) crivo de filtro na outra extremidade de cada man-
gueira de enchimento. Os crivos devem estar virados para fo-
ra no sentido do abastecimento de agua. Consulte Figura 22 .

4. Atarraxe os acoplamentos da mangueira com os crivos do fil-
tro nas torneiras de abastecimento de dgua até que estejam su-
ficientemente apertados manualmente.

Utilizando um alicate, atarraxe cerca de 1/4 de volta.

Atarraxe o acoplamento com uma anilha plana de borracha de
uma (1) das mangueiras fixada a conexao de 4gua quente na
valvula principal enchimento (marcada com “H” debaixo da
marca “F”). Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de
borracha da outra mangueira de 4gua quente na valvula de
pulverizacao (marcada com “H” debaixo da marca “S”).
Aperte manualmente.

7. Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de borracha de
uma (1) das mangueiras fixada a conexao de agua fria na val-
vula principal de enchimento (marcada com “C” debaixo da
marca “F”). Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de
borracha da outra mangueira de agua fria na valvula de entra-
da de enchimento por pulverizagdo (marcada com “C” debai-
xo da marca “S”). Aperte manualmente.

8. Utilizando um alicate, atarraxe cerca de 1/4 de volta.

IMPORTANTE: NAO cruze as roscas ou aperte ex-
cessivamente as ligagoes. Isto causara vazamentos.

9. Pendure as mangueiras num lago largo; ndo as deixe dobrar.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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10. Abra o abastecimento de dgua e verifique se ha fugas.

11. Se encontrar fugas, desligue a agua, desenrosque as manguei-
ras e reinstale-as até que ndo haja fugas.

IMPORTANTE: Desligue o abastecimento de agua
sempre que exista um periodo prolongado sem utili-
zacao da maquina.

Caso sejam necessarias extensdes adicionais para as mangueiras
ou seja necessario utilizar mangueiras distintas das fornecidas pe-
lo fabricante, serdo necessarias mangueiras flexiveis com filtros
de crivo.
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Enchimento Principal de Agua Fria
Enchimento Principal de Agua Quente
Valvula de Entrada de Pulverizagdo Fria
Valvula de Entrada de Pulverizagdo Quente
Anilha de Borracha (plana)

Mangueira de Enchimento (quente)
Acoplamento da Mangueira

Torneiras de Abastecimento de Agua Quente

$e NN R LN =

Torneiras de Abastecimento de Agua Fria

10. Crivo do Filtro (Devera ficar virado para fora, no sentido
do abastecimento de agua)

11. Mangueira de Enchimento (frio)

Figura 22

Conecte as Mangueiras de Entrada com
Conectoresem Y

Para lavandarias com duas (2) torneiras de abastecimento, use o
seguinte procedimento para ligar o abastecimento de agua a uma
maquina com mangueiras:

1.

©

Antes de colocar as mangueiras, faca correr o sistema de agua
do edificio nas valvulas de conexdo da maquina durante pelo
menos dois (2) minutos.

Remova as quatro (4) anilhas planas de borracha e os quatro
(4) crivos do filtro do filtro do saco de acessérios fornecido
com a maquina.

Instale uma (1) anilha de borracha em uma das extremidades
e um (1) crivo de filtro na outra extremidade de cada man-

gueira de enchimento. Os crivos devem estar virados para fo-
ra no sentido do abastecimento de agua. Consulte Figura 23 .

Atarraxe um (1) dos conectores em Y (fornecidos com a ma-
quina) na torneira de abastecimento de dgua fria e um (1) na
torneira de abastecimento de dgua quente.

Atarraxe os acoplamentos da mangueira com os crivos do fil-
tro nas torneiras de abastecimento de dgua até que estejam su-
ficientemente apertados manualmente.

Utilizando um alicate, atarraxe cerca de 1/4 de volta.
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7. Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de borracha de
uma (1) da mangueira fixada a conexdo de dgua quente na
valvula principal enchimento (marcada com “H” debaixo da
marca “F”). Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de
borracha da outra mangueira de 4gua quente na valvula de
pulverizagao (marcada com “H” debaixo da marca “S”).
Aperte manualmente. Consulte Figura 23 .

8. Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de borracha de
uma (1) das mangueiras fixada a conexdo de agua fria na val-
vula principal de enchimento (marcada com “C” debaixo da
marca “F”). Atarraxe o acoplamento com a anilha plana de
borracha da outra mangueira de agua fria na valvula de entra-
da de enchimento por pulverizagdo (marcada com “C” debai-
x0 da marca “S”). Aperte manualmente. Consulte Figura 23 .

9. Utilizando um alicate, atarraxe cerca de 1/4 de volta.

IMPORTANTE: NAO cruze as roscas ou aperte ex-
cessivamente as ligagoes. Isto causara vazamentos.
10. Pendure as mangueiras num lago largo; ndo as deixe dobrar.
11. Abra o abastecimento de agua e verifique se ha fugas.
12. Se encontrar fugas, desligue a agua, desenrosque as manguei-
ras e reinstale-as até que nao haja fugas.

IMPORTANTE: Desligue o abastecimento de agua
sempre que exista um periodo prolongado sem utili-
zacao da maquina.

Caso sejam necessarias extensdes adicionais para as mangueiras
ou seja necessario utilizar mangueiras distintas das fornecidas pe-
lo fabricante, serdo necessarias mangueiras flexiveis com filtros
de crivo.
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Enchimento Principal de Agua Fria
Enchimento Principal de Agua Quente
Valvula de Entrada de Pulverizagdo Fria
Valvula de Entrada de Pulverizagao Quente
Anilha de Borracha (plana)

Mangueira de Enchimento (quente)
Acoplamento da Mangueira

Torneira de Abastecimento de Agua Quente
Torneira de Abastecimento de Agua Fria
10.Conexdoem Y

$e NN R LN =

11. Crivo do Filtro (Devera ficar virado para fora, no sentido
do abastecimento de agua)

12. Mangueira de Enchimento (frio)

Figura 23
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Diagramas de canalizagao
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PHM977N_SVG
Figura 24
Diagrama de canalizag¢ao — Injegédo de quimicos, mm [pol.]
Descrigao 45 65 85 105 130 160/200

A Ponto mais baixo de 1069 [42,1] 1069 [42,1] 1143 [45] 1143 [45] 1285 [50,6] 1285 [50,6]

entrada de pulveriza-

¢do de porta (UniLinc)
B Nivel de 4gua de alto | 823 [32,4] 823 [32,4] 846 [33,3] 846 [33.3] 914 [36] 914 [36]

enchimento
C Centro de saida de es- [361 [14,2] 361 [14,2] 310[12,2] 310[12,2] 310[12,2] 310 [12,2]

coamento
D Centro de saida de des- | 775 [30,5] 775 [30,5] 780 [30,7] 780 [30,7] 749 [29,5] 749 [29,5]

carga
E Parte superior de saida | 851 [33,5] 851 [33,5] 869 [34,2] 869 [34,2] 836 [32,9] 836 [32,9]

de descarga (opcional)

Tabela 23 continua...
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Diagrama de canalizagao — Injegdo de quimicos, mm [pol.]

Descrigao

45

65

85

105

130

160/200

Transbordo de descar-
ga

884 [34,8]

884 [34,8]

897 [35,3]

897 [35,3]

986 [38,8]

986 [38,8]

Caixa de ar do dispen-
sador de quimicos

1186 [46,7]

1186 [46,7]

1250 [49,2]

1250 [49,2]

1427 [56,2]

1427 [56,2]

Porta de entrada inferi-
or de enchimento prin-
cipal

1237 [48,7]

1237 [48,7]

1328 [52,3]

1328 [52.3]

1466 [57,7]

1466 [57,7]

Base da estrutura para
a admissao do enchi-
mento do Doseador

1283 [50,5]

1283 [50,5]

1476 [58,1]

1476 [58,1]

1577 [62,1]

1577 [62,1]

Base da estrutura para
a valvula de Admissao

1336 [52,6]

1336 [52,6]

1461 [57,5]

1461 [57.5]

1638 [64,5]

1638 [64,5]

Porta inferior de entra-
da do enchimento prin-
cipal Porta superior de
entrada

76 [3]

76 [3]

77 [3,02]

76 [3]

91 [3,6]

91 [3,6]

Descarga maxima

1005 [39,56]

1005 [39,56]

1070 [42,13]

1070 [42,13]

1091 [41,94]

1091 [41,94]
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Figura 25

Diagrama de canalizagao — Dispensador de abastecimento de cinco compartimentos, mm [pol.]

Descricéo 45 65 85 105 130 160/200
A Portas de entrada do 1590 [62,6] 1590 [62,6] 1666 [65,6] 1666 [65,6] 1791 [70,5] 1793 [70,6]
dispensador
B Transbordo do dispen- | 1542 [60,7] 1542 [60,7] 1615 [63,6] 1615 [63,6] 1750 [68.,9] 1750 [68,9]
sador
C Ponto mais baixo de 1069 [42,1] 1069 [42,1] 1143 [45] 1143 [45] 1285 [50,6] 1285 [50,6]

entrada de pulveriza-
¢do de porta (UniLinc)

D Nivel de 4agua de alto 823 [32,4] 823 [32.,4] 846 [33,3] 846 [33,3] 914 [36] 914 [36]
enchimento

E Centro de saida de es- | 361 [14,2] 361 [14,2] 310[12,2] 795 [31,3] 856 [33,7] 856 [33,7]
coamento

F Centro de saida de des- | 775 [30,5] 775 [30,5] 780 [30,7] 780 [30,7] 749 [29,5] 749 [29,5]
carga

Tabela 24 continua...
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Diagrama de canalizagédo — Dispensador de abastecimento de cinco compartimentos, mm [pol.]

Descrigao 45 65 85 105 130 160/200
G Parte superior de saida | 851 [33,5] 851 [33,5] 869 [34,2] 869 [34,2] 836 [32,9] 836 [32,9]
de descarga (opcional)
H Transbordo de descar- | 884 [34,8] 884 [34,8] 897 [35,3] 894 [35,2] 986 [38,8] 986 [38,8]
ga
I Porta de entrada inferi- | 1237 [48,7] 1237 [48,7] 1328 [52,3] 1328 [52,3] 1466 [57,7] 1468 [57,8]
or de enchimento prin-
cipal
J Valvula de entrada 1336 [52,6] 1336 [52,6] 1461 [57,5] 1461 [57,5] 1638 [64,5] 1638 [64,5]
K Porta superior de entra- | 76 [3] 76 [3] 76 [3] 76 [3] 91 [3,6] 91 [3,6]
da
Descarga maxima 1005 [39,56] [ 1005[39,56] |1070[42,13] [1070[42,13] |[1065[41,94] |1065[41,94]

Tabela 24

Requisitos para a Instalagao Eléctrica

IMPORTANTE: As classificagoes eléctricas estao sujei-
tas a alteragoes. Consulte a placa de série para aceder
as informacgoes referentes aos indices eléctricos espe-
cificos para a sua maquina.

A PERIGO

Perigo de choque eléctrico que resultara em morte
ou lesdes graves. Desligue a energia eléctrica e
aguarde cinco (5) minutos antes de proceder a assis-
téncia.

w810

A ATENGAO

O interior da maquina apresenta tensdes perigosas.
Os ajustes e detecgdo e resolucio de problemas de-
verao ser executados somente por pessoal qualifica-
do. Desligue a energia da maquina antes de remover
qualquer cobertura ou protecgao, e antes de tentar
executar algum procedimento de assisténcia.

W736
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A ATENGAO

Tensao Perigosa. Pode provocar choques, queima-
duras ou morte. Verifique se ha algum cabo de liga-
¢ao a terra proveniente de uma ligacao a terra ja
comprovada ligado ao borne junto do bloco de po-
téncia de entrada desta maquina.

A ATENGAO

Esta maquina produz corrente de fuga em excesso.
Nio use um fio de ligagéo a terra inferior a 10 mm?2,

W360

W946

NOTA: Para tensdes acima ou abaixo da especificagao
indicada, é necessario recorrer a um eletricista qualifi-
cado para instalar o transformador adequado a fim de
cumprir as especificagoes elétricas do fabricante do
equipamento. Consulte a Especificacéoes Elétricas (Aprova-
¢do norte americana) e Especificacioes Elétricas (Aprovagio
norte americana).

As ligagdes eléctricas sdo feitas na parte traseira da maquina. A
maquina deve ser ligada a corrente eléctrica adequada, apresenta-
da na placa de série colada na parte traseira da maquina, utilizan-
do-se somente condutores em cobre.

IMPORTANTE: A garantia da Alliance Laundry Systems
nao cobre componentes que apresentem falhas resul-
tantes de uma tensao de entrada inadequada.
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Instalagéo

As maquinas sdo equipadas com accionadores do inversor de CA,
que requerem uma alimentagdo eléctrica limpa, que ndo apresente
picos ou surtos de tensdo. Utilize um dispositivo de controlo de
tensdo para verificar a poténcia de entrada.
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Instalagéo

Condicionamento da Poténcia de
Entrada

O accionador ¢ adequado para a ligag@o directa a poténcia de en-
trada dentro da tensdo classificada do accionador. Enumeradas
em Condic¢oes de Admissdo de Corrente Eléctrica encontram-se
determinadas condi¢des de admissao de corrente eléctrica que po-
dem provocar danos em componentes ou reducio do tempo de vi-

da util do produto. Se existirem quaisquer das condigdes, instale
um dos dispositivos indicados na sec¢do Possiveis Acgdes Cor-
rectivas.

IMPORTANTE: E necessario somente um dispositivo
por ramificagdo de circuito. Deve ser colocado o mais
proximo possivel da ramificacdo e apresentar uma di-
mensao que permita gerir a corrente total da ramifica-
¢ao de circuito.

Condicao de Poténcia de Entrada

Possivel(eis) Acgdo(oes) Correctiva(s)

Impedéncia de Linha Inferior (reatdncia de linha inferior a 1%)

» Instalar Reactor de Linha

Transformador de abastecimento superior a 120 kVA

e Transformador de Isolamento

A linha tem capacitores para correc¢ao do factor de poténcia

» Instalar Reactor de Linha

A linha tem frequentes interrup¢des de poténcia

e Transformador de Isolamento

A linha tem picos de ruido intermitentes excedendo os 3000V
(iluminagdo)

A tensdo de fase para terra excede em 125% a tensdo normal de
linha para linha

* Remova o jumper para terra MOV
» Instale o Transformador de Isolamento com o secundario li-

Sistema de distribui¢do sem terra

gado a terra (se necessario)

Configuragdo delta aberto de 240V (terminal stinger).

» Instalar Reactor de Linha

estar ligado a Fase B central no reactor.

utilizada no meio para o neutro ou terra ¢ referida como “terminal stinger”,
nal deve ser identificado em todo o sistema com fita vermelha ou laranja no cabo em cada ponto de ligagdo. O terminal stinger deve

* Para accionadores aplicados num sistema neutro com ligacdo a terra de fase média de delta aberto, a fase é oposta a fase que é

CLINNT3 EERT3

terminal de alta tensdo”, “terminal red”, etc. Este termi-

Tabela 25

Requisitos da Tensao de Entrada

Para tensdes superiores ou inferiores as especifica¢des indicadas,
contacte a sua empresa de electricidade ou electricista local.

IMPORTANTE: As ligagoes incorrectas causardo danos
no equipamento e anularao a garantia.

A PERIGO

Perigo de choque eléctrico que resultara em morte
ou lesoées graves. Desligue a energia eléctrica e
aguarde cinco (5) minutos antes de proceder a assis-
téncia.

w810

Disjuntores e Rapidas Desconexoes

As maquinas monofésicas requerem um disjuntor monofasico de
tempo inverso. As maquinas trifasicas requerem um disjuntor de
tempo inverso trifasico individual, de forma a evitar os danos
causados no motor ao desligar todos os terminais, em caso de
perda acidental de um deles. Consulte as sec¢des Aprovagdo Nor-

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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te Americana e Aprovagdo da CE para obter informagdes sobre
os requisitos dos disjuntores especificos dos modelos.

IMPORTANTE: Todas as desconexodes rapidas devem
ser feitas em conformidade com as especificagoes.
NAO utilize fusiveis em vez de disjuntores.

Especificagcoes de Conexao

IMPORTANTE: A ligacao deve ser realizada por electri-
cista qualificado, utilizando-se o diagrama de ligagdes
eléctricas fornecido com a maquina, ou em conformi-
dade com as normas padrao da Uniao Europeia.

Ligue a maquina a um circuito ramal individual, ndo partilhado
com a iluminag@o ou outro equipamento. Liga¢do blindada em
conduta impermeavel ou flexivel aprovada. Deverdo ser instala-
dos condutores em cobre de tamanho correcto, de acordo com o
Cadigo Eléctrico Nacional (CEN) ou com outros codigos aplica-
veis.

Utilize cabos com as dimensdes indicadas na tabela de Especifi-
cagoes Elétricas para comprimentos até 15 m [50 pés]. Utilize a
dimensdo maior seguinte para comprimentos de 15 a 30 m [50 a
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100 pés]. Utilize o segundo (2.°) tamanho maior seguinte para
comprimentos superiores a 30 m [100 pés].

IMPORTANTE: Para tensao X - Para obter 200-240V de
uma fonte de 200-240V, conectar L1 e L2. Para obter
220-240V de uma fonte 380-415V, conectar L1 e N. Con-
sultar Figura 26 .

Instalagéo

L1e——
|20 ——

200-240
200-240V

|_3 PY 1¢ or 3¢

1

L1e

L2 e i
380-415V 222 540

e
%o

CHM2600N_SVG

Figura 26
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A Maquina Deve Estar Permanentemente Ligada a
Corrente

on

i |y
1]
=

=D

A

AN

PHM973N_SVG

Figura 27

NOTA: E necessario que a tomada elétrica fique facil-
mente acessivel com a maquina na posigao definitiva.
E necessario instalar uma caixa de corte intermédia
que crie uma separa¢ao de 3 mm nos contactos, de
acordo com a norma EN 60335-1, clausulas 24.3 e 22.2,
ou uma separagao de 3,5 mm, de acordo com a norma
IEC 60335-1, clausulas 24.3 e 22.2. A separagao é defi-
nida como a distancia minima dos contactos em cada
poélo do interruptor entre as posi¢gées “ON” (ligado) e
“OFF” (desligado).
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Instalagéo
Ligacdes Monofasicas

Para entrada monofasica, ligue L1, L2 e fio de terra e tampa neu-
tra, conforme apresentado na Figura 28 .

Ligagoes Trifasicas

Para entrada trifasica, ligue L1, L2, L3 e fio Terra conforma apre-
sentado em Figura 29 .

CHM2602N_SVG

L1

L2/N

Ligacao a Terra
Neutro (tampado)

b=

Figura 28
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1

CHM2601N_SVG

L1
L2
L3
Ligacdo a Terra

Pl ol .

Figura 29

IMPORTANTE: Se for utilizada uma haste guia cargas
para a entrada trifasica, DEVE ser ligada a L3.

Ligacao a Terra

Para seguranca pessoal ¢ para o funcionamento correcto, a liga-
¢do da maquina a terra deve ser realizada de acordo com os codi-
gos locais e estatais. Se esses codigos ndo se encontrarem dispo-
niveis a ligacdo a terra deve estar em conformidade com o artigo
250 do Codigo Eléctrico Nacional (edigdo actual). A ligagdo a
terra deve ser feita a uma ligacdo a terra ja comprovada, ndo a
condutas ou tubos de agua.

A ATENGAO

As maquinas electricamente aquecidas NAO reque-
rem fontes energéticas duplas. Nao ligue a energia
do cliente ou a carga do cliente ao bloco de termi-
nais de Distribuicdo de Carga Interna do Cliente,
Consulte o esquema eléctrico da maquina para obter
as especificagoes.

W759
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Instalagéo

Maquinas com Aquecimento Eléctrico Maquinas sem Aquecimento Eléctrico
2 2

= [Slofss]
O
ORI i .
@) w9
5|l I
- 1

1 sece
- GROUND CHM2620N_SVG
1

858}6'% 1. Borne de Ligagdo a Terra: Ligar a uma ligacao a terra ja
CHM2603N_SVG comprovada
2. Terminais de Admissdo de Energia do Cliente

4

i

1. Borne de Ligagdo a Terra: Ligar a uma ligacao a terra ja
comprovada
2. Terminais de Admissao de Energia do Cliente

Figura 31

Dispositivo Adicionador de Fases

Figura 30
IMPORTANTE: Nao utilize um dispositivo adicionador
de fases em nenhuma maquina.
Protector de Sobrecarga Térmica
O acionamento do inversor fornece prote¢ao de sobrecarga para o
motor de acionamento.
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Instalagéo
Aprovacao Norte Americana

NOTA: As dimensodes de cabos apresentadas na lista
desta tabela baseiam-se no Artigo 310, Tabela 310.16
do NEC; a uma temperatura ambiente de 40 °C [104 °F].
Cumpra os seus codigos eléctricos locais. Utilize so-
mente condutores em cobre, classificados para 90 °C
[194 °F] ou acima, do tipo THHN ou superior. Nao utili-
zar mais de trés condutores de corrente por conduto
de agua. Se tiver duvidas contacte as Autoridades
competentes do seu pais. Os interruptores de carga
devem encontrar-se na lista UL 489, ou superior. Os in-
terruptores de carga monofasicos devem ser utilizados
somente em maquinas monofasicas; os interruptores
de carga trifasicos devem ser utilizados nas restantes
maquinas.

Modelos de capacidade de 20,4 kg [45 libras] - Aprovacgao norte-americana

Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
K
o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
[
o
w 5
S 2 g g
= o o}
3 g 0 2 S 3 7 g E
(&] - (& [T (&) < a < £
Modelos com Velocidade L
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 8/6 15 14 2,5
Modelos com Velocidade M
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 11/8 15 14 2,5
Q Aqueci- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10,0
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
Aqueci- 32 40 8 10,0
mento
Eléctrico
Tabela 26 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 20,4 kg [45 libras] - Aprovacgao norte-americana

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
K
o
£
o
(&)
©
2
©
(&)
[
° | 4.
"
g 2 g g
5 @ % 8 8 o 3 o t
‘0 ) — © © E 02 ;
(&) - (&) L. (&) < [m] < £
Modelos com Velocidade V
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/ 10 20/ 15 12/ 14 4,0/ 2,5
Q Aqueci- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 3 7 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10,0
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 8 15 14 2,5
Aqueci- 32 40 8 10,0
mento
Eléctrico
Tabela 26
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 63 F8620601PTR4

AR nem TRANSMITIR



Instalagéo

Modelos de capacidade de 29,5 kg [65 libras] - Aprovagao norte-americana

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
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o
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©
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-c | 4.
»n
S 2 g g
5 @ 2 8 8 =3 2, ) t
‘0 ) — © © E 02 ;
(&) [ (&) L. (&) < [m] < £
Modelos com Velocidade L
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 12/7 15 14 2,5
Modelos com Velocidade M
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/ 9 20/ 15 12/ 14 4,0/2,5
Q Aqueci- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10,0
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 5 15 14 2,5
Aqueci- 32 40 8 10,0
mento
Eléctrico
Modelos com Velocidade V
X 200-240 50- 60 1/3 2/3 16/ 10 20/ 15 12/ 14 4,0/2,5
Q Aqueci- 200-240 50- 60 3 3 71 80 4 25,0
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 3 7 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10,0
mento
Eléctrico
Tabela 27 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 29,5 kg [65 libras] - Aprovagao norte-americana

Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas

Amperes de Carga Completa

S
173 <)
> 2 €
2 o o
3 : S : 2 ) 2 =
o 2 o o o =) < €
P Standard 380-415 50- 60 3 3 8 15 14 2,5
Aqueci- 32 40 8 10,0
mento
Eléctrico
Tabela 27
Modelos de capacidade de 38,6 kg [85 libras] - Aprovagao norte-americana
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
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S 9 g g
S o o S
3 g S 2 2 3 7 S j:
o [ (8) w o < a < £
Modelos com Velocidade M
Q Standard 200-240 50- 60 3 3 14 20 12 4
Aqueci- 105 110 2 35
mento
Eléctrico
Tabela 28 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 38,6 kg [85 libras] - Aprovagao norte-americana

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas
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3 g S i 2 3 7 S E
(&) [ (&) L. (&) < [m] < £
N Standard 440-480 50- 60 3 9 15 14 2,5
Aqueci- 39 40 8 10
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 9 15 14 2,5
Aqueci- 35 40 8 10
mento
Eléctrico
Modelos com Velocidade V
Q Standard 200-240 50- 60 3 16 20 12 4
Aqueci- 105 110 2 35
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 10 15 14 2.5
Aqueci- 39 40 8 10
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 10 15 14 2,5
Aqueci- 35 40 8 10
mento
Eléctrico
Tabela 28
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 47,6 kg [105 libras] - Aprovagao norte-americana

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas
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Modelos com Velocidade M
Q Standard 200-240 50- 60 3 14 20 12 4
Aqueci- 108 110 2 35
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 9 15 14 2,5
Aqueci- 40 50 8 10
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 9 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10
mento
Eléctrico
Modelos com Velocidade V
Q Standard 200-240 50- 60 3 16 20 12 4
Aqueci- 108 110 2 35
mento
Eléctrico
N Standard 440-480 50- 60 3 10 15 14 2,5
Aqueci- 40 50 8 10
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 10 15 14 2,5
Aqueci- 36 40 8 10
mento
Eléctrico
Tabela 29
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 59 kg [130 libras] - Aprovagao norte-americana

Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
K
o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
[
© S
n
S 9 g g
R o o
3 g 9 2 ] 3 7 2 E
(&] - (&} [T (&} < o < £
Modelos com Velocidade M
Q Standard 200-240 50- 60 3 3 16 20 12 4
N Standard 440-480 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
Aqueci- 74 80 4 25
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 10 15 14 2,5
Aqueci- 65 70 4 25
mento
Eléctrico
Modelos com Velocidade V
Q Standard 200-240 50- 60 3 3 21 30 10 6
N Standard 440-480 50- 60 3 3 12 15 14 2,5
Aqueci- 74 80 4 25
mento
Eléctrico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 12 15 14 2,5
Aqueci- 65 70 4 25
mento
Eléctrico
Tabela 30
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 72,6 kg [160 libras] - Aprovagao norte-americana

Designagao da Tensao

Caracteristicas técnicas

Amperes de Carga Completa

S
0 o
> 3 €
= o o
3 g S 2 2 T |2 |
o A o i o =) < €
Modelos com Velocidade V
Q Standard 200-240 50- 60 3 3 22 30 10 6
N Standard 440-480 50- 60 3 3 12 15 14 2,5
Aquecimento Eléc- 74 80 4 25
trico
P Standard 380-415 50- 60 3 3 12 15 14 2,5
Aquecimento Eléc- 65 70 4 25
trico
Tabela 31
Modelos com Capacidade de 90.7 Kg [200 Libras] - Aprovagao norte americana
Designagao da Tensao Caracteristicas técnicas
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3 g S 8 3 3 T |5 |
(&] - (& T (&] < o < £
Modelos com Velocidade M
Q Standard 200-240 50- 60 3 3 22 30 10 6
Tabela 32 continua...
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Instalagéo

Modelos com Capacidade de 90.7 Kg [200 Libras] - Aprovagao norte americana

Designagao da Tensao

Caracteristicas técnicas

Amperes de Carga Completa

S
7] [e]
> 3 €
R o o =
3 g S 2 2 T |2 |%
(& - (& T (&] o < £
N Standard 440-480 50- 60 3 12 15 14 2,5
Aquecimento Eléc- 74 80 4 25
trico
P Standard 380-415 50- 60 3 12 15 14 2,5
Aquecimento Eléc- 65 70 4 25
trico
Tabela 32
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Instalagéo

Aprovacao da CE

NOTA: N e P Designacao da Tensao - Quando o condu-
tor de protecdo possui uma area de secg¢ao transversal
inferior a 10 mm2 Cu, deve ser fornecido um segundo
condutor de proteg¢ao de pelo menos a mesma area de
sec¢ao transversal até ao ponto em que o condutor de
protecdo tenha uma area de se¢ao transversal nao in-
ferior a 10 mm2 Cu.

NOTA: As dimensodes de cabos apresentadas na lista
desta tabela baseiam-se no Artigo 310, Tabela 310.16
do NEC; a uma temperatura ambiente de 40 °C [104 °F].
Cumpra os seus codigos eléctricos locais. Utilize so-
mente condutores em cobre, classificados para 90 °C
[194 °F] ou acima, do tipo THHN ou superior. Nao utili-
zar mais de trés condutores de corrente por conduto
de agua. Se tiver duvidas contacte as Autoridades
competentes do seu pais. Os interruptores de carga
devem encontrar-se na lista UL 489, ou superior. Os in-
terruptores de carga monofasicos devem ser utilizados
somente em maquinas monofasicas; os interruptores
de carga trifasicos devem ser utilizados nas restantes

maquinas.
Modelos de capacidade de 20,4 kg [45 libras] - Aprovagao da CE
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
)
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3 < S 2 ° £ @ £
(&] [ (&] e (&] < (a] £
Modelos com Velocidade L
X 200-240 50-60 1/3 2/3 11/7 16/ 10 2,5
Modelos com Velocidade M
X 200-240 50-60 1/3 2/3 11/8 16/ 10 2,5
Q Aquecimen- |200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 5 6 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 5 6 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Modelos com Velocidade V
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/11 20/ 16 2,5
Tabela 33 continua...
© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 71 F8620601PTR4

AR nem TRANSMITIR



Instalagéo

Modelos de capacidade de 20,4 kg [45 libras] - Aprovacgao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas
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Q Aquecimen- |200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 7 10 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 8 10 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Tabela 33
Modelos de capacidade de 29,5 kg [65 libras] - Aprovag¢ao da CE
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
2
o
£
o
(&]
©
2
©
(&)
()
© 1
n
S 9 : E
= n o ) o o 3 ~
3 g ) 2 < £ @ £
(&] - o . (&] < (a] £
Modelos com Velocidade L
X 200-240 50-60 1/3 2/3 12/7 16/ 10 2,5
Modelos com Velocidade M
Tabela 34 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 29,5 kg [65 libras] - Aprova¢ao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
K
o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
o
© S
n
S 9 g g
= /] oS (] o % 3, o~
3 5 o a 3 £ [z £
(&] - (&] e (&) < (a] £
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/9 20/ 10 2,5
Q Aquecimen- |200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 5 6 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 5 6 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Modelos com Velocidade V
X 200-240 50-60 1/3 2/3 17/11 20/ 16 2,5
Q Aquecimen- |200-240 50-60 3 3 59-70 80 16
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 7 10 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 8 10 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Tabela 34
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 38,6 kg [85 libras] - Aprovagao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
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o
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o
(&
©
2
©
(&
[
© S
n
S E : g
= /] oS (] o % 3, o~
3 5 o & 3 £ @ £
(& - (& T (&] < (a] £
Modelos com Velocidade M e V
Q Standard 200-240 50-60 3 3 17 20 2,5
Aquecimen- 87-103 125 35
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 11 16 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 11 16 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Tabela 35
Modelos de capacidade de 47,6 kg [105 libras] - Aprovagao da CE
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
K
o
£
o
(&
©
2
©
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» 1
3 9 5 g
= ] o ] o o 3, o~
3 g o 2 < £ @ £
(& - (& T (&] < (a] £
Modelos com Velocidade M e V
Tabela 36 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 47,6 kg [105 libras] - Aprovagao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
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£
o
(&]
©
2
©
(&]
o
© S
n
S 9 g g
= /] oS (] o % 3, o~
3 5 o & 3 £ [z £
(&] - (& T (&] < (a] £
Q Standard 200-240 50-60 3 3 17 20 2,5
Aquecimen- 67-103 125 35
to Eléctrico
N Standard 440-480 50-60 3 3 11 16 2,5
Aquecimen- 35 40 4
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 11 16 2,5
Aquecimen- 30 40 4
to Eléctrico
Tabela 36
Modelos de capacidade de 59 kg [130 libras] - Aprovacgao da CE
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
2
o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
o
© S
n
S E i g
= n o I o o 3 ~
3 S o a 3 £ [z £
(&] - (& T (&] < (a] £
Modelos com Velocidade M
Q Standard 200-240 50-60 3 3 17 20 2,5
Tabela 37 continua...
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Instalagéo

Modelos de capacidade de 59 kg [130 libras] - Aprovacgao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
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o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
[
© S
n
S 9 g g
= /] oS (] o % 3, o~
3 5 o a 3 £ [z £
(&] - (&] e (&) < (a] £
N Standard 440-480 50-60 3 11 16 2,5
Aquecimen- 70 80 16
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 11 16 2,5
Aquecimen- 61 80 16
to Eléctrico
Modelos com Velocidade V
Q 200-240 50-60 3 21 25 2,5
N Standard 440-480 50-60 3 12 16 2,5
Aquecimen- 70 80 16
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 12 16 2,5
Aquecimen- 61 80 16
to Eléctrico
Tabela 37
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Modelos de capacidade de 72,6 kg [160 libras] - Aprovagao da CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

Amperes de Carga Completa

g
> Q €
S o o
2 g 2 2 3 7 E
o A o i o a £
Modelos com Velocidade V
Q Standard 200-240 50-60 3 3 22 25 2,5
N Standard 440-480 50-60 3 3 12 16 2,5
Aquecimen- 70 80 16
to Eléctrico
P Standard 380-415 50-60 3 3 12 16 2,5
Aquecimen- 61 80 16
to Eléctrico
Tabela 38
Modelos com Capacidade de 90,7 Kg [200 Libras] - Aprovagao CE
Designacgao da Tensao Caracteristicas técnicas
8
2
o
£
o
(&]
©
2
©
(&]
[}
© S
()
S 9 g g
= n o I o o 3 ~
3 g o a 3 £ [z £
(&] - (&] T (&] < (a] £
Modelos com Velocidade M
Q Standard 200- 240 50-60 3 3 22 25 2,5
Tabela 39 continua...
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Instalagéo

Modelos com Capacidade de 90,7 Kg [200 Libras] - Aprovagido CE

Designacgao da Tensao

Caracteristicas técnicas

8
K
o
£
o
(&)
©
2
©
(&)
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-c } .
»
S 2 g g
= /] oS (] o % 3, o~
3 S ° @ ° £ @ £
(&) - (&) (T (&) < a €
N Standard 440- 480 50-60 3 3 12 16 2,5
Aquecimen- 70 80 16
to Eléctrico
P Standard 380- 415 50-60 3 3 12 16 2,5
Aquecimen- 61 80 16
to Eléctrico
Tabela 39

Requisitos de Vapor (Somente Opg¢ao Sistema de Abastecimento por
de Aquecimento a Vapor) Injeccao de Aditivos Quimicos

A ATENGAO

A ATENGAO

Superficies Quentes. Provocam queimaduras gra-
ves. Corte o vapor e aguarde o arrefecimento dos tu-
bos de vapor, das conexdes e componentes antes de
lhes tocar.

W505

Nas maquinas equipadas com aquecimento opcional a vapor, ins-
tale a tubagem de acordo com as praticas comerciais de vapor
aprovadas. Os requisitos de vapor sdo apresentados em Tabela 1.

Produtos Quimicos Perigosos. Podem causar feri-
mentos nos olhos e na pele. Utilize protec¢ées para
os olhos e para as maos quando estiver a manusear
produtos quimicos; evite sempre o contacto directo
com matérias-primas quimicas. Antes do manusea-
mento de produtos quimicos leia as orientagées do
fabricante relativas a um contacto acidental. Assegu-
re-se de que tem onde lavar os olhos e um chuveiro
de emergéncia facilmente acessiveis. Verificar regu-
larmente a presenca de fugas.

W363
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IMPORTANTE: O gotejamento de aditivos quimicos nao
diluidos pode danificar a maquina. Todas as bombas
doseadoras de aditivos por injeccédo de aditivos quimi-
cos e todas as tubagens doseadoras devem ser monta-
das abaixo do ponto de injec¢ao da maquina de lavar
roupa. Os ilhés ndo impedem o gotejamento se estas
instrugdes nao forem seguidas. Figura 34 Exibe um tipi-
co Sistema de Inje¢cao de Abastecimento de Aditivos
Quimicos.Figura 35 exibe um tipico Sistema de Abaste-
cimento de Cinco Compartimentos.

IMPORTANTE: O nao seguimento destas instrugoes
pode danificar a maquina e anular a garantia.

O conector de abastecimento de aditivos quimicos esta localizado
no lado direito traseiro da maquina. Existem 12 portas no conec-
tor, através de cada uma delas ¢ possivel ligar uma mangueira de
abastecimento de liquidos.

IMPORTANTE: A pressédo da agua nao deve exceder
275 kPa [40 psil.

1. Conforme seja necessario, perfure através das portas no co-
nector de abastecimento de aditivos quimicos para as man-
gueiras de abastecimento externo.

NOTA: As portas de 3/8 polegada devem ser perfu-
radas com uma broca de 3/16 polegada de diametro
e as portas de 1/2 polegada devem ser perfuradas
com uma broca de 5/16 polegadas de diametro an-
tes de ligar as linhas de aditivos quimicos. Consulte
Figura 33 .

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Instalagéo

IMPORTANTE: Tenha cuidado para apenas perfurar
através da primeira parede, de forma a nao danificar
a maquina.

2. Remova os restos de plastico.

3. Fixe as mangueiras de abastecimento externo nas portas de
cada um dos orificios perfurados.

4. Fixe com abracadeiras adequadas.

A CUIDADO

Desaparafuse os tampodes ou bocais antes de fazer a
ligacao da mangueira de abastecimento. Nao execu-
tar esta acgao podera causar uma acumulagao de
pressao e o risco de ruptura da tubagem.

W491
Doseamento de Aditivos
Numero de sinais de abastecimento de aditivos |4 ou 8
quimicos liquidos (se equipados)
Numero de compartimentos de abastecimento |5
Numero de ligagdes para aditivos liquidos ex- | 12
ternos
Tabela 40
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Instalagéo

Conexao para as Mangueiras de Abastecimento de Aditivos Quimicos (consulte Figura 33 para obter informa-
¢Oes detalhadas sobre o conector de abastecimento de aditivos quimicos)

|

C-PHM1N1_SVG

1. Conector para o Abastecimento de Aditivos Quimicos
2. Portas de Conexdo de Abastecimento Externo de Liquidos (12)

Figura 32
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Instalagéo

Portas de Conexao de Abastecimento Externo de Liquidos

\

1. Porta de 3/4 polegada, D. E. [Didmetro Externo]
2. Porta de 1/2 polegada, D. E.
3. Porta de 3/8 polegada, D. E.

C-PHM2N2_SVG1

Figura 33
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Instalagéo

Configuragdo do Abastecimento de Aditivos Quimicos

* Utilize uma valvula de reten¢do na extremidade da tubagem
+ As bombas devem ser montadas abaixo do ponto de inje¢ao

1. Ponto de Injeccdo*

PHM974N_SVG1

2. TIlhos
3. Saida da Bomba Doseadora de Produtos Quimicos
4. Tubo em PVC
Figura 34
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Instalagéo

Doseador de aditivos de cinco
compartimentos (opcional)

Doseador de aditivos de cinco compartimentos (opcional)

PHMS553N_SVG

IMPORTANTE: Nao prenda nada aos bocais. Deve ser mantida uma caixa de ar.

Alivio de Tensdo para os Tubos de Aditivos de Produtos Quimicos Liquidos
Tampa do Doseador de Aditivos

Bocais

Copos para Aditivos em P6

inser¢ao de Aditivos em Po

RS o

Doseador de Aditivos de Polipropileno

Figura 35
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Instalagéo

1. Remova o dispositivo de ejeccao do doseador de aditivos.
Consulte a Figura 35 . Os bujdes encontram-se montados no
interior do anel de tubagem.

2. Coloque o conector PG no orificio com protectores de disten-
sdo, incluido na porca de vedag@o.

3. Insira os tubos através da base PG. Nao remova os copos. O
tubo devera se inserior no interior do copo de plastico, com
excepgdo do tubo do amaciador, o qual deve ser encaminhado
para o exterior do copo.

4. Aperte a porca de vedacdo para impedir que a tubagem saia
do conjunto.

5. Antes de operar a maquina, confirme se a tampa se encontra
totalmente fechada.

Nao tente fazer conexdes eléctricas para injec¢do de produtos
quimicos para pontos distintos dos especificamente indicados pe-
la fabrica para esse efeito.

Configuragao de abastecimento de quimicos utilizando dispensador de abastecimento de cinco compartimen-

3

N

/

tos
2
1 — = m
g
| |
<

b N

* Utilize uma valvula de retencdo na extremidade da tubagem

+ Deve ser montada abaixo do ponto de inje¢@o

1. Ponto de Injeccdo*

2. Ilhos

3. Saida da Bomba Doseadora de Produtos Quimicos 1
4. Tubo em PVC

PHM975N_SVG

Figura 36
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Aditivos Externos

Para obter a comunicagdo adequada entre a maquina e sistema
externo de aditivos de produtos quimicos, ¢ importante que a
energia do sinal de baixa tens@o se encontre correctamente ligada.
O diagrama de ligagdes eléctricas fornecido apresenta diversas
opgodes distintas de ligago eléctrica segura e correcta deste inter-
face.
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O método preferencial de ligagdo da instalagdo eléctrica entre o
sistema de aditivos de produtos quimicos externos e a maquina ¢é
a utilizacdo da poténcia de 300mA do transformador de comando
de 24VCA da maquina, o qual é fornecido estritamente para este
efeito. Consulte Figura 37 e Figura 38 . Sao disponibilizadas ou-
tras opgOes ao nivel da tensdo e da corrente, mas as mesmas exi-
gem algumas altera¢des ao nivel de instalac@o eléctrica e devem
ser fornecidas juntamente com uma fonte externa de energia. Em
nenhumas circunstancias as ligagdes de abastecimento de alta
tensdo da maquina e a fonte devem ser utilizadas para ligagdes
eléctricas de comunicagao.

As ligagdes da instalagdo eléctrica de comunicagao, que incluem
uma fila tinica de blocos de terminais verdes H2 numa pequena
placa de saida e uma fila tnica de blocos de terminais verdes H4
na placa maior de saida, podem ser encontradas por baixo do pai-
nel de assisténcia situado na parte superior traseira da maquina.

Injeccao de Produtos Quimicos Através de um
Transformador de Comando Interno de 24VCA

NOTA: A Alliance Laundry Systems recomenda a utili-
zacao do Transformador de Comando Interno de 300
Miliamp e 24VCA.

A CUIDADO

Nao tente aumentar a capacidade do fusivel ou alte-
rar as ligagoes eléctricas da tira de terminais do
abastecimento externo de produtos quimicos de for-
ma que possam entrar em conflito com os métodos
sugeridos apresentados no Diagrama de Ligagoes
Eléctricas Opcional de Abastecimento Externo.

W699

IMPORTANTE: Nao utilize os terminais do transforma-
dor se utilizar alimentacao eléctrica externa.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Instalagéo

I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

CUSTOMER PROVIDED
CHEMICAL INTERFACE
BOARD /SYSTEM

UPPLY 1 SIGNAL

i/////— SUPPLY 1 COMMON.
UPPLY 2 SIGNAL
UPPLY 2 COMMON
UPPLY 3 SIGNAL
UPFLY 3 COMMON
UPPLY 4 SIGNAL
UPPLY 4 CGMMON\
2 x
4

R4 N = PORER
=k & J/1/11/ = NEUTRAL

TO TR3
24VAC D.30 MAX
/ EXTERNAL SUPPLY
2- TRANSFORMER

. Saida de Energia com Alimentacdo Externa
Transformador de Comando Interno

Terminal de RELE COM

Elemento comum dos sinais de entrada do doseador exter-
no

CHM2570N_SVG

AW N =

Figura 37

1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

H4-10

%Aux oUT A

H4-9 i{// SUPPLY 1 COMMON
B3 720K 0T R AUX OUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL
s //§/SUPPLY 2 COMMON
AUX QUTPUT C ~-—5-—4 SUPPLY 3 SIGNAL

B4 ZAun oUT RS
T ey FHASUPPLY 3 COMMON
%AUX ST AUX DUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL

Wt 54/ SUPPLY 4 COMMON
SUPPLY 5 SIGNAL

b7/ SUPPLY 5 COMMON

SUPPLY 6 SIGNAL

%AUX OUTE
4/79/ SUPPLY 6 COMMON

H4-5

%}\UX ouT ¥
W e AUX QUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL

187

X wj /74 SUPPLY 7 COMMON —~—w | 4
P e AT Ty AUX OUTPUT H SUPPLY 8 SIGNAL
& e /i/// SUPPLY B COMMON =— |

CUSTOMER PROVIDED

H4-1 3 CHEMICAL INTERFACE
S BOARD /SYSTEM

‘ I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION

UX OUTPUT A SUPPLY 1 SIGNAL

UX OUTPUT E

AUX OUTPUT F

NN
W

A W

=R a5

=1 B

TO TR3 N = POWER
020 e /////// = NEUTRAL

XTERAL SUPPLY
2/ TRANSFORMER
CHM2571N_SVG

1. Saida de Energia com Alimenta¢do Externa
2. Transformador de Comando Interno
3. Terminal de RELE COM

4. Elemento comum dos sinais de entrada do doseador exter-
no

85

Figura 38
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Instalagéo

Injeccao de Produtos Quimicos Através de Fonte
Externa de Alimentagao de Energia CA

NOTA: A Alliance Laundry Systems NAO fornece fonte
externa de alimentagao de energia CA.

NOTA: A energia dos abastecimentos externos nao de-
ve ser derivada a partir do principal ponto de ligagao
de energia de alta tensao.

IMPORTANTE: A energia externa deve fornecer uma
energia de 240VCA ou inferior, devendo estar protegida
em 3 Amps, ou inferior.

1. Desligue e retire a tampa dos cabos 24VAC vermelho e bran-
co.

2. Ligue um lado da energia externa ao "RELE COM" ¢ o outro
lado ao elemento comum dos sinais de entrada do doseador
externo. Consulte Figura 39 e Figura 40 .

I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
2. EXTERNAL AC CONNECTIONS

AP4a
EXPANSION_BOARD

H4-10

Mz UX OUTPUT A SUPPLY 1 SIGNAL

12/AUX_ OUT

& Ha—g é{// 'SUPPLY 1 COMMON

%,,AUX UTE AUX DUTPUT B SUPPLY 2 SIGNAL
b Has f/7% SUPPLY 2 COMMON

Qﬁ/ AUX QUTPUT C SUPPLY 3 SIGNAL
147AUX OUT
bl 54/ A/ SUPPLY 3 COMMON

H4-7
Nmﬂ,\ux ouT AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
T e /¥ SUPPLY 4 COMMON

NN
&

UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
i 3
SAUX Zizg g// SUPPLY 5 COMMON
£ AUX OUTPUT F SUPPLY 6 SIGNAL
1770
ZgEAux aiz; 4/ /¢ SUPPLY 6 COMMDN
1 P e 70X oUT AUX OUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL
& HA3 /79 SUPPLY 7 COMMON ~e—o | 2
AUX OUTPUT H SUPPLY B SIGNAL
<4
*’*AU% 5774/ SUPPLY 8 COMMON -
—>
CUSTOMER PROVIDED
H4-1 CHEMICAL INTERFACE
BOARD /SYSTEM
L7, %447 VAC_RETURN (3A MAXIMUM)
H3-6 5
>
- -
VS VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)

WIRES MUST BE
P

N = FOWER
/1///// = NEUTRAL

3/1{

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY

TRANSFORMER CHM2573N_SVG

1. Saida de Energia com Alimentagdo Externa

2. Sinal Comum de Entrada do Doseador Externo
3. Abastecimento de 24 VCA Encerrado

4. Terminal de VCA

5. Terminal de VCA COM

I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION
2. EXTERNAL AC CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD CUSTOMER PROVIDED
CHEMICAL INTERFACE
BOARD/SYSTEM
H2—1 | Es-1
SUPPLY 1 SIGNAL
H2-2 | Es-2 £/ /779 SUPPLY 1 COMMON:
SUPPLY 2 SIGNAL
Ho-3 | Es-3 ////#9 SUPPLY 2 COMMON
UPPLY 3 SIGNAL
h2—4 | es—a b/ /4 SUPPLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
UPPLY 4 COMMON\
Ho—5 #4479 VAC RETURN (3A MAXIMUM) \2
VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)
g 4
H2-7 WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT
Ho-g USING_INTERNAL
> Z4VAC SUPPLY
H2-g [carg  geap!
o A NV = power
Bl /////// = NEUTRAL
24VAC 0.30 MAX

EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

CHM2572N_SVG

. Saida de Energia do Doseador Externo

Sinal Comum de Entrada do Doseador Externo
Abastecimento de 24 VCA Encerrado
Terminal de VCA

. Terminal de VCA COM

Figura 40

A CUIDADO

Nao tente aumentar a capacidade do fusivel ou alte-
rar as ligagoes eléctricas da tira de terminais do
abastecimento externo de produtos quimicos de for-
ma que possam entrar em conflito com os métodos
sugeridos apresentados no Diagrama de Ligagoes
Eléctricas Opcional de Abastecimento Externo.

W699

Figura 39
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Sinais de Alimentacao Externa

Os sinais de ciclo de lavagem sdo fornecidos ao equipamento de
aditivos de produtos quimicos externos e o sinal "aguardar o pro-
ximo passo” pode ser recebido do equipamento de aditivos.

Por exemplo, numa placa de 4 sinais, se for seleccionado ES1, o
contacto K1 sera encerrado e a energia sera fornecida para o Sinal
de Alimentacao 1. O contacto permanecera encerrado durante o
tempo que estiver programado no comando. Consulte Figura 41
para obter informagoes relativas a Conexao de Abastecimento In-
terno ou Figura 43 informagdes sobre Ligacdo Externa de CA.

Por exemplo, numa placa de 8 sinais, se for seleccionado ES1, o
contacto K12 sera encerrado e a energia serd fornecida para o Si-
nal de Alimentacdo 1. O contacto permanecera encerrado durante
o tempo que estiver programado no comando. Consulte Figura
42 para obter informagdes sobre a Conexao de Abastecimento In-
terno ou e Figura 44 informagdes sobre Ligag¢do Externa de CA.
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Instalagéo

1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

‘ I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

£s-1 /
SUPPLY 1 SIGNAL

i///// SUPPLY 1 COMMON

UPFLY 2 SIGNAL
£s_3 A4/ SUPPLY 2 COMMON
SUPPLY 3 SIGNAL
UPFLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
%://///9 SUPPLY 4 COMMON

AN = POWER
/////// = NEUTRAL

NN
=R &
=

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

CHM2605N_SVG

1. Alimentagdo Eléctrica ES1
2. Contacto K1
3. Sinal de Alimentagéo 1

Figura 41

2. EXTERNAL AC CONNECTION

AP4a
EXPANSION BOARD

‘ I. 4 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION ‘

SUPPLY 1 S\GNALA/

444479 SUPPLY 1 COMMON
SUPPLY 2 SIGNAL
/44 /9 SUPPLY 2 COMMON
UPPLY 3 SIGNAL
Es_4 b///#/9 SUPPLY 3 COMMON
SUPPLY 4 SIGNAL
UPPLY 4 COMMON

A4/ VAC RETURN (3A MAXIMUM)
VAC (240 VAC, 3A MAXIMUM)

WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT
USING INTERNAL
Z4VAC SUPPLY

[carg  goap)
15 N = POWER
EHR: /////// = NEUTRAL

24VAC 0.30 MAX

EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

1/@2
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1. Alimentacao Eléctrica ES1
2. Contacto K1
3. Sinal de Alimentagéo 1

Figura 42
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1. 24VAC INTERNAL SUPPLY CONNECTION

‘ I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECTION ‘

AP4a
EXPANSION BOARD

/3

SUPPLY 1 S\GNAL/

H4-8

S TE i UX OUTPUT A

12780K OUT A

w Ha—9 ALAASUPPLY 1 COMMON
AT TS AUX OUTPUT B ---<--# SUPPLY 2 SIGNAL
N SUPPLY 2 COMMON

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

1/ 2 K13\2

1. Alimentagdo Eléctrica ES1
2. Contacto K12
3. Sinal de Alimentagéo 1

<§V( AUX QUTPUT C SUPPLY 3 SIGNAL
14Z7AUX OUT
R Ha—7 g// SUPPLY 3 COMMON
W*Aux U8 AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
bt Wt 54/ SUPPLY 4 COMMON
UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
%mux ouTE
> Hab b7/ SUPPLY 5 COMMON
R aoee AUX OUTPUT F SUPPLY 6 SIGNAL
17ZAUX OUT F
Qﬁ/% Ha—d G4/74/ SUPPLY 6 COMMON
AUX OUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL
187AUX OUT G
S s K4/ /4/ SUPPLY 7 COMMON
Yo AUX OUTPUT H SUPPLY 8 SIGNAL
19 /AUX_QUT 1
> )1“_’ /i/// 'SUPPLY 8 COMMON
" CUSTOMER PROVIDED
H4-1 CHEMICAL INTERFACE
[ S L
> BOARD /SYSTEM
137,
H3-6
-
VS
=R a5
=1 B
TR3 M = POER

/////// = NEUTRAL
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Figura 43

2. EXTERNAL AC CONNECTIONS

‘ I. 8 OUTPUT EXTERNAL DISPENSER SUPPLY CONNECT\ON‘

AP4a
EXPANSION BOARD

UX OUTPUT A

H4-10
S

Ha-9

AUX OUTPUT B

g// 'SUPPLY 1 COMMON

SUPPLY 2 SIGNAL

oUT A
wx ouTH

%// 'SUPPLY 2 COMMODN

H4-3

Ha-§
‘wa Ut AUX QUTPUT C ---3r--@ SUPFLY 3 SIGNAL
R Ha—7 g// SUPPLY 3 COMMON
%’AUX U8 AUX OUTPUT D SUPPLY 4 SIGNAL
bt Wi 54/ SUPPLY 4 COMMON
UX OUTPUT E SUPPLY 5 SIGNAL
%mux ouTE
> a5 b/ SUPPLY 5 COMMON
B aone AUX OUTPUT F SUPPLY 6 SIGNAL
17ZAUX OUT F
i Ha—d G4/74/ SUPPLY 6 COMMON
T AT 00T S AUX OUTPUT G SUPPLY 7 SIGNAL

54/ /4/ SUPPLY 7 COMMON

%AUX aUT H
—

AUX OUTPUT H

y// 'SUPPLY 8 COMMON

SUPPLY 8 SIGNAL

42,
>
H4—1
P
H3-7
L £///# VAC RETURN (3A MAXIMUM)
H3-6
-
VS
VAC (240 VAC. 3A MAXIMUM)
WIRES MUST BE
CAPPED IF NOT N = power
USING_ INTERNAL
24VAC SUPPLY /////// = NEUTRAL
ES1t—75 ! CAT [CAF‘}
= g
= Z 8
/ 2t—K13 EJ .-
1 10 TR3

24VAC 0.30 MAX
EXTERNAL SUPPLY
TRANSFORMER

1. Alimentagéo Eléctrica ES1
2. Contacto K12
3. Sinal de Alimentagéo 1

CHM2607N_SVG
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Arranque

Rotacao do Cesto

Apbs a conclusio da instalagdo, execute um ciclo de teste na ma-
quina e verifique se a rotacdo do cesto ¢ feita no sentido contrario
ao dos ponteiros do reldgio na fase de extracgao.

1. Se arotagdo ndo for feita no sentido contrario ao dos pontei-
ros do relogio, desligue a energia da maquina.

2. Pec¢a a um técnico qualificado para inverter os dois conduto-
res de alimentagdo presentes no motor.

Funcionamento do Interruptor de Seguranc¢a
Contra Desiquilibrios

Ap0s a correcta instalagdo da maquina, devera verificar o funcio-
namento do Interruptor de Seguranga Contra Desiquilibrios.

1. Localize o interruptor verde no lado esquerdo da parte traseira
da estrutura.

2. Coloque um iman grande sobre o interruptor de esfera, nor-
malmente fechado, para verificar o funcionamento do inter-
ruptor.

IMPORTANTE: As maquinas sao fabricadas com um
interruptor de esfera, normalmente fechado, e ndao
devem requerer qualquer ajuste. Para evitar uma ac-
tivagao inoportuna, a maquina tem de se encontrar
nivelada, com um valor total de 3/8 polegadas (9,5
mm) da parte frontal a parte traseira e da direita a
esquerda até ao solo. Se o interruptor for activado,
verifique se a maquina esta nivelada, em seguida,
se o rejuntamento foi insuficiente e se ha parafusos
de ancoragem partidos. NAO IGNORE O INTERRUP-
TOR DE SEGURANCA. Para mais assisténcia con-
tacte um técnico de assisténcia qualificado.
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Operacao

Operacao

Instrugoes de operacao

1. Ligue a principal fonte de alimentagao (disjuntor).

2. Gire o puxador no sentido dos ponteiros do relogio para abrir.
Consulte a Figura 45 .

PHM953N_SVG

Figura 46

NOTA: Na lavagem de artigos que se possam desin-
tegrar ou fragmentar, como cabec¢as de esfregona
ou esponijas, utilize redes para lavagem da roupa de
forma a prevenir a obstrug¢ao do dreno.

IMPORTANTE: De forma a evitar condi¢cdes de dese-
quilibrio, desgaste prematuro ou danos na maquina
na utilizagao de redes para lavagem da roupa, utilize
varias redes pequenas numa mesma carga.

4. Feche a porta e rode o puxador no sentido contrario aos pon-
teiros do relogio. Consulte Figura 47 .

PHMB855N SVG

Figura 45

3. Carregue até a capacidade total sempre que possivel. NAO
COLOQUE ROUPA EM EXCESSO. Consulte a Figura 46 .

NOTA: Colocar carga a menos podera resultar em
condicoes de desequilibrio que poderao encurtar a
vida atil da maquina.

A CUIDADO

Tenha cuidado quando estiver préximo da porta
aberta, especialmente quando estiver a realizar
um carregamento a partir de um nivel inferior ao
da porta. O impacto com as extremidades da por-
ta pode causar lesées.

SW025

PHM954N_SVG

Figura 47

5. Consulte Instrugoes do Controlo OPL para selecionar e iniciar
um ciclo.
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Operacgao

A CUIDADO

A agua nao pode ser extraida de artigos envolvi-
dos em borracha. Para evitar danos na maquina
por condigoes de falta de equilibrio, nao utilize a
etapa de centrifugagao (extrac¢ao) ao lavar arti-
gos envolvidos em borracha. A garantia sera anu-
lada.

W880

A ATENGAO

De forma a evitar lesoes, evite o contacto com
temperaturas de agua de entrada superiores a 51°
Centigrados [125° Fahrenheit] e superficies quen-
tes.

W748
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Instrugdes de controlo

NOTA: O digito de controlo é o 7° digito no niimero de
modelo. Exemplo: UWT045[D]30VQ050LA00

Modelos com Controlo N

Operacao

Modelos com Controlo D

1.

o = o
L) (2] s JolE)
Le ) s (s JoC§)
L) e ) (o)
Figura 48 _

Se equipada com dispensador de aditivos opcional, adicione
aditivos secos nas gavetas do compartimento antes de iniciar
cada ciclo. Os aditivos liquidos poderdo ser injectados direc-
tamente para o interior do doseador de aditivos a partir de um
sistema de aditivos de produtos quimicos externos.

NOTA: Os copos do compartimento do doseador de
aditivos ndo podem ser removidos quando um sis-
tema de aditivos por injecgao de produtos quimicos
externos se encontrar ligado a maquina.

Prima 1,2, 3,4,5,6,7,8,9 oua tecla 0 para selecionar o
ciclo pretendido.

Prima a tecla START (enter) para selecionar.

NOTA: Os ciclos ndo podem ser alterados a qual-
quer momento apds arrancar a maquina.

Quando um ciclo estiver concluido, o comando exibe
OPENDOOAR (ABRIR PORTA).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Figura 49

. Se equipada com dispensador de aditivos opcional, adicione

aditivos secos nas gavetas do compartimento antes de iniciar
cada ciclo. Os aditivos liquidos poderao ser injectados direc-
tamente para o interior do doseador de aditivos a partir de um
sistema de aditivos de produtos quimicos externos.

NOTA: Os copos do compartimento do doseador de
aditivos nao podem ser removidos quando um sis-
tema de aditivos por injec¢ao de produtos quimicos
externos se encontrar ligado a maquina.

. Se o visor ficar em branco devido a estar parado, prima a tecla

f.

. Prima as teclas A ou ¥ para se deslocar através da lista de ci-

clos [programas].

NOTA: Consulte o Manual de Programacao para per-
sonalizar um ciclo.

. Prima a tecla < para iniciar o ciclo destacado.

NOTA: Consulte o Manual de Programacgéo para o
Avanc¢o Rapido de um ciclo.

. Quando o ciclo estiver concluido, o comando exibe "Cycle

Complete [Ciclo Concluido]".
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Operacgao

Botao de Paragem de Emergéncia

PHM971N_SVG

1. Botdo de Paragem de Emergéncia

Figura 50

1. Carregue no botdo de paragem de emergéncia vermelho para
parar completamente a maquina de secar.

2. Para reiniciar a maquina, puxe o botdo vermelho de paragem
de emergéncia e prima START (enter) ono comando.

Rotina de Centrifugacgao

A ATENGAO

NUNCA introduza as maos ou objectos no tambor
enquanto este nao tiver parado completamente. Fa-
zé-lo podera resultar em ferimentos graves.

SW012

No final de cada ciclo esta programada uma fase de agitacao por
Centrifugacao, a qual ajudara a evitar o emaranhamento da carga.

O tempo de Centrifugagio ¢ definido na fabrica para uma agita-
¢do durante 40 segundos. Consulte 0 Manual de Programacio
para desactivar ou alterar o tempo de Centrifugacao.

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI-
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Funcgao de Velocidade Reduzida do
Cesto (Apenas Modelos de 160 e 200
Libras)

Com a porta aberta e o comando no Menu de Ciclos, prima e
MANTENHA PREMIDOS ambos os botdes de velocidade
reduzida com ambas méos. Sera emitida uma série de bips so-
noros, indicando que a fun¢do de velocidade reduzida esta
prestes a ser iniciada.

PHM949N_SVG

Figura 51

A fungdo de velocidade reduzida ¢ desactivada quando a porta
de carregamento ¢ encerrada e os botdes de velocidade redu-
zida ndo sdo premidos.

A ATENGAO

Para evitar lesdes, NAO toque no interior do ces-
to enquanto o mesmo estiver a girar. Mantenha
todo o pessoal a uma distancia segura da maqui-
na enquanto estiver a ser utilizada a Fungao de
Velocidade Reduzida do Cesto.

W641
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Manutencao

As manutengdes de rotina maximizam a eficiéncia operativa e
minimizam os tempos de inactividade. Os procedimentos de ma-
nutencdo descritos abaixo prolongardo a duragdo da maquina e
ajudardo a evitar acidentes.

A ATENGAO

As extremidades afiadas podem causar ferimentos
corporais. Utilize 6culos e luvas de protec¢ao, utilize
as ferramentas adequadas e disponha de iluminagéao
durante o manuseamento de pecas em chapa metali-
ca.

W366R1

A CUIDADO

Substitua todos os painéis que forem removidos pa-
ra a execugao dos procedimentos de assisténcia e
manutengdo. Nao opere a maquina sem as protec-
¢oes ou com pegas partidas ou em falta. Nao faga
nenhuma derivagao dos dispositivos de segurancga.

SW019

Siga os codigos locais para um aconselhamento apropriado relati-
vamente a lavagem de pegas de roupa infectadas.

Os procedimentos de manutengdo que se seguem devem ser exe-
cutados regularmente nos intervalos necessarios.

Diariamente

IMPORTANTE: Reinstale os painéis que forem removi-
dos para executar os procedimentos de manutencao.
Nao utilize a maquina com proteg¢oes retiradas ou com
pecas danificadas ou em falta. Ndo contorne os dispo-
sitivos de seguranca.

A ATENGAO

Nao pulverize agua na maquina. Poderao ocorrer
curtos-circuitos e danos graves.

unique_68_Connect_42_note-1437506691659

IMPORTANTE: A fechadura da porta deve ser verifica-
da diariamente de forma a assegurar um funcionamen-
to seguro. Adicionalmente, verifique se todos os auto-
colantes de seguranca e de instrugdes se encontram
presentes na maquina. Quaisquer autocolantes com
instrucoes de seguranga que estejam em falta ou ilegi-
veis devem ser imediatamente substituidos.
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Manutengéo

No inicio do dia

1.

Verifique interbloqueio da porta antes iniciar a operagao.

a. Tente colocar a maquina em funcionamento com a porta
aberta. A maquina ndo devera arrancar.

b. Feche a porta sem a trancar e inicie a maquina. A maquina
ndo devera arrancar.

c. Tente abrir a porta enquanto o programa esta a decorrer. A
porta ndo devera abrir.

Caso a fechadura e bloqueio da porta ndo estejam a funcionar
correctamente, desligue a energia e chame um técnico de assis-
téncia.

2.

Verifique fugas nas conexdes da mangueira da valvula de ad-
missdo de dgua na parte traseira da maquina.

Inspecione as conexdes de aditivos quimicos em maquinas
equipadas com sistema automatico de abastecimento de aditi-
vos quimicos ao inspecionar fugas e fendas nas conexdes e
mangueiras de aditivos quimicos.

Se aplicavel, inspecione fugas nas conexdes da mangueira de
vapor.

Se a maquina estiver equipada com um modulo Wet Clean
premium, inspecione as ligagdes dos tubos de recirculagdo de
agua para garantir que estdo bem apertadas ¢ sem fugas.

Certifique-se de que todos os painéis e todas as protegdes es-
tdo devidamente instalados.

Final do Dia

1.

4.

Limpe residuos detergente e materiais no tambor, vidro da
porta e vedante da porta.

Limpe doseador aditivos, lavar em agua limpa corrente.
Limpe superficies expostas da maquina com produto limpeza.

IMPORTANTE: Use apenas alcool isopropilico para
limpar sobreposicées graficas. NAO use produtos
de limpeza com amoniaco ou vinagre nas sobrepo-
sigoes.

NOTA: Descarregue a maquina logo que os ciclos
terminem para evitar a acumulagédo de humidade.
Deixe a porta de carregamento aberta e a tampa do

doseador aberta apés o fim de cada ciclo para per-
mitir a evaporagao da humidade.

Se aplicavel, limpe o filtro da unidade do inversor CA.
a. Remova a cobertura plastica externa que contém o filtro.
b. Remova o filtro de espuma da cobertura.

c. Lave o filtro com 4gua morna e deixe secar ao ar. O filtro
pode ser limpo por aspiracao.
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NOTA: A cobertura do médulo de controlo e da
caixa de transmissao, e o filtro da ventoinha tém
de se encontrar colocados no sitio certo para
que a ventoinha proceda a um arrefecimento
adequado do accionamento do inversor de CA e
do comando da extremidade frontal. O ndo cum-
primento deste aviso anulara a garantia e podera
resultar numa dispendiosa reparagao do accio-
namento do inversor de CA ou na substituigcao
do comando da extremidade frontal.

5. Deixe porta carregamento/tampa doseador abertas p/ evapora-

¢30 humidade.
NOTA: Descarregue a maquina de imediato apés a

conclusao de cada ciclo [programa], para prevenir a
acumulagao de humidade.

6. Corte o fornecimento de agua.
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Manutengéo

cesto para visualizar os detritos através dos orificios do cesto.
Remova a mangueira da valvula de escoamento para aceder e
limpar os detritos com um alicate. Se necessario, substitua
o(s) elemento(s).

NOTA: A ocorréncia da formagao de cotdo pode de-
morar varios meses. Inspecione os elementos de
aquecimento, no minimo, a cada 6 meses.

Mensalmente

NOTA: Desligue a energia da maquina na sua fonte an-

tes de realizar os procedimentos mensais de manuten-

cao.

1. Inspecione ligacdes elétricas soltas. Aperte como requerido
apos desligar energia.

a. Verifique se o isolamento se encontra intacto em todos os
cabos externos e se todas as ligagdes se encontram fixas.
Se existirem fios descarnados, contacte um técnico de as-

Lubrifique mensalmente os rolamentos ou ap6s cada 200 ho-
ras de funcionamento. Inspecione visual bolsas ar e, se neces-
sario, realize o sangramento das bolsas ar na linha de lubrifi-

sisténcia. cacdo.

2. Limpe os crivos do filtro da mangueira de admiss3o. A massa lubrificante tem de apresentar as seguintes caracteristi-

a. Corte o fornecimento de dgua e deixe a valvula e a linha cas:
de agua arrefecerem, se necessario. e NLGI de Grau 2
b. Desaperte a mangueira de entrada da torneira e remova o » Ser a base de litio
filtro de rede. * Insolavel em agua
c. Limpe com dgua e sabdo e volte a colocar. Substitua se «  Anti-ferrugem

apresentar desgaste ou danos.
d. Repita o procedimento com o filtro colocado dentro da
valvula na parte de tras da maquina.

NOTA: Todas os filtros de rede devem ser substi-
tuidos de cinco em cinco anos.

* Antioxidante
¢ Mecanicamente estavel

A massa lubrificante devera apresentar uma viscosidade intrinse-
ca de 6leo adequada, com uma das seguintes classificagdes:

3. Se aplicavel, limpe filtro vapor fornecido ao cliente. Consulte » ISO VG 150 (135165 cSt a 40°C [709-871 SUS a
Figura 52 . 100°F])
a. Corte o abastecimento de vapor e espere que a valvula ar- + ISO VG 220 (198242 cSta 40°C [1047-1283 SUS a
refeca. 100°F])

* Uma classificacdo de SAE 40 sera igualmente aceitavel,
desde que os valores de ¢St ou SUS se encontrem dentro
dos intervalos especificados.

b. Desaparafuse a tampa.
Remova e limpe o elemento.

e o

Coloque novamente o elemento e a tampa.

Bombeie a pistola de massa lubrificante lentamente, permitindo
apenas 2 golpes.

/ NOTA: Nao bombeie a pistola de massa lubrificante

até a massa lubrificante sair do invélucro do rola-

: 5 mento. Fazé-lo podera causar um excesso de lubrifi-

& / 1 cacao, provocando danos nos rolamentos e vedan-
tes.

Anualmente

NOTA: Desligue a alimentacgao elétrica da maquina na
origem antes de executar procedimentos de manuten-
cao.

1. Remova o(s) painel(éis) frontal(ais) e os painéis de acesso a
parte de tras e inspecione todas as ligagdes/abragadeiras das
mangueiras de entrada, escoamento e transbordamento para
ver se existem fugas. Inspecione todas as mangueiras para ver
se existem sinais de deteriorag@o. Substitua conforme neces-
sario.

HO0421_SVG

1. Tampa
2. Elemento do Filtro de Vapor

2. Inspecione o desgaste da correia, cantos desgastados, tensédo
inadequada, e substitua correias e/ou ajuste elementos tenso-
res se necessario.

Figura 52

4. Apenas para modelos com aquecimento elétrico, inspecione o
excesso de detritos nos elementos de aquecimento ao rodar o
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Manutengéo

NOTA: As correias nao podem estar torcidas e de-
vem estar devidamente encaixadas nas polias. A
correia deve estar centrada na polia do cesto no in-
tervalo de 1 mm [.04 polegadas].

a. Utilize os seguintes procedimentos para determinar se é

necessario substituir a(s) correia(s). Contacte um técnico
de assisténcia qualificado em todo o caso.

NOTA: A polia do cesto tem de rodar trés (3) vol-

tas completas apos cada ajuste para que a ten-
sao da correia possa ser avaliada corretamente.

* Medidor de Frequéncias. Aperte a porca superior do
parafuso de tensdo até atingir a frequéncia correcta

(consulte Tabela 6) obtida no intervalo intermédio. Co-

loque o aperto binario na contra porca para suporte da
mola em 20,6 + 2 pés.-libras. Consulte Figura 53 .

R Wb

PHM963N_SVG

Porca Superior
Contraporca
Comprimento da mola
Mola

Parafuso tensor

Figura 53

¢ Instrumento Medidor de Tensio. Aperte a porca su-
perior do parafuso tensor até que seja obtida a tensao
adequada da correia (consulte Tabela 6) obtida no in-
tervalo intermédio. Coloque o aperto binario na contra
porca para suporte da mola em 20,6 + 2 pés.-libras.
Consulte Figura 53 .

*  Comprimento da Mola. Aperte a porca superior do
parafuso tensor até a mola medir a distancia correta en-
tre os ganchos. Consulte Tabela 41 . Coloque o aperto
binario na contra porca para suporte da mola em 20.6
+ 2 pés.-libras. Consulte Figura 53 .
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Comprimento da Mola, mm [pol.]
Distancia Entre
Modelo Ganchos

45-65 103 [4-1/16]
85-105 139 [5-7/16]
130-160 149 [5-7/8]

200 165 [6-7/16]

Tabela 41

* Manter a tensdo durante a remocao da correia. Se
conseguir obter a tensdo correta, fixe a porca de blo-
queio com fita adesiva e desaperte a porca superior do
parafuso de olhal para soltar a correia. Substitua a cor-
reia e reaperte a porca superior do parafuso de olhal
contra a posi¢@o da porca de bloqueio. Consulte Figu-
ra 3.

IMPORTANTE: Todas as juntas do binario devem
permanecer secas (nao lubrificadas).

. Verifique se a correia se encontra corretamente alinhada

verificando o alinhamento da polia. Em modelos de

45-105 libras a polia do motor deve estar alinhada com a

extremidade do eixo do motor para alinhar as correias. Em

modelos de 130-160 libras, deslize a polia do motor ao
longo do eixo do motor e fixe quando alcangar o alinha-
mento da correia com a polia.

1. Instale a correia na roldana do cesto.

2. Instale a correia na polia do motor.

3. Insira a correia nas ranhuras adequadas da polia do
motor, de forma que a correia seja accionada no centro
da roldana do cesto. A correia deve estar centrada na
polia do cesto no intervalo de 1 mm [.04 polegadas].

Tensao da Correia por Frequéncia ou Medidor
da Tensao da Correia
Tensao
da Cor- Medidor
Mode- Frequén- reia (li- de ten-
lo cia (Hz) bras) sao (N)
45-65 58+2 108 £7 481 + 32
85-105 62+2 183 £ 11 816+ 52
130-160 [52+1 214+ 16 954+ 72
200 611 300+ 16 1335+ 72
Tabela 42

3. Remova detritos perto do motor/dissipadores calor unidade de
frequéncia variavel do motor, se aplicavel.
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Manutengéo

4. Desbloqueie/desaperte parafusos tampa superior e inspecione  13. Cada 5 anos substitua mangueiras de admissao, crivos de
sinais deterioragcdo nas mangueiras doseador e liga¢cdes man- mangueiras, correia e filtro do ventilador (se aplicavel).
gueiras. Substitua mangueiras se desgaste/danos.

NOTA: As mangueiras e outras pegas de borracha
natural deterioram-se apds uso prolongado. As
mangueiras podem desenvolver fendas, bolhas ou
desgaste do material resultantes da temperatura e
da pressao alta constante a que estao sujeitas.

5. Remova poeiras todos componentes elétricos ¢/ ar comprimi-
do, incluindo recetores moedas se aplicavel.

6. Inspecione a estrutura quanto a quaisquer porcas ou parafusos
soltos.

a. Verifique o aperto da mola do motor e das pegas da polia
do motor. Verifique também se o parafuso com olhal esta
bem apertado.

b. Aperte as contraporcas dos parafusos de montagem do
motor e as contraporcas do perno do mancal, se necessa-
rio.

¢. Verifique os parafusos de montagem do rolamento para se
certificar que foram correctamente apertados no binario. O
valor do binario deve ser de 357 & 35 pés-libras.

d. Aperte as dobradicas e fechos da porta, se necessario.

7. Coloque um iman grande sobre o interruptor de esfera nor-
malmente fechado, para verificar o funcionamento do inter-
ruptor de seguranga contra desiquilibrios.

8. Na parte traseira da maquina, localize a mangueira de reten-
¢do de ar através do orificio da estrutura. Remova-a e verifi-
que se existem residuos.

9. Verifique a reinstalacdo adequada de todos painéis e prote-
¢oes.
a. Verifique se a protec¢do do motor de drenagem se encon-
tra no local correcto e fixa, caso venha equipada com a
mesma.

10. Execute teste fabrica, referéncia do manual programacao para
obter informacgdes sobre o procedimento e componentes testa-
dos.

NOTA: Consulte o Manual de Programacgao para ob-
ter informacgoes sobre o procedimento e componen-
tes testado.

11. Inspecione metal nas superficies pintadas. Substitua/pinte se
necessario.

» Caso haja metal descoberto, pinte com primario ou com
tinta a base de solvente.

* Caso surja ferrugem, remova com lixa ou utilizando aditi-
vos quimicos. Volte a pinte com primario ou com tinta a
base de solvente.

12. Aperte ao binario os parafusos de ancoragem e inspecione a
existéncia de fissuras na argamassa.

NOTA: Consulte o Manual de Instalagao para obter

especificagoes dos parafusos de ancoragem.

IMPORTANTE: Todas as juntas do binario devem
permanecer secas (nao lubrificadas).

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 97 F8620601PTR4
AR nem TRANSMITIR



Manutengéo
Cuidados a ter com o Ago inoxidavel

* Remova a sujidade e a massa lubrificante com detergente e
agua. Enxagie abundantemente e seque ap6s a lavagem.

» Evite o contacto com metais distintos, para evitar a corrosao
galvanica quando estiverem presentes solug¢des salgadas ou
acidas.

* Nao permita que as solugdes acidas ou salgadas evaporem ou
sequem no ago inoxidavel Limpe todos os residuos.

» Esfregue na direcgo das linhas de polimento ou “grao” do
aco inoxidavel para evitar marcas de riscos quando forem uti-
lizados produtos de limpeza abrasivos. Utilize escovas de 12
de a¢o inoxidavel ou de cerdas macias e ndo metalicas. Nao
utilize 13 de ago ou escovas de cerdas comuns.

* Se o ago inoxidavel aparentar estar a ficar enferrujado, a cau-
sa da ferrugem podera ser uma pega em ferro ou ago que nao
tenha sido feita em ago inoxidavel, como qualquer prego ou
parafuso.

» Evite o sobreaquecimento da descolorag@o ou coloragdo tér-
mica limpando com um p6 ou utilizando solugdes quimicas
especiais.

* Nao deixe solugdes esterilizantes nos equipamentos em aco
inoxidavel durante prolongados periodos de tempo.

* Quando utilizar um sistema externo de fornecimento de pro-
dutos quimicos, certifique-se de que ndo existe efeito de sifao
nos produtos quimicos quando a maquina ndo estiver a ser
utilizada. Os produtos quimicos altamente concentrados po-
dem danificar seriamente o aco inoxidavel e outros compo-
nentes da maquina. Os danos deste tipo nao sdo abrangidos
pela garantia do fabricante. Instale a bomba e a tubagem abai-
x0 do ponto de inje¢do da maquina para evitar que os produ-
tos quimicos entrem na maquina por efeito de sifao.
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Eliminacao da maquina

Este equipamento esta classificado de acordo com a directiva eu-
ropeia 2002/96/CE relativa a Residuos de Equipamentos Eléctri-
cos ¢ Electronicos (REEE).

Este simbolo no produto ou na respectiva embalagem indica que
este produto ndo devera ser tratado como residuo doméstico.
Consulte a Figura 54 . Em vez disso, devera ser entregue no pon-
to de recolha adequado para reciclagem de equipamento eléctrico
e electronico. Garantir que este produto ¢ eliminado correctamen-
te ajudard a evitar potenciais consequéncias negativas para o
meio ambiente e para a saide humana, que poderiam resultar do
manuseio inadequado dos residuos deste produto. A reciclagem
de materiais ajudara a conservar recursos naturais. Para informa-
¢des mais detalhadas sobre a reciclagem deste produto, queira
contactar o municipio local, o servigo de eliminacao de residuos
domésticos ou o local no qual este produto foi adquirido.

MIX1N_SVG

Figura 54

© Copyright, Alliance Laundry Systems LLC - NAO COPI- 99 F8620601PTR4
AR nem TRANSMITIR



(RoOHS)

Tabela de substancias/elementos perigosos € seus contetidos

China Restricao de substancias perigosas (RoHS)

China Restricao de substancias perigosas

Em conformidade com os requisitos das metodologias de gestdo
da China sobre a restrigdo da utilizagdo de substancias perigosas
em produtos elétricos e eletronicos

Substancias perigosas

Nome da peca

Chumbo
(Pb)

Mercurio

(Hg)

Cadmio

(Cd)

Cromo hexa-
valente

(CR[VI))

Polibromobi-
fenilos

(PBB)

Eteres difeni-
licos polibro-
mados

(PBDE)

PCBs

Pegas eletromecanicas

Cabos ¢ fios

Pegas metalicas

Pegas de plastico

Baterias

Mangueiras e tubos

Correias de sincronizagao

Isolamento

Vidro

(ol Bol Hol Hol Nl Nol NN NoN NeN e

o} No) Hol Nol Neol ol Nol Nol Rol Ne)

(o} Holl Hol Hol Hol Nol Nol Nl Nol Ne)

(o} ol ol Hol Hol Nl Nl Nl Nol Ne)

Ecra

0)

(¢}

(@)

0]

o} ol Hol Holl Ho) No) No) Noi Noi Noh Ne;

ol ol Hol Holl Nol Nol Nol Nol Noi Nol Ne}

A presente tabela foi elaborada em conformidade com as disposi¢cdes da norma SJ/T-11364.

O: Indica que o contetido da referida substancia perigosa em todos os materiais homogéneos do componente se encontra dentro dos
limiares requeridos pela norma GB/T 26572.

X: Indica que o contetido da referida substancia perigosa excede os limiares requeridos pela norma GB/T 26572 em, pelo menos,
um dos materiais homogéneos do componente.

Todas as pecas indicadas nesta tabela com o simbolo " X" estdo em conformidade com a Diretiva RoHS (Restricdo de Cer-
tas Substéancias Perigosas) da Unido Europeia.

NOTA: A marcagio do periodo de utilizagdo ambiental referenciada foi determinada em conformidade com as
condigoes de utilizagcao normais do produto, tais como a temperatura e a humidade.

19

Com uma utiliza¢@o normal, a durag@o deste produto em termos de prote¢do ambiental é de 15 anos.
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